DETECTORES DE FUGAS
TITAN VERSA




MANUAL DE FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

3085 West Directors Row, Salt Lake City, UT 84104 | Teléfono: 801-486-1004 | info@LACOtech.com - www.lacotech.com



INDICE

1.

LACO Technologies

SODIre St MANUAL ...ttt ettt s et s e e se et e et e se e sesenesessenan 1
1.1, ODbJetivo del MAnUAL ...t sesssesssessssesasssssessssesessesassesassens 1
1.2. Documentos de refErENCia ... e ses s sssssssssssessessesssssssassassasses 1
1.3.  Visualizacion de [a infOrmacion .........ereercsinensnenesesssssssessessesssssssssssssssens 2
1.3, AAVEILENCIAS ...ttt ssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssens 2
SEGUIIAAU .....eeeeeereeeeeeeeteeteeeteaeeeaeesesesassesssesessssessssssssssersesessasssesseserssessrsesersesessrsesenssen 3
2.1. Uso Adecuao del Dectector de Fugas...........ceuuee. ]
2.2.  UsoInadecuade del Dectector de Fugas.........coceureueennees .3
2.3. ODbligaciones del Propietario.... . ceeeeceecsensevesseessesessesssesssessssessssesssesses 4
2.4.  ODbligaciones del OPErador ... ceeeeeeeereessesessesessessssessssessssessssesas 4
2.5, PEIIGIOS ettt bbb bbb b et s e b s e benas 5
Transporte Y AlMacenamiENto...........eceviieieereicieeeetereeeserereseesessessessesessessessesesens 7
3.l TrANSPOItE.eceeeeeeeteeee ettt sesese s seseses e sesesnssssesenenes 7
3.1.1. Configuraciones del Producto.........cccceevrrereneee. .8
3.1.2. Desempacando el Dector de Fugas.........cccoueurrrevnnee. 8
3.1.3. Desempacando el detector de fugas VERSA C..........ccuue... 9
3.1.4. Desempacando el detector de fugas VERSATY L..eeerercerercerrecernnnen 9
3.1.5. Remover los accesorios para levantar el VERSATY L...ceeecrcennee. 9
3.1.6. Transporte enun carrito moévil .........eeeeenne. 10
3.2, AlMACENAMUENTO ...t sssssssssss st s sssssssssssssssesssasanens 10
DIESCIIPCION w.eeeeevetereeeteteeeeetesteteeesessetessesessessessessssessessessssessessessessssessensesersessensesssensens 10
4.1, FUNCION ..ttt tesesassassassssssesbes s assassassassenes 10
4.2, ContenidO de |2 ENEIrEZA et sessssesas s s senas 11
4.3, CONFIGUIACIONES ..eeeeteveereeereeeresesesesessesessesessesssesssessssessssessssessssessssessssessssessesessesessesasss 13
4.3.1. Caracteristicas y Dimensiones...........coveunnee. 14
4.4, DatOS tECNICOS ....oveereereerrrrrrirenesssssses s sessssassasssssessessessessssassassassasses 17
4.5. Matriz nimeros de piezas del TITAN VERSA ... eeeeeeeeeeeeenenes 18
4.6.  Diagramas d€ VACIO ....eeeeeereeeveesetesesessesessesessesessessssesssesssessssessssesans 19
4.6.1. Esquema de vacio: versién principal .........oeeeeeceenee. 19

4.6.2. Esquema de vacio: evacuacién de flujo alto y venteo de flujo
alto con bomba de de VaCio ... 20

4.6.3. Esquema de vacio: evacuacién de flujo alto y venteo de flujo
alto con dos bombas de vacio...........cceueeunenee 21
B0, sttt .21
913 =1 F= Tt Lo o OO 22
5.1.  Instalacidn y montaje MECANICOS.........ceerereerereeresesesesesessssessesessesssesssessssessssesans 22
5.2, CONEXIONES MECANICAS.....ucvrrereeereerstestesassessssssessessessssassassssessesssssssassassassessssessssassasses 23
5.2.1. Puerto paralapruebadevacio.......eeeveennnene 23
5.2.2. Conexiones de la bomba externa del VERSA C.......everecrecnecnrnnn. 25

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento



iNDICE

5.2.3. Conexiones de lavalvula de evacuacion de flujo alto ........cervuneeee. 26

524, PUErtO de Olfat@o0 ..t senaesenaes 28

5.2.5. PUEItOS MUIIUSOS ...ttt ses s s sessssenns 28

5.3. Conexion de alimentacion €lECLIiCa. ... eeereeeeeeeeesteeesessess s sesssesessesens 33
5.4, INtErfaCeS ElECLIICAS ...ttt se s seses e sassenns 33
540, PUEIEO USB......oteeeeeeevesevessevessess s sssessssessssesasssaens 34

5.2, E/SIOCAleeeeeeeeetesetss s tessssesssesssesssessssesssssasssssessssessssesassssassesassene 35

5.4.3. PUEITO SEIIE et sess s sessssessesssssassesassenns 37

5.4.4. PUEItO EthEINET ..ttt sensesenaes 38

5.4.5. Lector de cOdigo de barras ... eeceneeineensernseressesssessssesssesseseseens 38

5.4.6. CoONEXIONES E/S FEMOLAS ...uveeeeecreeeterreversetenseeeseessesnssesssesssesssessssessesesaens 39

5.4.7. Caracteristicas adiCioNales...... . ecrerreeeeeeeereeeeeeeeseeesseeeseesssesesessesesaens 40

5.4.8. Pantallaconcableado remoto.........eeereuneee. 41

5.4.1. Pantallade Control Portatil Inaldambrico..........cennee. 42

5.5. Disposicion del TITAN VERSA ... eeeeeeeeeveeevessesessesessessssesssessssessssesans 43
5.6.  Serviciopara €l TITAN VERSA ... et eessssesssssesessssssssesesssasaes 43
6. FUNCIONAMIENTO ....cveeeeereteeeereteteeeectectc e eeteeteseeseesesse e eseesessesessssssssessessssassensensesasensens 45
6.1.  RequUISItOS Previos PAra SU USO ... ererseeerseeesseeessesnssesssesssessssessssssssessesessesessess 45
6.2. Proceso de €NCENAIAOD ....rereeereeteessesssesssesssesssesssessssessesssssssessssessssessssesassens 45
6.3. Proceso de apPagado ... ecineeiseisesnssesssesssesssesssessesssesssesssessssesssesssessssess 47
6.4.  Pautas GeNErales de USO ...t ssesessesssesnsssssssssssenans 48
6.4. 1. CaliDraCiOn . ceecieeeeeeteeeensessssessssesssesssesssesssesassessesessessssesassesassesassns 48

6.4.2. Prueba de fuga por el método de VacCio......eeereenereererenerenssessesnne 55

6.4.3. Prueba de fuga por el método de olfateo.........ee... 56

6.4.4. Proceso de Cargadel as ... ceneeineeensesnsesnssesssesssesssesssessesesaens 57

6.5.  Funciones de lainterfaz de USUArio...... et esssesssesssesssessens 58
6.5.1. Pantalla tactil y DOTONES ...t sans 58

6.5.2. BOtON OPCIONALeeececece et sesss s s s sassssesens 59

6.5.3. Navegacion por tipo de pantalla..........ceeeveuneeee. 60

6.5.4. Disposicién de la pantalla tactil ...........cccueeueeuneene. 60

6.5.5.  1CON0S AE ESTAUO.....ueeteerrereereeteets st besssesssesssesessasssaesessesesans 61

6.5.6. AJUSEES AEI VOIUMEN ...ttt tessses s s esesesaesssesesans 62

6.5.7. Niveles de acceso de usuario........eeeeuenes 63

6.5.8. Estructuradel menuddelapantalla.................... 64

6.5.9. Capturade pantallaenunidad USB..........eeceeeceeenene 65

6.6.  Pantallas Principales de Prueba y Configuracion...........nne. 66
6.6.1. Funciones de acceso rapido a la pantalla Prueba.............nnn..... 67

6.6.2. FUNCION ID de 1a Pru€ba.. e se s sesens 68

6.6.3. Menu principal de configuracion................. 69

6.7.  Configuracion de |2 PrUEba ...t sesesess s sesssesaesessesessens 70
6.7.1. Configuracion del MELOO ...t esesesessesesans 72

6.7.2. Limites de reChazZO0.... e senns 74

6.7.3. Configuracion de& VENLEO...... ettt sesssesssesssesassessesesaens 76

i TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



iNDICE

LACO Technologies

6.8.

6.9.

6.10.

6.11.

6.12.

7.1.

8.1.
8.2.
8.3.
8.4.
8.5.
8.6.

6.7.4. Configuracién de pueba automatica........eeereerereevereersreeereseseesesnne 77
6.7.5. Configuracion d€ CErO ...t esssssssssessessessssassssassesseses 78
6.7.6. Configuracién del registro de datos..........ccceevuennee.. 81
6.7.7. ConfiguracCion de GrafiCoS....ereineernsesnsesessesessessssessssesssessesessess 85
Configuracion de CaliDraCioN ... se s s sessesesaens 86
6.8.1. Fuga patrdn calibrada.........eeceececeeeeeeeeeeessssessessessessssassssessessenes 87
6.8.2. INICIO de CaliDracion ...t sessssssssss s sssssssssssssssassanes 89
6.8.3. Historial de calibracion........eceeceeeeeeeeeeeeessstesses s sesssessssessessenes 91
Configuracion del SISEEMA ... s s s s sesessesesaens 92
6.9.1. Configuracién del espectrémetro de masa......eveeerreenerenveseernnnn. 93
6.9.2. Configuracion de UNIdAdEs.......ceeerceeeceerceeeeereeesseeesessssesesessesessens 94
6.9.3. Configuracién de accesorios.........nee. .95
6.9.4. Configuracién de comunicacion. ..., 97
6.9.5. E/STemMOLas... et assas e 98
6.9.6. E/S1OCAl ettt s assas e 102
6.9.7. Pantalla sttt s ee e aesanes 105
Configuracion de mantenimieNto ... sesssennes 106
6.10.1. Tareas de mantenimiento.........cccceeueruenece. . 106
6.10.2. CONLAUOIES .....ceeereretreereereresssssessessessessssssssssssssssssssssssassassassssssssssssssssssanes 108
6.10.3. CoNtrol MANUAL ...ttt assasses s s sessssassassassanes 109
6.10.4. Historial de @VENLOS ...ttt assassassenes 110
6.10.5. Informacion del detector ......eeeveereennnnee ..112
6.10.6. TUrbO BOMDA......eeicteeeeeecteistes et sssssss st sssassassassenees 113
6.10.7. Calibracion Pirani ... essessssessessssessessessessssassassassenss 114
6.10.8. PAramMELIOS ...cveeeeeeeeereereereresssisesstssessesssssassssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssases 117
AJUSEES AVANZAUOS ...ttt sssssesssssnssessssessssesans 119
6.11.1. Informacién de la celda o espectrémetro de masas...........cceenueee. 120
6.11.2. AJUSEES QVANZAUOS ...ttt sesssessesessesesssssssessssessssesassessssesans 120
6.11.3. Correccion del MELOAO ...t esssessessenes 121
6.11.4. Ajuste de la celda o espectrometro de masas........ceeeveeeernnee 121
6.11.5. Pruebade la terminal de comunicaciones.........ceveerverreerereereereenens 122
Configuracién predeterminada de fabrica..........oeueunneee. 123
SOlUCION € ProOBIEMAS.......eceeeeeeeeeecteetetcrceeetctcre e ese s s e s sessessessesssessens 125
MENSAJES AE AVISO Y EITON .cveeveeererereiersieessesssessssessssessssssesssesssesssesssessssessssosns 125
ManNtENIMIENTO Y SEIVICIO ....ueeueeereeeeeicteeeeteeeeeenteteeesessessessesessessessessesessessessesessens 131
Precauciones y requisitos de mantenimiento...........eeeeeeceeeerensenennes 131
EQUIPO A€ PrOtECCION. ...t sess s sesns s s sesassesassonas 132
Documentacién de mantenimiento........cooeevecreerennnee. 132
Piezas y herramientas de mantenimiento.........eeeeceenceeeeeeeeeeeeessenenee 132
Tareas e intervalos de mantenimiento............ccccoeueeunnee. 133
Mantenimiento del SOftWAre ... eseeseseassaseans 135
8.6.1. Recordatorios de mantenimiento en pantallas de prueba............... 135
8.6.2. Realizar tareas de mantenimiento en el software.............ueeueeee.. 136

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento



iNDICE

8.7.  Soporte Tecnico de mantenimiento...........eeeue.e. .137
8.8.  Retirar [as CUDIEITas. ... senssenssenaes 138
8.8.1. Cubierta delantera (todos los modelos).............uvuunce.. 138
8.8.2. Retirode la cubierta posterior (configuraciéon compacta)............... 139
8.8.3. Retirode la cubierta posterior (configuracién horizontal).............. 139
8.8.4. Retirode la cubierta posterior (Configuracion de torre)................. 140
8.9. LiMPIEZA ettt se s s nanes 141
8.9.1. CUDIEItas EXLEINAS ...ttt sesssesssesssesassessssenaes 141
8.9.2. SUPEIfICIES INTEINAS ..ottt ses s s sesssesassesassenaes 141
8.10.  ElECEIICIAAA .ttt sess et sessbesssessssessssessssessssessssessesassesasses 141
8.10. 1. FUSIDIES. ..t esessesessesssesessesassenns 142
8.10.2. Cables de alimeNntacion......eeeereeeeeeeeeereessesessesessesssessssessssennes 144
8.10.3. Pantalla tactil y CUbIerta.... e 144
8.10.4. Placa de circuitos impresos..........cccceeueennee. . 145
8.11. Ventilador y filtros del VENntilador ... eceeeceeeeeeeescesseeesseessesesenans 145
B.11. 1. VENLIAUOIES ..ttt sesssesssesnssessssessssessssessssessessses 146
8112, FIlrOS ottt sesessessssenssesassesassessssesaens 146
8.12. Mantenimiento de fuga calibrada ... seessesesennns 147
8.12.1. RECAIIDIACION.....eeeeeeeeeeetceeeeeeestesesese s sesssessssesnssesassessssessssesassssssesaes 147
8.12. 1. REEMPIAZO. et ssesssssns s sssassssassessssesassssssasse 148
8.13. BlOQUE A VAIVUIAS.....eeeeeeeeeteee ettt sesnssessssessssesassessssessssessssesaes 149
8.13.1. Filtro del Puesto de Prueba............cuueuue.... . 149
8.13.2. FIltro de VENTEO ...t seses s seenssessssessssesassessssenaes 150
8.13.3. Limitador de la valvula de purga/Filtro ........eeeceeeeeeeeeeeennenne 150
8134, VAIVUIGS ..t sesssessssessssessesssessssessssessssessssessssessssessssessesesses 151
8.13.5. Sensor de indicador de vacio Pirani.............cnne. 152
8.14. VAIVUIAS A€ TIUJO @l0.uu ettt sse s s s s s s sensssesassenaes 153
8.14.1. Limpieza de 1as VAIVUIAS ... eeeseveeeeseve e sesesasaeses 153
8.14.2. Reemplazo de [a VAIVUIG ...t evesseessesssennes 153
8.15.  TUrbObOMDA ...t se s s saens 154
8.15.1. Reemplazar la mecha de aceite con SplitFlow 50............eeennee.. 154
8.15.2. Reemplazar el SplitFlow 50 para cambio de cojinete....................... 157
8.16. Mantenimiento de labomba himeda del VERSA T ... eeeeeenceenreennens 157
8.16.1. Comprobar el nivel y el color del aceite....veecccecne 157
8.16.2. Acceso alabomba UNO6 ... ceeeeeeeeeesevensevessesessessssssnssenns 157
8.16.3. Cambio de aceite - método rapido...........u... 158
8.16.4. Cambio de aceite - método tradicional..........cceeeeerrecerrrerreerrerernnen 160
8.16.5. Mantenimiento del eliminador de niebla de aceite..................... 161
8.16.6. Opciones de reparacion de labomba.............e.e. 162
8.16.7. Otros componentes de labomba...........eeunneee. 163
8.17. Mantenimiento de labomba himeda del VERSA T ........veeennee 163
8.17.1. Acceso alas bombas MVP-030..........ueerurenne. 163
8.17.2. Retiro de labomba MVP-030.........ccevreurrnee. 163
8.17.3. Opciones de reparacion y mantenimiento de bombas...................... 164

iv TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



8.17.4. Piezas adicionales de labomba.......ceennnenee. 165

8.17.5. Inspeccion de diafragMa..... . cceeeeeeeeeveeeessesessesessesessessssessssennns 165

8.17.6. Reemplazo de diafragmas........cceceeveveerennnes . 166

8.18. Mantenimiento de labomba himeda del VERSA T ......cecervecerreerreerennens 167
8.18.1. Compruebe el nivel y el color del aceite. ... 167

8.18.2. Acceso alabomba 1015 ... ssesessesessesssessssenaes 168

8.18.3. Cambio de aceite — Método rapido....... e 168

8.18.4. Cambio de aceite - método tradicional...........eeereerrereerenenrernnees 171

8.18.5. Mantenimiento del eliminador de niebla de aceite..................... 171

8.18.6. Opciones de reparacion de [abomba.........eeeceeecceeeceeeenes 172

8.18.7. Otros componentes de labomba.............ue..... 172

8.19. Mantenimiento de labomba himeda del VERSA T ... 172
8.19.1. Extraccién de labomba ISP-90...........evreunnee. 172

8.19.2. Opcién de reparacion y mantenimiento de bombas...............e...... 173

8.19.3. Otros componentes de labomba.............ue..... 175

9. ACCESONIOS ..ueverererereereteresesessessessesessessessesessessessessssessensessesesessessesersessessesessessensessssensens 176
9.1, AccesoriosS del TITAN VERSAL ... ceeeeeetesstessesessesssesssesssessssessssessssesans 176
10. AANEXO cveerereeeeerecresteseeseetessessessssessessessssensessesassensessessssensensessesensesssssssessessessssessenssensesessansens 179
10.1.  INFfOrmMacion A€ rEfErENCIA ...ttt sese s sessesessesessesesaes 179
10.1.1. Conversiones de indice de fuga ........ccccceuverrrernnee 179

10.1.2. CoNVErsioNESs A& PreSiON.....eeeereeereenerersseresesssesesesesessesessesessesessones 179

10.1.3. Conversiones de flujode gas ........ceveueunenenee. 181

10.1.4. Régimen de flujo de fUEAS .......cceeeeenereeerersereerssesesesssessesssessssesessenns 181

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento \%



LISTA DE TABLAS

Vi

LISTA DE TABLAS

Tabla1

Tabla 2

Tabla 3

Tabla4

Tabla5

Tabla 6

Tabla7

Tabla 8

Tabla 9

Tabla 10
Tabla 11
Tabla 12
Tabla 13
Tabla 14
Tabla 15
Tabla 16
Tabla17
Tabla 18
Tabla 19
Tabla 20
Tabla 21
Tabla 22
Tabla 23
Tabla 24
Tabla 25
Tabla 26
Tabla27
Tabla 28
Tabla 29
Tabla 30
Tabla 31
Tabla 32
Tabla 33
Tabla 34
Tabla 35
Tabla 36
Table 37
Tabla 38
Tabla 39
Tabla 40
Tabla41
Tabla42

DoCUMENTOS AE FEFEIENCIA. ...ttt sesss s bessssesssbesassessssesasseses 9
Métodos principales de levantamiento por configuracion.............nn.. 18
Estructura de las carpetas en launidad USB..................u........ 22
Configuracién del tipo de estructura exterior del VERSA.........verveverencernnnens 213
Caracteristicas del VERSA T e esesessesessesessesssesssesssesssesans 25
CaracteristiCas Al VERSA L. ceeeeteeisesnstesssesssesssesssessssssesssessssesssesssens 26
DatoS tECNICOS ...ttt sessesessesssesssessssessssessssessssesans 27
Condiciones amMbIENTAIES ... seessesassenaes 28
Configuraciones internas de la evacuaciéon de flujo alto ......ceeeeeeeeerereevereeeneen. 35
Configuraciones externas de la evacuacién del flujo alto para el VERSA............ 37
Puertos multiusos y ubicaciones del TITAN VERSA..........eenne. 39
Informacion del puerto multiusos del TITAN VERSA ... e 39
Resumen de lainterfaz eléctricadel TITANVERSA ... eeeeeeeeeeeeeeeresaesennes 44
Disposicion de las patillas E/S 10CAIES ...ttt esssessessenens 45
Configuracién de la distribucién de las patillas DB9 en serie al DB9.................... 47
Resumen de funciones de E/S remMOtas.......eeeneeineeenseensesssesssesssssesssessssenns 49
Funciones de las clavijas en los conectores de 10s accesorios.......veeerenne. 49
Lista de accesorios, conexiones y referencia........eecnee.. 50
Tipos de calibracidn por MOAO Y MASA ... sesessssssesessasses 57
Botones de la unidad d& CONLIOl...... et seses s s sassenns 67
Selecciones del DOTON OPCION.... e ses s sesesessssssesssssasses 69
Navegacién basica por tipo de pantalla.....eeeceeeeeeeeeseresess s esessenns 69
Resumen de iconos de €Stad0...... e sesssesessenns 70
Resumen del nivel de acceso de usuario .........eeereeerneee. w72
Estructura del ment de 1a pantalla... e enens 74
Opciones de 1a pantalla PrUgba..... . ececeeceeeseesseeeveeesesssessesessesessesessesessens 76
Resumen de funciones afadidas a la pantalla Prueba..........ceecccnne. 77
Estructura del menl de CoNfigUraCion.........creeerneerneeensesssesssesssesssssesssesessenns 79
Resumen del modo de prueba de vacio ... ..83
Ejemplo de omisién del modo de prueba.............uuenne.. .83
Descripcion del campo de resumen de la prueba...... e 92
Resumen del campo de registro de datos de transmision.............cceeeueee. 93
Método de calibracion por modo y masa........eeeeecneeee. .96
Opciones de launidad del indice de fuga.......ccceeeeeerreernnee. 103
Opciones de evacuacion de flujo alto........ceeeveenneee. ..105
Opciones predeterminadas de E/S remotas.........ceeueunneee. 107
Opciones de entradas digitales .......cereensieereeeseesesesessesesesssessssesssesssesans 108
Opciones de salidas digitales...... et rsesenaens 109
Selecciones del DOtON OPCION ... sesess s s ssssssesenasas 105
REZISIO dE EVENTOS ...ttt eses s sessssesassesssbesssbesassessssesssseses 119
Resumen del método de comunicacion de prueba de terminales...................... 130
Configuracion general de fADriCa. .. et esssesssessssessssesans 123

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento

LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

Tabla43
Tabla44
Tabla 45
Tabla46
Tabla47
Tabla 48
Tabla 49
Tabla 50
Tabla 51
Tabla 52
Tabla53
Tabla 54
Tabla 55
Tabla56
Tabla57
Tabla 58
Tabla59
Tabla 60
Tabla 61
Tabla 62
Tabla 63
Tabla 64
Tabla 65
Tabla 66
Tabla 67
Tabla 68
Tabla 69
Tabla 70
Tabla71

LACO Technologies

Configuracion del detector de fUZAS ...t esssesssesssesssesens 124
Niveles de adVertenCia.... et sesassessassenes 127
Mensajes de adVErtENCIA Y EITON ..o ses s s sesessesassenns 127
Programa de mantenimiento y servicio........ccccceeuvvernnee. ...133
Opciones de servicio avanzado de LACO..........ue.. 137
Fusibles del TITAN VERSAL...... et testssssssssssessssssssssassassassessesssssssassassas 142
Cables de alimentacion del TITAN VERSA........rcrenenee. 144
Piezas de la pantalladel TITAN VERSA..........ne.. 144
Placas de circuitos impresos del TITAN VERSA ... eeeeeeeeeeeesseeessenennes 145
Componentes del ventilador del TITAN VERSA ... 145
Componentes de fuga del TITAN VERSA .........eennne. 147
Piezas del bloque de véalvulas del TITAN VERSA................. 149
Componentes del medidor Piranidel TITAN VERSA ... 152
Componentes de la valvula de flujo alto del TITAN VERSA ... e 153
Piezas de la turbobomba del TITAN VERSA.............eene.. 154
Opciones de reparacion de labomba himeda de la torre......ccececececnnnee. 162
Componentes de labomba del VERSA T.......eereeeennnes 163
Opciones de reparacion de la bomba seca de la torre MSV-030...........uueee.. 164
Componenetes de la bomba del VERSA TD......eeveneeee 165
Opciones de reparacion de la bomba himeda horizontal..........eeenceenncnnneee. 172
Componentes de labomba del VERSA L. 172
Opciones de reparacion de la bomba seca horizontal ISP-90............ennnnee. 173
Componentes de labomba del VERSA L. 175
Accesorios del TITAN VERSA ...ttt esestssssssssessessessssassassassesses 176
Conversiones de iINAICE A€ fUBA.... et esessesssesssesssessssesassesans 179
CONVEISIONES AE PrESION ..t sesssesssesnssssnssesassenans 179
Elevacion vs. NIVElI A& VACIO ...ttt ssesses s ses s sssassansns 180
ConVersioNes de flUJO A€ BaS ... eceeeeeersieessesssessesessesessesessesssesssessssessssessssesans 181
Indice de fuga de helio vs. Otros gases......o.ccoemmeeeeen. ...181

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento vii






1 SOBRE ESTE MANUAL

1.

Sobre este manual

1.1.

1.2.

LACO Technologies

El Manual de funcionamiento y mantenimiento del TITAN VERSA es vélido para todos los
modelos de detectores de fugas TITAN VERSA, asi como para los siguientes accesorios
del detector de fugas TITAN VERSA: lector de cédigos de barras, médulo remoto de
inicio/paraday luz remota de pasa/no pasa. Este manual esta disponible para su
descarga en www.lacotech.com.

Estasinstrucciones de uso estan destinadas a los clientes de LACO Technologies y a los
propietarios del detector de fugas TITAN VERSA. Toda la informacién de este manual
deinstrucciones es valida para el estado actual de desarrollo de los productos. Para
acceder a versiones anteriores del manual, comuniquese con LACO Technologies.

Enla Tabla 1 que figura a continuacion se describen todos los documentos pertinentes
a los que se hace referencia en este manual. Todos los manuales se proporcionanenla
unidad de almacenamiento USB incluida con el envio. Este manual, la Guia de inicio
rdpido para el usuario del TITAN VERSA y el Manual del usuario de la interfaz de
comunicacion del TITAN VERSA estan disponibles para su descarga en
www.lacotech.com.

Tabla 1 Documentos de referencia

Documento ‘ Numero de documento ‘

Guia de inicio rdpido para el usuario del TITAN VERSA SMT-07-1038

Manual del usuario de la interfaz de comunicacion del TITAN SMT-07-1039
VERSA

Manual de la bomba, Uno 6 PD 0072 BN/B
Manual de la bomba, serie Pascal, 5-21 m3/h PD 0072 BN/B
Manual de la bomba, ISP90 1032750EN
Manual de la bomba, MVP-030 PU 0065 BN/D
TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 1
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1 SOBRE ESTE MANUAL

1.3.

Consulte a continuacion la serie de mensajes de advertencia que se utilizan en este
manual. El texto de estos mensajes indica el nivel de severidad de cada mensaje de
advertencia.

1.3.1. Advertencias

PRECAUCION: situacion peligrosa que provoca heridas leves.

AVISO: situacion peligrosa que provoca dafos a la propiedad o al medio

ambiente.
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2. Seguridad

El Detector de fugas TITAN VERSA mide y localiza fugas en componentes, conjuntos y
sistemas. Es adecuado para los métodos de prueba de olfateo y de vacio.
El detector de fugas TITAN VERSA solo se puede utilizar para las pruebas de fugas de
gas trazador especificadas en los Datos técnicos de este manual.
Para garantizar la seguridad:
e Instale, operey repare el detector de fugas TITAN VERSA (es decir, el dispositivo)
sele de acuerdo con las instrucciones de funcionamiento descritas en este manual.
e No aspire liquidos con el dispositivo.
¢ No aspire sustancias agresivas, corrosivas, quimicas, inflamables, téxicas o
explosivas.
e No aspire polvos ni sdlidos.
AVISO: El uso inadecuado, de este Detector de Fugas, provocara la
cancelacioén de todos los reclamos y garantias.
El uso inadecuado se define, como el uso con fines que se desvian de los usos
adecuados indicados anteriormente en este manual, en particular:
e Bombeo de fluidos abrasivos, quimicos, corrosivos, inflamables, reactivos,
toxicos o explosivos.
e Bombeo de liquidos.
e Bombeo de vapores de condensacion.
e Bombeo de polvo o particulas sélidas.
e Funcionamiento en zonas potencialmente explosivas.
e Andlisis de gases con una concentracién de hidrégeno superior al 5%.
¢ Prueba en piezas que estan sucias o que presentan trazas de agua, vapores
de pintura, adhesivos, detergente o productos para limpieza o enjuague.
¢ Uso de accesorios o partes de repuestos que no se mencionan en este
manual.
Funcionamiento seguro El producto no esta disefiado para transportar personas o cargas, y no esta disenado

para usarse como asiento, escalera o cualquier otro propdsito similar.

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 3



2 SEGURIDAD

Personal calificado

2.3.

24.

Utilice el Detector de Fugas solo cuando esté se encuentre en perfecto estado de
funcionamiento.

Utilice el Detector de Fugas solo para los fines indicados en este manual , de forma
seguray sin que se presente una situacién peligrosa, y de acuerdo con las
instrucciones de funcionamiento descritas en este manual.

Mantenga este manual junto al Detector de Fugas
Respete las siguientes reglas y asegurese que se lleven acabo:
0 Uso Adecuado.
o0 Normas de seguridad y prevencion de accidentes.
o Normasy directrices internacionales, nacionales y locales.
o Disposiciones y reglas adicionales especificas del modelo en question.

0 Uso de piezas de repuesto originales o piezas aprobadas por el fabricante.

Permita que solo técnicos de servicio calificados operen el dispositivo.
Los técnicos de servicio calificados deben recibir capacitacién sobre el uso del
dispositivo.

Permita que el personal que esta siendo capacitado opere el dispositivo solo bajo
estricta supervision de técnicos de servicio capacitados y calificados.

Antes de comenzar a trabajar, aseglrese de que el personal autorizado lea y
entienda las instrucciones de funcionamiento y todos los demas documentos
pertinentes (consulte los Documentos de referencia), principalmente la
informacion sobre seguridad, mantenimiento y reparacion.

Defina las responsabilidades, autorizaciones y supervision del personal para el uso
y mantenimiento del dispositivo.

Lea, cumplay siga las instrucciones de funcionamiento y trabajo descritas en este
manual. Los operadores deben tener especial cuidado en entender y acatar las
instrucciones y advertencias de seguridad.

Realice el manejo y pruebas de trabajo sele siguiendo las instrucciones de
operacion, descritas en este manual.

Si tiene mas preguntas sobre el funcionamiento o el mantenimiento del TITAN
VERSA, comuniquese con el servicio al cliente de LACO:

0 Teléfono: 801-486-1004 | Nimero gratuito: 800-465-1004

0 Correo electrdnico: Soporte técnico: techsupport@lacotech.com

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies
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Peligros eléctricos

Alinterior del dispositivo se producen voltajes elevados. Tocar las piezas en las que se
aplica este voltaje puede causar la muerte.

>

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion y mantenimiento desconecte el
dispositivo de la fuente de poder de voltaje alterno. Aseglrese de que el
dispositivo se vuelva a conectar ala fuente de poder alterna, si y solo si la persona
que esta trabajando con el dispositivo lo autoriza.

Realizar pruebas de fuga en partes activas con voltaje, aumenta el riesgo de muerte
por electrocucién.

>

Antes de iniciar una prueba de fuga en piezas que pudieran estar activas con
voltaje, asegurese de desconectarlas de la fuente de. Aseglrese de que, la pieza a
probar no se conecte a la fuente de alimentacién durante el proceso de prueba de
fuga.

El dispositivo contiene componentes eléctricos que pueden dafarse a causa de un
voltaje eléctrico alto.

4

Antes de conectar el dispositivo a la fuente de alimentacién, asegurese de que el
voltaje de suministro especificado en el dispositivo sea el mismo que el de la
fuente de alimentacién local.

Peligros por liquidos y sustancias quimicas

LACO Technologies

Los liquidos y las sustancias quimicas pueden provocar danos en el dispositivo.

>
>

7

L2 I I

Cumpla con las restricciones de uso (consulte los Datos técnicos en este manual).

No aspire liquidos con el dispositivo.

Nunca permita que el dispositivo entre en contacto con sustancias toxicas,
causticas, microbiologicas, explosivas, radiactivas u otras sustancias nocivas.

Limpie el dispositivo, externamente, solo con detergentes domésticos suaves.
El hidrégeno y el aire forman una mezcla altamente explosiva.

No utilice gases trazadores con una concentracion de hidrégeno de >10%.
Solo utilice el dispositivo fuera de zonas potencialmente explosivas.

No fume cerca del dispositivo. No someta el dispositivo al fuego directo y evite las
chispas.

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 5
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Peligro de succion en la brida de entrada o puerto de prueba

En el modo de prueba en vacio, se presenta una fuerte succién en el puerto de entrada
del detector de fugas. Si partes del cuerpo u otros objetos se encuentran cercade la
brida de entrada, pueden ser succionados.

=>» Utilice siempre el filtro de malla de entrada proporcionado.

= Mantenga partes del cuerpo u otros objetos alejados de la brida de entrada.

Si se miden gases o vapores condensables, existe el riesgo de corrosidony
dafos en la bomba.

¢ No apague el dispositivo de forma inmediata después de la medicion.
Permita que el dispositivo funcione en el modo “Background cleanup”
(Limpieza de contaminacion de fondo ) durante al menos 20 minutos
adicionales. Solo entonces el aceite de labomba de respaldo del detector
de fugas no contendra vapores condensados.

La alta presion puede destruir la bomba de vacio, el sistema de vacio y las
juntas toricas.

e No genere sobrepresion con el dispositivo.

¢ Solo utilice el dispositivo para pruebas de fugas.

Si el detctor se utiliza para midir un gas cuyas moléculas contienen un
elemento haldgeno, la capa del catodo de la fuente de iones puede ser afectada
por este halégeno. Esto puede ocasionar que se queme el catodo.

e No pruebe un gas cuyas moléculas contengan halégenos como fltor o cloro.

6 TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies
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3. Transporte y Almacenamiento

3.1.

PRECAUCION: Pueden existir riesgo de lesiones al transportar el
detector de fugas.

Cargar objetos pesados puede provocar lesiones o problemas en la espalda. El
dispositivo puede resbalarse de sus manos.

o Utilice dispositivos auxiliares para levantar, transportar y manipular el
dispositivo.

AVISO: Riesgo de dafos por transporte

El transporte del dispositivo en un material de envoltorio inadecuado puede
danarlo. Las piezas internas del dispositivo se pueden danar, durante la
transportacién, si no existe una sugecion y proteccién interna adecuada, enla
cajade.

e Conserve el empaque original. Consulte la Tabla 2 de este manual para
conocer las opciones de empaque segun la configuracién.

e Transporte el dispositivo Unicamente en el empaque original o en un
contenedor de envio reutilizable. Consulte la Tabla 2 de este manual para
conocer las opciones de embalaje seglin la configuracién.

¢ No exponga el dispositivo directamente a la luz solar directa:

AVISO: Version de bomba de vacio de aceite TITAN VERSA - Riesgo de

danos por aceite durante el transporte.

Transporte el dispositivo en posicién vertical y nivelado, de lo contrario el
aceite de la bomba se puede derramar por el puerto de desfogue de labombay
danar el dispositivo.

e Para el transporte del dispositivo, no cambie la orientacion vertical del
mismo ni la nivelacién que tiene.

e Paraevitar riesgos de derrame de aceite, use el tapén suministrado con el
dispositivo para cerrar la linea de desfoge de la bomba. Una ves
transportado el dispositivo, retire el tapdn para dejar al detetcor listo para
su funcionamiento.

Al momento de la entrega del dispositivo, compruebe que el producto no haya sufrido
danos durante el transporte. Si el producto esta danado, tome las medidas necesarias

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 7



3 TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

3.1.1.

3.1.2.

con el transportista y notifique al fabricante. En todas las situaciones le
recomendamos:

=>» Mantener el producto en su empaque original para mantenerlo limpio, como
estaba cuando lo enviamos. Desempaque el producto solo una vez que haya
llegado al destino donde se utilizara.

=>» Conservar el empaque en caso que el producto necesite transportarse o
almacenarse.

= Mantener el puerto de prueba del detector de fugas tapado con una brida ciega,
cuando el producto no esté en uso, esto evitara que el detector se se contamine
internament.

Configuraciones del Producto

El dispositivo tiene tres presentaciones las cuales se describiran como Configuraciones.
Cada configuracion tiene procesos de elevacién unicos, que se resumen a continuacién
enlaO.

Tabla 2 Métodos principales de levantamiento por configuracion

Configuraciéon | Método principal de levantamiento Embalaje nuevo Embalaje

P/N: reutilizable P/N:

Manipule y levante el dispositivo entre LMSA116490-1 | LMSA5959 con
VERSAC dos personas con las manos, sujetando al espuma
("Compacto") | dispositivo de la parte inferior de la
unidad (consulte la Seccion 3.1.3).

VERSA L Utilice equipo auxiliar paramanipulary | LMSA116490-3 | TV119209 con
("Horizontal") | levantar el dispositivo (por ejemplo, una espuma

gria pequena portatil) o levante el
VERSAT equipo manualmente entre dos LMSA116490-2 | TV119209 con
("Torre") personas utilizando los accesorios para espuma

levantar el dispositivo (ojillos instalados
endispositivo y la) Consulte la Secciéon
3.14y3.1.5,

Desempacando el Dector de Fugas

Retire los accesorios que se encuentran colocado encima del detector de fugas. El
contenido incluye:

e Guia de inicio rdpido del TITAN VERSA
e Manual de funcionamiento y Mantenimiento del TITAN VERSA
e Cajadeherramientasy repuestos

e Kitparalevantar el dispositivo y herrajes de reemplazo

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies
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Desempacando el detector de fugas VERSA C

El modelo VERSA C (compacto) no incluye la correa para levantar el dispositivo
descrita en las siguientes secciones. Retire la unidad del empaque siguiendo estas
instrucciones:

1. Retirelos paneles de espuma de los lados del detector de fugas.
2. Retire el plastico protector del detector de fugas.

3. Conlaayudade dos personas (una a cada lado del detector), coloque las manos en
la parte inferior de la unidad, levante la unidad y retirela del embalaje.

Desempacando el detector de fugas VERSA Ty L

1. Retire los paneles de espuma de los lados del detector de fugas.
2. Retire el plastico protector del detector de fugas.

3. Debido al peso del producto, el TITAN VERSA solo debe desempacarse bajo las
siguientes condiciones:

o0 Elpersonal debe estar calificado y capacitado en el manejo de materiales
pesados.

0 Utilice una grua elevadora o levante la unidad entre dos personas pararetirala
del empaque.

o Utilice la correa amarilla para levantar y retirar el detector de fugas. Tenga
cuidado de no inclinar el detector de fugas mas de 20 grados para evitar
derrame de aceite.

Remover los accesorios para levantar el VERSA Ty L

1. Remuevalacorrea amarillay los anillos en “D” de los perres ojillos de
levantamiento.

2. Desatornille los ojillos de levantamiento y guardelos con la correa en la bolsa del kit
de levantamiento.

3. Ubique dos tornillos de brida M8 dentro de la bolsa del kit de levantamiento e
insértelos donde estaban los ojillos de levantamiento.

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 9
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3.1.6. Transporte en un carrito movil

Nunca mueva la unidad mientras el detector esté encendido. Es seguro mover la unidad
una vez que esta haya permanecido apagada durante cinco minutos y la turbobomba
haya reducido su velocidad de manera segura.

3.2.

Guarde el dispositivo bajo las siguientes condiciones:
e Aunatemperatura ambiente.
e Enunlugar frescoy seco.

e Aseglrese de que el puerto de entrada de prueba esté tapado con una brida ciega
KF-25.

4. Descripcion

4.1.

El detector de fugas TITAN VERSA puede detectar gases trazadores de helio e
hidrogeno. Es adecuado para pruebas de fugas seguiin los métodos de olfateo y de vacio.

e Cuando se realiza una prueba de fuga segiin el método de olfateo, el objeto de
prueba se presuriza con un gas trazador. La sonda de olfateo opcional se puede
utilizar para olfatear el objeto de prueba y medir el gas trazador que escapa a
través de una fuga.

e Hay dos opciones diferentes para la prueba de fuga segtin el método de vacio:

o Elobjeto de prueba se puede evacuar (crear un vacio) y su exterior se puede
rociar con gas trazador. Este tipo de prueba de fuga a menudo se conoce como
prueba de "afuera hacia adentro". Este procedimiento tiene la ventaja de que
las fugas se pueden localizar facilmente de unamanera puntual.

0 Elobjeto de prueba se puede presurizar con gas trazador y probar dentro de
una cadmara de vacio. Para lograr esto, el TITAN VERSA se conecta a una
camara de vacio. El dispositivo mide el indice de fuga total del objeto de
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prueba. Este tipo de prueba de fuga a menudo se denomina prueba de
"adentro hacia afuera".

El dispositivo tiene tres niveles de sensibilidad para el método de vacio: "GRUESQO",
"FINO"y "ULTRA" que a menudo se conocen también como “modos de prueba”.
Dependiendo de la presién en el puerto de entrada y de la configuracién seleccionada
por el usuario, el TITAN VERSA selecciona automaticamente el nivel mas sensible.

4.2.

El detector de fugas TITAN VERSA incluye los siguientes componentes principales.
Compruebe que el contenido de la entrega del producto esté completo después de
recibirlo.

e Conjunto principal del detector de fugas.

e Paquete de documentacion:
0 Manual de funcionamiento y mantenimiento del TITAN VERSA.
o Guiade inicio rdpido del TITAN VERSA.
o Certificado de lafuga patrén.
o0 Certificado de calidad.
0 Unidad USB con documentacién.

e Paquete de levantamiento (no se incluye en el VERSA C).
0 Guia para el manejo y levantamiento del TITAN VERSA.
o Dos gjillos para levantamiento.
o Correa paralevantar el detector

e Kitde mantenimiento (consulte la seccién de Piezasy herramientas de
mantenimiento, de este manual, para el contenido del kit).

0 Herramientas de para el mantenimiento del detector
0 Partesy Repuestos.

0 Accesorios para el drenado y llenado de aceite (solo para versiones con bomba
de aceite).

Consulte la seccién de Accesorios para obtener una lista completa de los accesorios,
generalmente necesarios para la prueba de fuga.

La unidad USB proporcionada contiene los archivos que se indican a continuacion.

Tabla 3 Estructura de las carpetas en la unidad USB

Carpetaraiz  Subcarpeta

Manuales TITAN VERSA

(Manuals)

Accesorios (Accessories)

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 11
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12

Carpeta raiz

Subcarpeta

Manuales de las bombas (Pumps Manuals)

Folletos (Brochures)

Catalogo (Catalog)

Referencia e e .
(Reference) Certificacién (Certification)
Referencia técnica (Technical Reference)
Indicaciones de uso (Application Notes)
Planos PDF
(Drawings) STP
Funcionamiento (Operation)
Video

Mantenimiento (Maintenance)

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento
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VERSAC

LACO Technologies

4.3.

Las tres configuraciones disponibles de acuerdo al tipo de estructura exterior parael
TITAN VERSA, se resumen a continuacién enlaO.

Tabla 4 Configuraciones del tipo de estructura exterior del VERSA

Configuracion del tipo de estructura | Altura, Ancho, | Profundida Tipo de
exterior mm (in) mm(in) | d, mm (in) bomba
Ninguna (el
VERSA C ("Compacto") 403 " 562 " 323(12,7") | cliente la
(15,8") (22,1") .
proporciona)
" . " 403 562 « | Himeda o
VERSA L ("Horizontal") (15.8") (22.1") 497 (19,6") seca
VERSAT 607 562 323 Hameda o seca
("Torre") (23,9") |(22,1") (12,7")

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 13



4 DESCRIPCION

14

4.3.1.

4.3.1.1.

Caracteristicas y Dimensiones

Caracteristicas y dimensiones del VERSA C

ID Caracteristica

1 Puerto de prueba de vacio

2 Puerto de prueba de olfateo

3 Puerto USB

4 Botdn de inicio de ciclo

5 Datos de placa del producto

6 Mdédulo de entrada de alimentacién eléctrica
7 Puertos multiusos - Zona 1

9 Interfaz eléctrica

12 Entrada del ventilador con filtro

14 Puerto para bomba externa

15 Puerto para bomba externa secundaria (para

un flujo mayor)

T I I
336.4
2994 [13.2
© e

[11.8] I
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4.3.1.2.

B

Q9 23

it

T

LACO Technologies

Caracteristicas y dimensiones del VERSA T

Tabla 5 Caracteristicas del VERSA T

ID

[ERN

‘ Caracteristica ‘

Puerto de prueba de vacio

Puerto de prueba de olfateo

Puerto USB

Botén de inicio de ciclo

Datos de placa del producto

Modulo de entrada de alimentacion eléctrica

Puertos multiusos - Zona 1

Puertos multiusos - Zona 2

O |00 (N[O DWW N

Interfaz eléctrica

=
o

Visor de nivel de aceite

[N
[N

Zonade llenado de aceite

[ERN
N

Entrada de ventilacién ¥ con filtro

[ERN
w

Ventilador de bomba con filtro

[ERN
(S)

Puerto para bomba externa secundaria (para
un flujo mayor)

T u !

1] [11.8] I

1507

EETp—y
5] [~ -

==t

(-

oy, ]

5105 INZIDE

[24.0]

S

5

4647 L|l
[191] f5'1] :.I_[?_g]
148
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4.3.1.3.  Caracteristicas y dimensiones de VERSA L

Tabla 6 Caracteristicas del VERSA L

ID ‘ Caracteristica ‘
1 Puerto de prueba de vacio

2 Puerto de prueba de olfateo

3 Puerto USB

4 Botén de inicio de ciclo

5 Datos de placa del producto

6 Médulo de entrada de alimentacion eléctrica
7 Puertos multiusos - Zona 1

8 Puertos multiusos - Zona 2

9 Interfaz eléctrica

10 Visor de nivel de aceite

11 Puesto para el llenado de aceite

12 Entrada de ventilacién con filtro

13 Ventilador de bomba con filtro

®
J

01 |
. \® 4965

1507, [22.1]
@ “[5.9]
m =
[ ]
o, ]

o
1[1189% 1?} __|

498.5

[19.5]
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4.4.

Tabls 7 Datos técnicos

Parametro VERSAC | VERSAT | VERSATD | VERSAL VERSA LD
Tipo de bomba primaria Ninguna De Aceite Seca De Aceite Seca
Velocidad de la bomba primaria
m¥h (cfm) N/D 6,0(3,5) 3,6(2,1) 15(8,8) 6,5(3,8)
Tiempo de arranque ~3min(@20°C)
Gases detectables Helio 4, Helio 3, Hidrégeno
Métodos de prueba Vacioy olfateo
Velocidad de bombeo de helio (L/s) 2,5
indice de fuga minima detectable 12

. > 5x10
en vacio, helio (mbar L/seg)
indice de fuga minima detectable 5% 107
en olfateo, helio (mbar L/seg)
Modos de prueba de vacio con Grueso - 25 mbar
presién maxima de prueba de Fino - 5 mbar
entrada Ultra Fino - 0,5 mbar
Categoria de protecciéon IP 20
Brida de entrada DN 25 I1SO-KF
Filamento 2 (iridio con itrio)
Flujo de la turbobomba: SplitFlow 531/s N,
50
Rango de temperatura de 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
operacion : vacio (°C)
Rango de temperatura de 0-45 0-40 0-40 0-45 0-45
operacion: olfateo (°C)
Nivel acustico (dB A) N/D 58 56 57 58
Suministro eléctrico: Vca, 50/60 100-130 100-130 100-130
Hz 90-250 208-240 | 7020 | 208-240 208 - 240
Potencia eléctrica maxima (W) 350 700 600 850 600
Peso kg (Ibs) 25(55) 44(97) 42(93) 58(128) 47 (104)
Dimensiones en mm (Al x An x P) 403x562x323 607 x562x 323 403x562x497
(in) (15,8x22,1x12,7) (23,9x22,1x12,7) (15,8x22,1x19,6)

LACO Technologies

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento
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Tabla 8 Condiciones ambientales

Condiciones ambientales

Temperatura de almacenamiento

-20°Chasta+55°C

Humedad maxima del aire

85% sin condensacion

Campo magnético maximo

3mT

Altura maxima sobre el nivel del mar

2000 m ASL

4.5.
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4.6.

Esquema de vacio: version principal
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LACO Technologies
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Esquema de vacio: evacuacion de flujo alto y venteo de flujo alto con
bomba de de vacio
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Esquema de vacio: evacuacion de flujo alto y venteo de flujo alto con
dos bombas de vacio
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5. Instalacion

5.1.

El detector de fugas debe instalarse en una superficie horizontal, plana, con el puerto
de entrada del detector de fugas en la parte superior. Asegurese de que la superficie de
montaje sea estable y esté bien apoyada. Elija la ubicacion para la instalacion de
acuerdo con las especificaciones del detector en los Datos técnicos y en Ubicacién de

caracteristicas y dimensiones.

No mueva el TITAN VERSA mientras esta en uso. Espere cinco minutos después del
corte total de energia para mover la unidad.

La humedad que penetra en el dispositivo puede provocar lesiones
personales por descargas eléctricas y danos materiales por cortocircuitos.

e Solo utilice el TITAN VERSA en un ambiente seco.
e Opereel TITAN VERSA lejos de liquido y humedad.

e Coloque el dispositivo de manera tal que siempre pueda alcanzar el
enchufe de lared eléctrica y desconecte el dispositivo de la red
desconectandolo del enchufe de alimentacion.

AVISO: danos materiales por sobrecalentamiento.

El dispositivo se calienta durante el funcionamiento y sin la ventilacion adecuada
puede sobrecalentarse.

e Aseglrese de que haya suficiente espacio para la ventilacion. Deje al menos
20 cm de espacio libre en los lados del detector de fugas y al menos 10 cm en
la parte posterior.

e Mantenga las fuentes de calor alejadas del dispositivo.

¢ No exponga el dispositivo a la luz solar directa.

AVISO: ACEITE DE LA BOMBA DE VACIO

Todas las unidades con bomba de aceite se envian con el aceite dentro de
las bombas
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5.2.

5.2.1. Puerto para la prueba de vacio

AVISO: aseglrese de que las piezas o la cAmara de prueba conectadas ala

entrada KF25 del TITAN VERSA puedan soportar una presion negativade 1
bar (15 psi) en relacién con la presién atmosférica.

e Elpeso maximo permitido en el puerto para la prueba de vacio no debe superar los
15 kg y el par maximo debe ser de 10 Nm.

e Lapresion de entrada de la pieza o caAmara de prueba no debe ser superior a la
presién atmosférica; de lo contrario, el detector se danara.

e Retire labrida ciega KF-25 en la entrada del puerto para la prueba de vacio y
guardela para su reutilizacién durante el almacenamiento o transporte.
5.2.1.1. Filtracion del puerto de entrada

Cada unidad TITAN VERSA funciona con dos filtros de malla, como se muestraen la
siguiente imagen. Estos filtros deben limpiarse anualmente o con mayor frecuencia en
aplicaciones sucias.

Figura 1: Filtros de malla de entrada - elementos 8 y 9

El filtro de bronce (P/N: LVF-B-2.5-0.75-40-NW25) se recomienda para aplicaciones
donde hay ambientes sucios o pruebas de piezas sucias. Este filtro proporciona
proteccién de 40 micras y aumenta la vida util del detector de fugas.

Incerte el filtro en el puerto de prueba del detetctor hacia el interior del
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521.2.

Figura 2: Instalacion del filtro de bronce

Elfiltro debe limpiarse con aire limpio y seco cada tres meses y reemplazarse cada 18
meses.

Recomendaciones de rendimiento optimizado de la prueba de vacio

Verifique que la configuracién de prueba tenga mangueras, conexiones y valvulas
adecuadas de acuerdo con las buenas practicas de vacio.

Utilice una tuberia con un didmetro igual al didametro de la entrada del detector. Las
tuberias deben ser lo mas cortas posible y estar completamente selladas.

No utilice mangueras de plastico como tuberias de aire comprimido.
Compruebe que la pieza/instalacion conectada sea impermeable al gas trazador.

Pruebe solo piezas o instalaciones limpias y secas sin rastros de agua, vapor,
pintura, detergente o productos de limpieza.

Pruebe que toda la linea esté completamente sellada cuando el detector esté
conectado al circuito de bombeo, esto para asegurarse de que las conexiones
(bomba, tuberia, valvulas, etc.) estén correctas.
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Conexiones de la bomba externa del VERSA C

La configuracion del VERSA C (compacto) no incluye la bomba de vacio primaria. El
usuario debe suministrar los siguientes elementos en esta configuracién:

e Bombadevacio primaria que cumpla con las siguientes especificaciones:
= Presidn final inferior a 3 mbar.
= Velocidad de bombeo superior a 2 m3/h.

e Manguera de vacio con conexién final KF-25.

e Conexioén eléctrica de labomba primaria externa.
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5.2.3. Conexiones de la valvula de evacuacién de flujo alto

Las O y 10 que se muestran a continuacion, describen las conexiones requeridas para
varias condiciones de evacuacién de flujo alto para los diferentes modelos del TITAN

VERSA.

Tabla 9 Configuraciones internas de la evacuacién de flujo alto

Evacuacion de flujo alto con una bomba Evacuacion de flujo alto con dos bombas

VERSA C
(Compacto)

VERSAT (Torre) | Estaversién no esta disponible.

VERSA L

(Horizontal) Esta version no esta disponible.
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Tabla 10 Configuraciones externas de la evacuacién de flujo alto para el VERSA

Evacuacioén de flujo alto con una bomba Evacuacion de flujo alto con dos bombas

VERSA C
(Compacto)

Te (ﬁ»

VERSA T (Torre) | Estaversién no esta disponible.
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5.23.1.

5.2.3.2.

5.2.3.3.

5.2.4.

5.2.5.

Evacuacion de flujo alto para el VERSA C (compacto)

La configuracion predeterminada para el VERSA C (compacto) es una configuracion de
una sola bomba (usando el puerto inferior). Si el usuario desea tiempos de ciclo méas
rapidos o esta probando una pieza contaminada, se puede utilizar una configuracién de
dos bombas. La bomba mas pequena debe conectarse al puerto superior y la bomba
mas grande al puerto inferior.

Todas las configuraciones de evacuacion de flujo alto para el VERSA C (compacto)
incluyen un kit de conversién. Ejecute los siguientes pasos para cambiar a una
configuracién de dos bombas.

Retire la cubierta posterior del detector

Retire el montaje de la manguera.

Instale la brida ciega KF-16 en el montaje del codo inferior.
Instale la boquilla del codo doblado en el bloque de vacio.
Instale la cubierta posterior.

Conecte la bomba mas pequefia al puerto superior KF-25.

N o oA~ NP

Conecte la bomba mas grande al puerto KF-25 inferior.

Evacuacion de flujo alto para el VERSA T (TORRE)

El modelo VERSA T requiere una bomba externa. Conecte la bomba externa al
puerto KF-25 en la cubierta posterior. Aseglrese de que todas las conexiones estén
ajustadas correctamente.

Evacuacion de flujo alto para el VERSA L (HORIZONTAL)

El modelo VERSA L utiliza tnicamente la bomba interna. No se necesitan conexiones
externas.

Puerto de olfateo

1. Conecte la sonda de olfateo en el puerto de olfateo.
2. Conecte lalinea de olfateo antes de presionar el botén “Start/Stop” (Inicio/Parada)

Siseretiralalinea de olfateo durante el funcionamiento, el dispositivo mostrara un
error. El dispositivo también mostrara un error cuando la linea de olfateo no esta
conectada y el modo de funcionamiento "Sniff" (Olfateo) estd activo. La sonda de
olfateo se puede conectar tanto en modo de olfateo como en modo de vacio.Enla
seccion Accesorios se enumera una seleccion de sondas de olfateo adecuadas para el
detector.

Puertos multiusos

O resume las configuraciones y ubicaciones de los puertos para todas las
configuraciones del TITAN VERSA. Los puertos incluyen:

e Venteo de vacio
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e Escape delabomba de vacio

¢ Drenajeyllenado de aceite

Tabla 11 Puertos multiusos y ubicaciones del TITAN VERSA

ID del puerto

Llenado de aceite
Lado izquierdo, inferior Lado posterior, inferior

VERSAC Venteo Ciego N/D N/D N/D
VERSAT - Escapedela | Drenajede . Retire la cubierta
, Venteo . Libre .
Hamedo bomba aceite posterior
VERSAT -Seco |Venteo Libre Escape de la Libre N/D
bomba
VERSAL - . Drenajede |Escapedela |Oirificioen lacubierta
. Venteo Libre A . .
Hamedo aceite bomba superior posterior
VERSAL-Seco |Venteo Libre Escape de la Libre N/D
bomba

Tabla 12 Informacién del puerto multiusos del TITAN VERSA

Puerto Especificacion Imagen

Venteo de vacio Tubode 12 mm
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5.2.5.1.

Puerto ‘ Especificacion Imagen ‘

Escape de labomba

(bomba hiimeda) Tubo de 12 mm
Escape de labomba Silenciador
(bomba seca)

Drenaje de aceite (bomba cPCQD

himeda)

Llenado de aceite (método | Tubode 12 mm
rapido) DE

Venteo de vacio

AVISO: conexiones de venteo de vacio.

¢ No aplique ala conexién de venteo, del vacio, mas de 1.1 bar absolutos
(16 psiao 1.5 psig).

e Siseusa gas para el proceso de venteo, asegurese de que el gas esté limpio
y filtrado, y que la prueba se realice en un area bien ventilada. Se
recomiendan los siguientes gases para el proceso de venteo: Nitrégeno o
Aire Seco.

La conexién de venteo de vacio consta de una conexién de conexion rapida para el tubo
de 12 mm. El puerto ventila la linea de prueba de vacio a presidon atmosférica después
de que se termina una prueba. El puerto de veteo esta etiquetado con la etiqueta
"VENT".

Sila concentracion de aire en el area de prueba esta libre de gases trazadores, esta
conexion “VENT” normalmente se puede dejar abierta y el volumen de prueba se
ventilara con aire del ambiente. Alternativamente, los usuarios pueden instalar una
tuberia para asegurarse de que el aire de venteo provenga de un area mas limpia.
Aseglrese de que la longitud del tubo de venteo sea inferior a dos metros o seis pies
(consulte el N/P: LMSA5503 para la seccion del tubo de 6 pies).
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LACO recomienda el Mddulo de venteo de gas (N/P: TV118018) para las siguientes
aplicaciones:

e Humedad elevada.

e Areas de prueba con entorno de alto contenido de helio.

e Pruebade produccién con ciclos rapidos.

e Pruebade alta sensibilidad (<1 x 10°® mbar*L/seg).

Consulte el Manual del médulo de venteo de gas (SMT-07-1047) para obtener mas

informacion.

5.2.5.2.  Escape de labomba

ADVERTENCIA: peligro por gases y vapores de escape.

e Los gasesy vapores de escape de las bombas lubricadas selladas pueden ser
perjudiciales para la salud.

e Cuando opere el dispositivo en espacios con poca ventilacién, monte una
linea de gas de escape en el TITAN VERSA.

El escape de labomba de vacio para las versiones de aceite del VERSA, consta de una
conexion rapida para un tubo de 12 mm. Si el VERSA se opera en espacios con poca
ventilacién, se recomienda una linea de escape para la bomba de vacio. La linea de gas
de escape no esta incluida con el detector. El propietario tiene la obligacion de
proporcionar una linea de escape y garantizar la descarga de los gases provenientes de
la bomba de vacio del detector de fugas . No conecte secciones de tubo largas a este
puerto; esto puede afectar negativamente al rendimiento de la bomba. Utilice
secciones de tuberia cortas y de gran diametro (consulte el N/P: LMSA5503 para la
seccion de 6 pies).

Las versiones de bomba seca contienen un silenciador para el escape de labomba y
deben dejarse solas. Los silenciadores deben reemplazarse cada dos afios en
operaciones tipicas.

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 31



5 INSTALACION

5.2.5.3. Drenaje de aceite de la bomba de vacio

Para los modelos del TITAN VERSA que usan bombas de aceite, se proporciona un
puerto de desconexion rapida para parala bomba. En el kit de herramientasy
repuestos del TITAN VERSA hay un conjunto de conexién para la linea de drenaje (P/N:
TV118495) que se puede usar para drenar facilmente el aceite de la bomba de vacio.
Para mas informacion para el cambio de aceite en la bomba consulte las siguientes
secciones.

e Drenadode aceite del VERSA T
e Drenadode aceite del VERSA L

5.2.54. Llenado con aceite de la bomba de vacio

Consulte las siguientes secciones para obtener informacién sobre el llenado de aceite.

e Llenadode aceite del VERSA T

32 TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

LACO Technologies

e |lenado de aceite del VERSA L

5.3.

AVISO: pueden producirse dafios en el equipo debido a un voltaje de

alimentacion incorrecto.

Un voltaje de alimentacion incorrecto puede dafar el dispositivo.

1. Verifique si el voltaje de suministro especificado en los datos de placa del producto,
TITAN VERSA, coincide con el voltaje de suministro disponible en el sitio. Verifique
que la fuente de alimentacién eléctrica disponible (enchufe) coincida con el voltaje
del producto.

2. Conecte el dispositivo a la fuente de alimentacion eléctrica mediante el cable de
alimentacion suministrado.

54.

Las conexiones de la interfaz eléctrica se encuentran al lado derecho de todas las
configuraciones del TITAN VERSA. La O resume todas las interfaces, especificaciones
de conexion, piezas y accesorios utilizados con cada conexion.
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Tabla 13 Resumen de la interfaz eléctrica del TITAN VERSA

ID Interfaz ‘ Tipo de conexion Numero de pieza
1 USB Host USB tipo A (2.0) e TV5928 (4 GB)
Lector de codigos de e TV118566
2 barras (1D y 2D) DB9, macho
e TV5942 (conector de terminal
. roscado)
3 Accesorio 1 y 2 M8’ 3 ClaVIJaS’ e TV5945 (cable de5 M)
hembra e Consulte la tabla de accesorios:
accesorios 1y 2
4 F’antalla ('je Control DB9. macho o TV118486
inaldmbrico ’
e TV115895 (mddulo)
Pantalla de control M8, 4 clavijas e TV5843 (cable de 1 m)
5 con cableado ' ’
t hembra e TV5844 (cable de 3m)
remoto e TV5845 (cable de 5 m)
Puert . e TV5946 (cable M-H de 3 m)
uerto seria
LMSA0360 (USB al adaptadord
6 | (Rs232 y RS485) DB?, hembra ) serie) (5B aladaptador de
7 | Puerto Ethernet RJ-45 e LMSA3508 (cablede 3 m)
E/S remotas
e TV115893 (mddulo)
g |(Bentradas M12, 5 clavijas, * TV5839 (cablede 1 m)
digitales, hembra e TV5840 (cable de 3m)
8 salidas digitales, e TV5841 (cablede 5m)
2 salidas analdgicas)
e TV5944 (conector de terminal
. roscado)
9 | E/Slocales M12, 8 clavijas, o TV5943 (cable de 5 m)
hembra e TV118379 (caja de botones de
Inicio/Parada)

5.4.1. Puerto USB

Se proporciona un puerto USB host junto al puerto de olfateo en la parte delantera de
la unidad. El usuario solo debe conectar una unidad USB al puerto. No se admiten otros
dispositivos USB. El puerto USB se proporciona para las siguientes funciones:

e Configuracion del registro de datos
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e Actualizaciones de software (Software Updates)

LACO proporciona una unidad USB (P/N: TV5928) con la entrega de cada unidad. Esta
unidad contiene archivos de documentacién del TITAN VERSA y también se puede

utilizar junto con el registro de datos y las actualizaciones de software.

E/S local

EI TITAN VERSA esta equipado con una E/S local en la clavija M8 segun la siguiente

tabla. La E/S local se proporciona principalmente para las funciones de salida analégica.
Consulte E/S local para la configuracion de las entradas analdgicas locales.

Para las E/S tradicionales del detector de fugas, consulte E/S remotas remotas.

Tabla 14 Disposicion de las patillas E/S locales

CLAVIJA Funcién

Grupo de E/S

Comentarios

1 +5V Corriente de salida digital Utilizar con salidas digitales.
Iniciar/Detener |a Conectar laclavijaa TIERRA
2 Entrada digital (GND) parainiciar o detener
prueba
la prueba.
3 Tierra Tierra Para salld§§ analégicasy
entrada digital.
5 Salida analogica 1 | Salida analégica (0-10 VCC) Prefjet.ermlnado alamantisa
del indice de fuga.
4 Salida analégica 2 | Salida analégica (0-10 vee) | For defectoallogaritmo del
indice de fuga.
Predeterminado al
6 Salida analdgica 3 | Salida analégica (0-10 VCC) | exponente del indice de
fuga.
Modo de prueba Colector abierto. Conectar
7 seleccionado Salida digital laclavijade 5V y la clavija de
alcanzado salida.
indice de fuga Colector abierto. Conectar
8 mayor que el Salida digital laclavijade 5V y la clavijade
punto de rechazo salida.
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Figura 3: Ubicaciones de las clavijas E/S locales

La E/S local se proporciona principalmente para las funciones de salida analégica.
Consulte la seccién de funcionamiento de E/S local para obtener detalles sobre la
configuracién de las entradas analogicas locales.

AVISO: las salidas digitales utilizan una l6gica de colector abierto de 5
voltios con una corriente muy baja. LACO recomienda usar un relé de estado

s6lido con una bobina de 5 voltios (P/N: LMSA5981) para el manejo de otros
voltajes (por ejemplo, 24 VCC) o cargas de corriente mayores.

Figura 4: Relé sélido LMSA5981 para usar con salidas digitales E/S locales

El médulo Inicio/Parada (Start/Stop) remoto se puede conectar al puerto E/S local para
proporcionar una conexion remota con las siguientes caracteristicas:

e Modo de espera (Standby Mode): presione el boton parainiciar el ciclo de prueba.

e Modo de funcionamiento (In Mode): presione el botén para finalizar el ciclo.

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

5.4.3.

LACO Technologies

Figura 5: Caja de botones de Inicio/Parada (TV118379)

Puerto serie

El puerto serie de comunicacion en serie (DB-9 hembra) tiene disponibles los
protocolos RS232 y RS485. La 0 a continuacion describe la distribucién de las patillas
del conector DB-9. Las siguientes velocidades en baudios estan disponibles en la
Configuraciéon de comunicacion: 9600, 19,200, 57,600 y 115,2000. Estas velocidades

se pueden configurar en Menu > Sistema > Comunicaciones (Menu > System >
Communications). Toda la comunicaciéon cumple con estas configuraciones adicionales
en serie:

e Bits:8

e Paridad: ninguna

e Bitdeparada:1

El protocolo RS485 estd integrado sin una direccion de ID de nodo.

=» Lacomunicacion en serie no debe tener velocidades de mensajes superiores a 100
mSs por mensaje.

Consulte el Manual de interfaz de comunicacién del TITAN VERSA (SMT-07-1038) para
obtener informacion sobre los protocolos y la sintaxis para acceder a la informacion del
detector de fugas.

Se requiere un cable cruzado de médem nulo para comunicarse desde una PC al
detector de fugas (consulte el N/P: TV5946 para el cable M-H de 3 metros). Si la
computadora del un-usuario no tiene un puerto serie DB9, use un adaptador USB de
serie (P/N: LMSAQ360).

Tabla 15: Configuracion de la distribucion de las patillas DB en serie

CLAVIJA Funcidon ‘

1 RS485 A+
2 RS232TxD
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5.4.4.

5.4.5.

CLAVIJA Funcidon ‘

RS232 RxD

NC

Tierra, RS232

NC

NC

NC

O |00 (N[O DWW

RS485 B-

Puerto Ethernet

El puerto Ethernet RJ45 no esta habilitado actualmente. La habilitacion se agregara en
una versioén futura del software.

Lector de cddigo de barras

Para acceder a las funciones del lector de cédigos de barras, se debe utilizar el lector de
codigos de barras LACO (P/N: TV118566). Con este lector se pueden utilizar codigos
de barrasde 1Dy 2D.

Conecte el lector de cédigos de barras al puerto del lector de cédigos de barras DB-9
macho. Cuando se enciende correctamente la unidad, esta emitira una breve sefial
acustica. Escanee cualquier cédigo de barras en la pantalla ID de la prueba (Test ID).

La entrada del lector de cddigos de barras permite la entrada rapida de los datos
criticos de identificacion de la prueba. Consulte Funcién para obtener mas
informacion.
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Conexiones E/S remotas

El médulo de E/S remotas (Remote I/0) (P/N: TV115893) se puede conectar al puerto
de E/S remotas con tres longitudes de cable diferentes.

e TV5839(cablede 1 m)
e TV5840 (cablede 3 m)
e TV5841 (cablede 5m)

El médulo recibe alimentacion de 24 VCC del TITAN VERSA y tiene un fusible de 2,0
amperios. En caso de cortocircuito, reemplace el fusible F2 (consulte Fusibles paralas
instrucciones sobre el reemplazo del fusible). El médulo se puede montar en un riel
DIN.

El médulo proporciona las funciones de E/S enumeradas en la 0. Consulte el Manual de
E/S remotas del TITAN VERSA (SMT-07-1040) para obtener mas informacién sobre el
modulo.

Tabla 16: Resumen de funciones de E/S remotas

E%\aon i Total Detalle Especificaciones eléctricas
- . 15-30 VCC voltaje encendido,
Entrada digital | 8 8 bidireccional islamiento opti tade 10
g (PNP o NPN) aislamiento éptico, respuesta de
mseg.
. .. 6relé Relé: cargaCCo CA
salida digital 8 2 transistor PNP Transistor: 24 VCC, 250 mA max.
12 bits A-D, 0,2% de la escala
Salida 2 Voltaje (0-10VCC)o | completa
analégica corriente (4-20 mA) Corriente - carga maxima 500 ohmios
Voltaje - carga maxima 1000 Ohm.

El médulo de E/S del TITAN VERSA ofrece los siguientes beneficios adicionales con
respecto a la E/S de un detector de fugas tradicional en el conector DB25 o DB37:
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e Capacidad para colocar moédulos de E/S de acuerdo con las necesidades (critico en
aplicaciones de prueba de fuga de produccion).

e Cableado de E/S sencillo sin necesidad de soldaduras; solo se requiere un
destornillador.

e Entradasy salidas logicas de 24 VCC.
e Entradasdigitales flexibles - PNP o NPN.

e Lassalidas analégicas de 4-20 mA proporcionan menos ruido y trabajos de mayor
duracién

Caracteristicas adicionales

Dos puertos adicionales permiten agregar la siguiente funcionalidad al TITAN VERSA:
e Vilvula de evacuacién de flujo alto (High-Flow Evac valve)

e Vilvula de venteo de flujo alto (High-Flow Vent valve)

e Luzindicadora de estado de prueba pasa/no pasa (Pass and Fail light)

Se proporciona alimentacién de 24 VCC (con fusible de 2,0 amperios; consulte el
fusible F1) para todas los accesorios. La O a continuacién identifica la funcion de cada
clavija en los conectores de los accesorios.

Tabla 17: Funciones de las clavijas en los conecetores de los accesorios

CLAVIJA ‘ Funcién ‘
1-MARRON Con‘e.xllon normalmente cerrada (24 VCC en
posicién de apagado).
3-AZUL ovcCcC
4 -NEGRO Conexién normalmente abierta.

Figura 6: Ubicacion de las clavijas en los conectores de los accesorios

1 3
i
1 = BROWN
3 = BLUE
4 = BLACK

A continuacion, la O contiene una lista de los accesorios actuales y cobmo conectarlos.
Después de conectar un accesorio, vaya a Menu > Sistema > Accesorios (Menu > System
> Accessories) para configurar el accesorio.
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Tabla 18: Lista de accesorios, conexiones y referencia

Accesorio Conexion Referencia

Evacuacion de flujo | .. . .
lto Siempre accesorio 1 (internamente)
a SMT-07-1046

Venteo de flujo alto | Accesorio 1 0 accesorio 2 (internamente)

Luz de pasa/no pasa | Accesorio 1y accesorio 2 (externamente) |Esta seccion

El conjunto de luz de pasa/no pasa ilumina una aprobacién o rechazo segun el valor
final del indice de fuga frente al limite de rechazo.

Figura 7: Conjunto de luz indicadora de estado de prueba:

de pasa/no pasa (P/N: TV118378)

Pantalla con cableado remoto

El accesorio de pantalla remota permite a los usuarios montar una pantalla remota
cuando no se puede acceder a la pantalla principal. Conecte el cable M8 desde el
puerto de pantalla remota, en el detector de fugas, al puerto M8 macho en la pantalla
remota. Configure la pantalla remota en Menu > Sistema > Accesorios (Menu > System >
Accessories).

Consulte el Manual de pantalla remota (SMT-07-1041) para obtener mas informacion
sobre la pantalla y varias opciones de montaje.
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Figura 8: Pantalla con cableado remoto

Pantalla de Control Portatil Inaldmbrico

Al configurar la pantalla de control portatil inaldmbrico, use solo la opcién de conexién
inaldmbrica y el hardware. Para conectar la pantalla de control portatil inaldmbrico:

1. Encienda el detector de fugas.

2. Conecte el adaptador Bluetooth en el puerto DB de la pantallainaldmbrica que se

encuentra en el detector de fugas y encienda el adaptador. Anote la direcciéon
MAC.

3. Encienda el control remoto.

4. Delalista, que aparece en la pantalla, seleccione la direccién MAC correcta. La
unidad se conectara de forma inaldmbrica y se dirigira a la pagina de inicio.

Para obtener mas informacion consulte el Manual RC10 (N/P: 124628)
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5.5.

Figura 9: pantalla portatil inalambrico

El usuario puede desechar el dispositivo o lo puede enviar a LACO Technologies para
desecharlo. El dispositivo esta fabricado con materiales reciclables. Utilice esta opcion
para evitar residuos y proteger el medio ambiente.

5.6.

=» Cumplalas normativas del medioambiente y de seguridad de su pais al desechar el

dispositivo.

LACO Technologies ofrece un servicio de primer nivel para su TITAN VERSA, que
incluye:

Mantenimiento en las instalaciones del cliente parael TITAN VERSA y otros
productos fabricaados por LACO.

Diagnostico y reparacién en el Centro de Servicio de Salt Lake City, Utah.

Reemplazo rapido del detector de fugas en servicio con detectores intercambio
reacondicionados

Asesoramiento veras y rapido paralarenta de detectores de fuga que se adapten
alas necesidades del cliente.

Detectores de renta disponibles cuando se enviaun TITAN VERSA, para
reparacién o mantenimiento preventivo, a nuestras intalaciones.

Capacitaciones en las instalaciones del cliente y en las instalaciones de LACO para
el TITAN VERSA y otros productos fabricados por LACO.

Piezas originales en todas las reparaciones y mantenimientos preventivos.

Para obtener mas informacion sobre nuestros servicios, consulte: LACO Service
Solutions, o comuniquese directamente con LACO Technologies:
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e Teléfono: 801-486-1004 | Nimero gratuito: 800-465-1004 (Departamento de
servicio).

e Correo electrdnico: Servicio y reparaciones: repairs@L ACOtech.com

Los productos enviados a LACO Technologies deben estar libres de sustancias
nocivas. Los productos contaminados con radiaciones, toxinas, sustancias
causticas o microbiolégicas no pueden enviarse a LACO. Al enviar productos a
LACO, se debe completar una Declaracién de materiales peligrosos e incluirla con
el detector de fugas.
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Para mas informacion sobre la configuracion inicial del detector, consulte
“Configuracién predeterminada de fabrica” en este manual. Es probable que el

operador cambie la configuracién predeterminada para facilitar su uso exclusivo.

Nunca mueva el detector mientras la unidad estd encendida, incluso si se
coloca en una carretilla movil.

Para los modelos VERSA que utilizan bombas de aceite, el nivel de aceite debe
estar entre el nivel minimo y el maximo antes de encender el equipo.

Para los modelos VERSA C, la bomba primaria externa se debe conectary
encender antes de encender el detector.

Puntos a verificar antes de encender el TITAN VERSA:

6.2.
1

Familiaricese con las instrucciones de seguridad (consulte
Seguridad).
Compruebe que todas las conexiones esten correctas (consulte Instalacion).

Aseglrese de que el detector de fugas funcione en un entorno libre de gas
trazador.

Compruebe que el detector de fugas este correctamente conectado a la enchufe de
alimentacion mediante el cable proporcionado con el detector.

Proceso de encendido

Conecte los accesorios o0 equipos necesarios antes de encender el dispositivo.

Modo de funcionamiento  Conectar al dispositivo

Modo de olfateo Sonda de rastreo en la brida de la cdmara de vacio

Modo de vacio Objeto de la prueba

Cualquier modo de prueba | Accesorios necesarios por prueba

2.

Para encender el VERSA C, el usuario debe encender su bomba externa antes de
encender el detector de fugas.
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3. Verifique que el voltaje de funcionamiento sea el correcto de acuerdo con los
datos de placa del producto y encienda el dispositivo usando el interruptor ubicado
en el mdédulo de entrada de energia del detetcor. El TITAN VERSA se encenderdy
entrard en lafase de arranque.

4. Durante el arranque, la turbobomba girara a maxima velocidad (1500 Hz). El
tiempo de arranque de la turbobomba varia de dos a cinco minutos. Una vez que la
turbobomba alcanza la velocidad maxima, el espectrémetro de masas verificara el
funcionamiento del filamento y la emisiéon adecuada.

=>» Siel detector de fugas no se ha utilizado durante 15 dias, la unidad experimentara
una demora para finalizar la configuracién.

5. Unavez que se completa el arranque, aparece la pantalla para pruebas y el estado
del detector de fugas sera “En espera” (Standby).

AVISO: deje que el dispositivo se caliente durante 20 minutos antes de realizar

mediciones exactas o ejecutar una calibracién.
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6.3.

EI TITAN VERSA se puede apagar en cualquier momento apagando el interruptor en el
modulo de entrada de energia.

Durante el apagado, el controlador principal y la pantalla permanecen encendidos
durante 90 segundos, debido a la energia almacenada en el controlador de la
turbobomba, que funciona como un generador . Tenga en cuenta que durante este
estado, solo el sistema de control estd encendido; las bombas de vacio y el detector se

apagan.

Durante el apagado, la valvula de purga (valvula 11) se abre para ventilar la linea de
vacio entre el detector y la bomba. Esto evita la migracion de aceite al bloque de celdas
en caso de que falle la valvula antisuccién en una bomba de vacio.

AVISO: Es seguro mover el detector.

Solo después de que el detector de fugas permanezca apagado durante cinco
minutos, es seguro mover la unidad.
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AVISO: frecuencia de calibracion.

Después de que el detector de fugas haya permanecido encendido durante 20
minutos, aparecen las pantallas de advertencia de calibracion. Se recomienda a
los operadores calibrar la unidad 20 minutos después de cada vez que se
encienda la unidad.

Ready for Calibration

Cancel Start

AVISO: configuracion de la calibracion.

Antes de realizar una calibracién verifique que los datos de la fuga calibrada se
encuentren en el menu de calibracién del detector y que esten correctos.
Consulte Configuracién de calibracién.

AVISO: frecuencia de calibracion de la fuga patron.

LACO recomienda que la fuga patrén interna calibrada, sea calibrada al menos
cada dos afos.

Las fugas calibradas por olfateo y las fugas externas con un indice de fuga mas
alto (> 1.0 e-6 mbar* L/seg) deben calibrarse anualmente, o con mayor
frecuencia si los indices de deplecién son grandes.

El detector de fugas TITAN VERSA ofrece calibraciones internas y externas como se
describe en la siguiente tabla.

Tabla 19: Tipos de calibracién por modo y masa

ID nggade :\:T;i;f; e Tipo de calibraciéon
1 Vacio Interna

2 Vacio Helio 4

3 Olfateo Externa

4 Vacio Helio 3
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Modo de

Olfateo

prueba

Masa del gas de
la prueba

Vacio

N (o | w»,

Olfateo

Hidrégeno

Tipo de calibracion

6.4.1.1. Calibracién Interna

1. Presione el icono "Calibrar” (Calibrate).

2. Enestapantalla, el usuario puede seleccionar el icono de engranaje pararevisar la

informacion de las fugas calibradas (consulte Configuracién de calibracién). En la
casilla"Tipo de calibracion” (Cal Type), hay dos opciones: "Calibrar" (Calibrate) o
"Verificar calibracién (Cal Check). "Calibrar" siempre sera la opcidn
predeterminada. Presione el botén "Inicio” (Start) para iniciar la calibracion.

Calibration {Internal)

Calibrate

&

Cancel Start

—— | Calibrating

STOP
CAL

% &

~ 5.20.:1

g Reading Background

¢x
I

ZERO

VENT

©

CAL

W,

LOG

3=r7

ID

LACO Technologies
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3. Launidad procedera mediante una secuencia de calibracién automatizada. El

usuario puede presionar el botén "Detener Calibracién” (Stop Cal) si desea cancelar
la calibracién. La secuencia de calibracién tiene los siguientes estados principales:
blusqueda de pico, medicién de pico y verificacidon del entorno o contaminacién de
fondo . Durante una calibracién, se cambian el voltaje de aceleracion y el factor de
calibracion. Durante la verificacion del entorno, el detector verifica las lecturas
aceptables del entorno. Esta lectura del entorno se utiliza para la funcién de
supresion del entorno.

Sila unidad produce un error en una calibracién, se notificara al usuario. Consulte
Historial de calibracién para obtener mas informacion sobre cémo revisar los
resultados de la calibracion.

Verificar calibracion

AVISO: disponibilidad para verificar calibracion.

Nota: Verificar calibracién solo esta disponible para pruebas de helio (masa 4)
en el método de vacio con la fuga interna calibrada seleccionada.

1. Presione el icono "Calibrar" (Calibrate).

2. Enlacasilla”Tipo de calibraciéon” (Cal Type), hay dos opciones: "Calibrar" (Calibrate)

o "Verificar calibracion” (Cal Check). Active el boton "Tipo de calibraciéon” para

W

Calibration (Internal)

Cal Check

Cancel Start

seleccionar "Verificar calibraciéon” y presione el botdn "Inicio” (Start).

La unidad procedera a través de las secciones de medicién de pico y verificacion del
entorno de un ciclo de calibracién. El detector verifica que la lectura de calibracién
esté dentro del 20% del valor del indice de fuga ajustado.

Sila unidad produce un error en una verificacion de calibracién, se notificara al
usuario mediante una advertencia. Consulte Historial de calibracién para los
resultados de las verificaciones de calibracién y de los ciclos de calibracién.
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6.4.1.3. Calibraciéon externa - Método de vacio

AVISO: disponibilidad de calibracién externa de vacio.

El método de calibracién externa de vacio esta disponible para todas las masas
de gas de prueba.

AVISO: configuracién de fugas calibradas externas.

Verifique que la fuga calibrada esté dentro del periodo de calibracién, que por
lo general es un afo, y que se ingresen los datos, de la fuga, al menu de
calibracion externo en el detctor de fugas. Las fugas externas requieren que el
usuario ingrese una temperatura estimada de la fuga calibrada. Los patrones
de fugas fabricados por LACO son muy independientes de la temperatura, por
lo que ingresar una temperatura promedio de alrededor de 25 °C funcionara
para la mayoria de las aplicaciones.

1. Configure el tipo de fuga calibrada como "Externa" (External) (consulte
Configuracién de calibracién).

2. Coloque lafuga patrén calibrada, con una véalvula de aislamiento integrada, en el
puerto entrada para la prueba KF-25 con la valvula calibrada abierta.

3. Presione el icono "Calibrar" (Calibrate).

4. Verifique la opcion "Calibrar" y presione "Inicio" (Start).
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5. Verifique los datos de las fugas calibradas externas, sean corretcos. Presione
"Continuar" (Continue) para iniciar la calibracién o "Editar" (Edit) para cambiar la
configuracion de la valvula de la fuga calibrada.

6. Confirme que la valvula de la fuga calibrada esté abierta.

Calibration {External)

LEAK RATE: 267E-7
TCUR (°C): 24

Continue Edit Cancel

7. Lacalibracién procede a través de la busqueda de picos y la medicién de picos.

8. Elcuadro de didlogo solicita al usuario que cierre la valvula de la fuga calibrada.
Después de cerrar la valvula, presione "Continuar" (Continue).

Close External Standard Valve

OK

9. Silaunidad produce un error en una calibracién, se notificara al usuario. Consulte

Configuracion de calibracién para obtener mas informacién sobre como revisar los

resultados de la calibracion.

10. Retire la valvula de la fuga calibrada del puerto de entrada de prueba.

Calibracion externa - Método de olfateo

AVISO: disponibilidad de calibracién externa de olfateo.

El método de calibracién externa de olfateo esta disponible para todas las
masas de gas de prueba.

AVISO: disponibilidad de calibracién externa de olfateo.

Verifique que la fuga calibrada esté dentro del periodo de calibracién, que por
lo general es un afio, y que se ingresen los datos, de la fuga, al menu de
calibraciéon externo en el detctor de fugas. Las fugas externas requieren una
temperatura estimada de la fuga calibrada. Los patrones de fugas fabricados
por LACO son muy independientes de la temperatura, por lo que ingresar una
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temperatura promedio de alrededor de 25 °C funcionara para la mayoria de
las aplicaciones.

Las calibraciones de olfateo no requieren una valvula en la fuga patrén
calibrada. LACO cuenta con una gran seleccién y opciones de fugas patrén
calibradas. que son usadas en la industria.

1. Configure el tipo de fuga calibrada como "Externa" (External).

2. Inserte la sonda de olfateo en el puerto de entrada de la prueba de olfateo.

3. Utilice unafuga patrén calibrada de olfateo. Este tipo de fuga patrén difiere de
otras fugas calibradas de tipo vacio en las que el elemento de fuga esta construido
directamente en el extremo del elemento de la fuga calibrada.

4. Coloque lasonda de olfateo en el puerto de entrada de la fuga calibrada.

5. Presione el icono "Calibrar" (Calibrate).

6. Presione "Inicio" (Start).

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 53



6 FUNCIONAMIENTO

7. Verifique los datos de las fugas calibradas externas, sean correctos. Presione

"Continuar" (Continue) para iniciar la calibracién o "Editar" (Edit) para cambiar la
configuracion de la valvula de la fuga calibrada.

Calibration (Sniffer)

LEAK RATE; 9.60E-6
T CUR (°C): 24

Continue Edit Cancel

8. Confirme que la sonda de olfateo esté conectada y que el indice de fuga sea estable.
Mantenga insertada la sonda de olfateo.

9. Lacalibracién procede a través de la busqueda de picos y la medicién de picos.

10. El cuadro de didlogo solicita al usuario que retire la sonda de olfateo. Después de
retirar la sonda, presione "Continuar" (Continue).

Remove Probe from Standard

OK

11. Verifique que el indice de fuga sea estable. La calibracion verifica la lectura del
entorno

|s Background Stable 2

OK

12. Sila unidad produce un error en una calibracién, se notificara al usuario. Consulte
Historial de calibracién para obtener mas informacion sobre cémo revisar los
resultados de la calibracion.
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Prueba de fuga por el método de vacio

Prueba de fuga de Exterior a Interior

En este método, el objeto de prueba se evacua (conexion directa al puerto de entrada
de la prueba de vacio KF-25) y el usuario rocia helio para verificar la integridad de la
fuga de prueba. Este método permite ubicar la fuga.

Si los objetos de prueba son muy pequerios, se puede colocar una bolsa de plastico
sobre el objeto de pruebay rociar helio en la bolsa. Este método garantiza que la
aplicacion de helio sea total en toda la pieza.

Los siguientes accesorios pueden ayudar a probar este método. Consulte Accesorios
para obtener mas informacion.

e Atomizador de helio (P/N: LHSP04 y LHSPO7)

e LHREG-01, regulador betella de 0-100 psi para botella de gas de helio (P/N:
CGA580)

Prueba de fuga de Interior a Exterior

Para la prueba de fuga de vacio de interior a exterior el objeto de prueba se prueba por
fugas dentro de una cdmara de vacio. La pieza de prueba se puede llenar con helio antes
o después de colocarla en la cAmara de vacio. El siguiente esquema muestra la pieza de
prueba que se llena dentro de la cAmara de vacio. Este método es ideal para una prueba
de fuga general de alta sensibilidad.
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Los siguientes accesorios pueden ayudar en las pruebas con este método. Consulte
Accesorios para obtener mas informacion.

e Colector de carga paragas

e LHREG-01, regulador debetela de 0-100 psi para botella de gas de helio (P/N:
CGA580)

Prueba de fuga por el método de olfateo

La prueba de deteccion de fuga de olfateo es un método de prueba de fuga atmosférica.
Como tal, la prueba de sensibilidad final de la prueba es 5e-7 mbar* L/seg. El objeto de
prueba se llena con gas helio (u otro gas trazador) y las fugas se detectan con una sonda
de olfateo. Se pueden detectar las ubicaciones exactas de las fugas. Sin embargo, a
veces se pueden pasar por alto las fugas si los operadores de la prueba mueven la sonda
demasiado rapido.

Los siguientes accesorios pueden ayudar en la prueba de deteccién de fugas por
olfateo. Consulte Accesorios o visite http://www.lacotech.com para obtener mas
informacion.

e Sondade olfateo
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LHREG-01, regulador de-betella de 0-100 psi para botella de gas helio (P/N:
CGA580)

Colectores de carga para gas

Consejos para la prueba de deteccion de fugas por olfateo

Cuando utilice una sonda de olfateo de helio para probar componentes o sistemas
presurizados, aseglrese de que no haya otras fugas en el sistema, antes de
presurizarlo. Cualquier otra fuga independiente de la fuga que se trata de localizar
contaminara el aire circundante (o el entorno) con helio, lo que reduce la
sensibilidad de la prueba de fuga.

Al ventilar helio presurizado de una pieza que se esta probando, no la ventile en la
misma area donde se realiza la prueba; esto contaminara el aire circundante con
helioy elevara la concentracién de helio en el entorno.

Cuando el aire del ambiente estd contaminado con helio, se puede usar un
ventilador para limpiar el drea de prueba esto ayudara a reducir la alta
concentracién de helio.

Al olfatear una pieza con multiples ubicaciones potenciales de fugas, siempre
comience a olfatear cerca de la parte inferior de la pieza y trabaje hacia arriba.
Puede ser necesario reparar las fugas que se encuentren antes de continuar. El
helio que se escapa de la pieza se elevara y puede dar como resultado una
ubicacion de fuga enganosa.

Proceso de carga del gas

Tanto el método de prueba de interior a exterior como el de olfateo requieren que la
parte que se esta probando se llene con un gas trazador. Este proceso debe controlarse
y repetirse para obtener los mejores resultados de las pruebas de fugas. LACO
recomienda el siguiente proceso general:

1.

Configure el colector de carga como se describe en el siguiente esquema. Ajuste el
regulador de helio a la presién de prueba deseada.

Conecte la pieza de prueba al colector de carga y encienda la bomba de vacio de
evacuacion.

Para una verificaciéon de fugas gruesas, llene la pieza de prueba con aire y cierre la
valvula de llenado de aire. Aseglrese de que la presién de la pieza de prueba se
mantiene.

Ventile la presion del aire y cierre la valvula de llenado de aire.

Abra la vélvula de evacuacion y evacue el interior de la pieza. Cierre la valvula de
evacuacion.

Abrala valvula de llenado de helioy llene |a pieza al rango de presion deseado.
Cierre la valvula de llenado de helio.

Realice una prueba de fuga mediante el método de olfateo o el método de vacio
interior a exterior.
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8. Cuandofinalice la prueba de fuga, abra la valvula de venteo para eliminar el gas
trazador . Ventile el gas trazador lejos del drea de prueba para evitar la
contaminacion del entorno de con helio del drea de prueba.

6.5.

6.5.1. Pantalla tactil y botones

El detector tiene una pantalla tactil a color, un botén de ciclo "Inicio/Parada”
(Start/Stop) y un botdn “Opcional” (Option) programable por el usuario. La O describe
coémo se utiliza cada dispositivo para controlar el detector.

Tabla 20 Botones de la unidad de control

ID | Nombre ‘ Funcion

1 Pantalla tactil Presione en el area correspondiente para realizar las funciones
necesarias. Se puede acceder rapidamente a la configuracion de
funciones presionando el icono durante mas de 1 segundo.

2 Inicio/Parada En modo de espera, presione el botén para iniciar un ciclo. En
(Start/Stop) modo de prueba, presione el botéon para detener el ciclo de
prueba.

3 Botén Opcional El usuario puede configurar el botén pararealizar las siguientes
(Option) funciones de uso comun: “Nulo” (None), "Cero" (Zero), "Venteo"
(Vent), "Registro de datos” (Data Log On), "Alarma" (Alarm). La
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configuracién predeterminada, para este botén, es la opcion

“Nula»- "P Ii N ».

Boton Opcional

El botén “Opcional” (Option) permite al usuario tener acceso rapido a un botén fisico
programado de forma personalizada para una funcién de uso comun. La seleccion del
botén “Opcional” "Opcidn" se encuentra a la derecha del botoén fisico en la pantalla

tactil.

— Standby

4 NONE

1 2 1 X10mbar|/s

¢
I

ZERO

=>» Para editar la configuracion actual, mantenga presionada el drea de la pantalla,

donde se encuentra el botén opcional, durante un segundo. Apareceri la siguiente

pantalla. El usuario puede alternar entre las distintas opciones como se describe
enlaO.

—— Option Key Setup

4 BACK

Key Assignment:

None
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El boton “Opcional” también se puede editar desde "Configuracion > Sistema >
Pantalla” (Settings > System > Display).

Tabla 21: Selecciones del botén Opcidn

Funcién opcion Comentarios ‘

Nula (None)
Cero (Zero) Solo funciona en el método de cero manual.
Venteo (Vent) Solo funciona en las opciones de venteo manual.

Registro de datos | Solo funciona desde el método de transmision: Los métodos
(Data Log) "Resumen de la prueba” (Test Summary) y “Ciclo combinado”
(Cycle Combo) registraran automaticamente datos.

Silenciar (Mute) Presione el botdn para silenciar rapidamente el audio.

Navegacion por tipo de pantalla

Hay dos tipos principales de pantallas: "Prueba” (Test) o “Configuracion” (Settings). Las
pantallas de pruebas permiten al usuario realizar pruebas de fugas, mientras que la
pantalla de configuracién permite al usuario cambiar la configuracién del dispositivo.
En la parte superior izquierda de la pantalla tactil hay dos iconos principales que
permiten acceder a una pantalla de configuracién o de prueba.

Tabla 22: Navegacion basica por tipo de pantalla

Familia de

s Ellle Icono Descripcion

Presione el icono "Inicio” (Home) para acceder a las pantallas

Prueba (Test) de pruebas

Presione el icono "Configuracion”para mostrar el menu
principal de configuracién.

Configuracion
(Settings)

6.5.4. Disposicion de la pantalla tactil

Las areas comunes de la pantalla tactil se describen a continuacién.

1. Superiorizquierda: iconos de navegacion de la pantalla de configuracién o de
prueba.

2. Media superior: texto de estado o nombre de la pantalla. Tenga en cuenta que el
texto de estado también se muestra en la parte inferior de la pantalla.

Superior derecha: iconos de estado.

4. Menuen ellado derecho de las pantallas de prueba para las funciones de acceso
rapido.
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=" 1 Standby

4 NONE

1 .2 1 X10mbar.|;‘s °§

x

/T

ZERO
—

—
VENT

=

LOG

1=
2=

3=(7

ID

Iconos de estado

En la seccién superior derecha de todas las pantallas estan disponibles cinco iconos de
estado. Estos iconos brindan al usuario informacién sobre el estado actual del detetcor.
(ver la 0 a continuacion).

Tabla 23: Resumen de iconos de estado

Funcion

Nivel de inicio
de sesion

Icono Descripcion

Inicio de sesién del operador: sin configuracion
predeterminada. Si se configura, el usuario base tiene un
acceso muy limitado para cambiar los parametros.

excepto las avanzadas.

Inicio de sesion del técnico: acceso a todas las funciones

servicio o usuarios avanzados.

Inicio de sesidn avanzado: inicio de sesion para centros de

Método/Modo/

Masa

principal.

Subindice: modo de prueba

e G=Modode pruebagruesa

e F=Mododepruebafina

e U=Modode pruebaultra
Superindice: masa

e 2 =hidrégeno

e 3=helio3

e 4=helio

Elicono dindmico indica la configuracion de la unidad

¢ Simbolo principal: vacio u olfateo
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Funcion Icono Descripcion

Elementos de mantenimiento proximos a vencer. Presione el
boton para obtener mas informacion.

Elementos de
mantenimiento

Elementos de mantenimiento vencidos. Presione el botéon
para obtener mas informacion.

Advertencia activa (una advertencia permite que la unidad
siga funcionando, pero el usuario debe tener en cuenta la(s)
condiciones). Presione el botén para ver un cuadro de didlogo
emergente con los detalles de la advertencia.

Fallas/
Advertencias

Falla activa: presione el botén para ver el cuadro de didlogo
emergente con los detalles de la falla.

Apagado Bajo Medio Alto

Ajustes del
volumen

Ajustes del volumen

EI TITAN VERSA tiene una sefial de salida de audio que se correlaciona con el indice de
fuga actual frente al limite de rechazo. Cuanto mayor sea la diferencia entre el indice de
fuga actual y el limite de rechazo, mas alto sera el tono de la sefal de audio. Si el audio
esta encendidoy el indice de fuga es menor que el limite de rechazo, la sefal de audio
estard apagada. Las sefales de audio son ideales para las pruebas de deteccién de
fugas.

Para ajustar la configuracion de audio, presione el icono de volumen durante mas de un
segundo y aparecera la siguiente pantalla secundaria. Si presiona cerca del nivel cero, la
sefal de audio se apagara. El ajuste a nueve es la sefial mas fuerte.

Select Alarm Volume level:

of 1 2 3 4 6 6 7 8 9

OK Cancel
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Si el audio esta encendido y el usuario presiona rapidamente el icono de audio, la sefal
se apagara automaticamente.

Niveles de acceso de usuario

EI TITAN VERSA utiliza tres niveles de acceso de usuario: operador, técnicoy
avanzado. Los niveles de usuario se habilitan presionando el icono de "Usuario" (User)
en la seccién de estado superior derecha, e ingresando la contrasena correcta. LaOa
continuacién resume las principales caracteristicas de cada nivel de usuario.

Tabla 24: Resumen del nivel de acceso de usuario

Nivel de

. Icono Descripcion Contrasena
usuario

Permite al usuario iniciar y detener

Operador ciclos y ejecutar calibraciones. Solo | Ninguna
se puede ver la configuracion.

Técnico . .

. Toda la funcionalidad excepto las . .

(predetermi . Determinada por el usuario.
funciones avanzadas.

nado)

Avanzado Todas las funciones. 5226

De forma predeterminada, el nivel de técnico esta habilitado sin contraseia. Este nivel
permite al usuario tener acceso directo a todas las configuraciones excepto a la
configuracion del Menu de servicio.

Este nivel es para proteger la configuracién del detector de cambios accidentales, por
parte del operador, y solo permitir a estos que inicien y detengan Unicamente los ciclos
de prueba y que puedan realizar las calibraciones. Para habilitar el nivel de operador
(consulte la seccidon Pardmetros).

Para configurar el nivel de operador, el usuario primero debe ingresar una contrasefa
nueva para el nivel de operador. Una vez habilitado, el sistema se inicia por defecto en
el nivel de operador. Este nivel se desactiva presionando el icono "Nivel de inicio de
sesion” (Login level) e ingresando la contrasena del nivel avanzado o del técnico. El
nivel de operador tiene las siguientes restricciones y permisos:

e Permisos

o0 Ejecutar un ciclo desde HMI o usar el botén “Inicio de ciclo” (Cycle Start) y
"Opcidén" (Option).

o0 Ejecutar "Calibracion" (Calibration) o "Verificar calibracion” (Cal Check).

o Usar"Venteo" (Vent) o "Prueba" (Test).

o Editar datosdel “ID de la prueba” (Test ID).

0 Iniciar o detener el registro de datos.

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 63



6 FUNCIONAMIENTO

e Restricciones

0 Puede ver (pero no editar) todos los parametros en los menus de "Prueba"
(Test), "Calibracion" (Calibration), "Sistema” (System) y "Mantenimiento”

(Maintenance).

Nivel avanzado El nivel avanzado tiene acceso a todas las funciones. Los usuarios deben utilizar estas
funciones Unicamente si estan debidamente capacitados. Cuando se presiona el botén
"menu avanzado” (advanced menu), se le solicitara al usuario que ingrese la contrasena

avanzada.

Estructura del menu de la pantalla

Tabla 25: Estructura del ment de la pantalla

Inicio (Start Up)

Apagado (Shutdown)
Prueba (Test]

Gréfico de la prueba (Test Graph)

Configuracion del ID de la

1D de la prueba (Test ID) prueba (Test ID Setup)

Método (Method

Limites de rechazo (Reject Limits)

Limites de rechazo
adicionales (Additional Reject
Limits)

Venteo (Vent)

Prueba (Test]

Prueba automatica (AutoTest)

Cero (Zero

Registro de datos (Data Logging)

Gréfico (Graph

Fuga calibrada (Calibrated Leak

Inicio de calibracion (Calibration Start)

Calibracién (Calibration)

" i . Historial de calibracién (Calibration
Configuracién (Settings %—
History.

Detalle del historial de
calibracién (Cal History Detail)

Espectrémetro de masa (Mass Spec)

Unidades (Units)

Pantalla (Display;

Accesorios (Accesories,

Sistema (System) Comunicacién (Communication)

Prueba del terminal (Terminal

Testing]

E/S remotas (Remote I/0)

Entrada digital (Digital Input

Salida digital (Digital Output)

Entrada analdgica (Analog

Input’

E/S Local (Local I/O
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Tareas de mantenimiento (Maintenance

Tasks

Detalles de latarea de
mantenimiento (Maint. Task
Details)

Contadores (Counters)

Control manual (Manual Control)

Historial de eventos (Event History)

Mantenimiento (Maintenance)

Detalle del historial de
eventos (Event History Detail)

Informacion del detector (Detector Info)

Versiones del software
(Software Versions)

Informacién de la turbobomba (Turbo

Pump Info)

Pardmetros (Parameters;

Actualizacién del software

(Software Update

Calibracioén Pirani (Pirani Cal

Informacién de la celda (Cell Info)

Ajustes avanzados (Advanced Settings

Correccién del método (Method

Advanced (Avanzado) '
Advanced (Avanzado Correction)

Sintonizacién de la celda (Cell Tuning)

Prueba del terminal (Terminal Testing)

LACO Technologies

Captura de pantalla en unidad USB

Con un dispositivo USB conectado al puerto USB, el usuario puede tomar una captura
de pantalla desde cualquier pantalla HMI. Para tomar una captura de pantalla:

1. Insertelaunidad USB en el puerto USB.

2. Enlapantalla deseada, el usuario presionara en el area inferior derecha durante
dos segundos. Vea a continuacién el drea indicada por un cuadrado rojoen la

captura de pantalla.
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—— Standby

« NONE iES

33 1 x10-m""lar9 g

3= (7
L/ :

3. Apareceré el siguiente cuadro de dialogo. Presione el boton “OK” para capturar la
pantalla actual. Tenga en cuenta que la HMI dejara de responder durante unos 20
segundos después de que se produzca el evento de captura de pantalla.

Do you wish save a screen capture to the USB
drive?
OK Cancel
6.6.
Pantallas de Prueba El VERSA proporciona dos pantallas de prueba. El icono de la esquina inferior

izquierda, icono derecho, permite al usuario alternar entre las dos pantallas de prueba
como se indica en la siguiente tabla

Tabla 26: Opciones de la pantalla Prueba

Icono de

Pantalla Prueba . Descripcién
alternancia

1.04

Prueba (Test) Vista de configuracion basica con un grafico de barras.
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— Standby

<« NONE

Icono de

Pantalla Prueba Descripcion

alternancia

Gréficodela Griéfico amplio del indice de fuga en 2D con muchas
prueba (Test opciones/configuraciones.
Graph)

ZERO|

33 1 x10-m1r9 ?

LOG
1=
sz

ID

6.6.1.
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Funciones de acceso rapido a la pantalla Prueba

La O describe cinco funciones de prueba de uso comun en las pantallas de prueba. Se
puede acceder a estas funciones a través de las pantallas "Prueba" (Test) o del menu
"Configuracién” (Settings).

Tabla 27: Resumen de funciones anadidas a la pantalla Prueba

Funcion ‘ Descripcion
Calibracion Presione el icono "Calibracion" (Cal) para realizar la calibracion
(Calibration) o el proceso de verificacién de calibracion.

Opciones de venteo:
e A: modo Venteo automatico (Auto Vent)

e M: modo Venteo manual (Manual vent)

Las flechas del icono de venteo son verdes cuando el venteo
estd activo. Los iconos son azules o grises cuando estan
inactivos.

Venteo (Vent)

Opciones de Cero:
e Sinletra: la funcién Cero esta desactivada.
e M =Ceromanual (Zero Manual)

Cero (Zero) e A =Ceroautomatico (Auto Zero)
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Funcion Icono ‘ Descripcién

Método de resumen de la prueba (Test Summary): registro de
una sola fila de datos al final del ciclo.

Registro de Método de transmision (Stream): registro de datos en vivo, por
datos (Data intervalo de registro, en cualquier momento a discrecién del
Log) usuario.

Método de ciclo combinado (Cycle Combo). Mientras esta en
e ciclo, registra todos los datos por intervalo de registro y

registra una sola fila de resumen al final del ciclo.

1=_
I?udeeblaa(Test = Las funciones de ID de la prueba permiten al usuario adjuntar
rD) 3= atributos de la ID de la prueba a una prueba especifica.

6.6.2. Funcion ID de la prueba

Las funciones de ID de la prueba permiten al usuario adjuntar atributos delaID de la
prueba a una prueba de fuga especifica.

Para acceder ala configuracién de ID de la prueba, el usuario debe seleccionar el icono
"ID de la prueba” (Test ID) en la pantalla “Prueba” (Test).

=>» Ingrese datos a través del lector de cédigos de barras o del teclado de la pantalla
tactil.

=>» Laentrada del cédigo de barras pasara por todos los comandos configurados.

— User ID Setup PO E[?!I Iﬂx

L . Clear
ID entry Required: @ Required O U_T
ZERO
1) | OPERATOR @ O
—
2) | PART NUM O O VERT
3)| SERIAL# O O
4y LOT NUM O O @
LOG
5) | DESCRIPTION O O =
{ BACK "

Para acceder a la configuracién de ID de la prueba, el usuario primero debe seleccionar
elicono "ID de la prueba” (Test ID) en la pantalla “Prueba” (Test) y luego seleccionar la
opcion "Configuracion” (Setup). Aparece la pantalla que se muestra a continuacion.
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— TestID Entry x
*OPERATOR: Z_IIEL
PART NUM:
Cancel VENT
SERIAL #:
Clear
LOT NUM: @
Setup LOG
DESCRIPTION: —
« BACK ID

Campos de ID de la prueba El usuario puede definir hasta cinco parametros de ID de la prueba definidosporel

Revision de ID en inicio

Obligatorio

Eliminar al terminar

LACO Technologies

usuario. Estos parametros se utilizan normalmente en el registro de datos. Como por
ejemplo:

e Operador (Operator)

e Numero de pieza (Part Number)
e Numero de serie (Serial Number)
e Numero delote (Lot number)

e Descripcion de la prueba (Test Description)

Cuando el usuario presiona el botén "Inicio de ciclo” (Cycle Start) y esta opcidn esta
activa, el usuario debe revisar todas las ID de |la prueba y las variables antes de
comenzar la prueba. Después de la revision, el usuario presiona el botén "Inicio” (Start)
en la pantallade ID de la prueba y comienza el ciclo.

Si un campo se define como obligatorio y los datos del campo estan vacios, la pantalla
“ID de la prueba” (Test ID) aparecera automaticamente en el comando de inicio de ciclo.

Si un campo se define como "Eliminar al terminar” (Clear After), el contenido del campo
se eliminara cuando finalice una prueba completa. Este campo es util para opciones de
campo Unicas, como el nimero de serie.

Menu principal de configuracion

Para acceder al menu principal de "Configuracion” (Settings) desde las pantallas de
prueba, presione el icono del ment (tres barras).
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En el menu principal de "Configuracion”, estan disponibles las siguientes categorias de
configuracion.

Tabla 28: Estructura del ment de configuracién

Menu ‘ Icono

Prueba (Test)

Calibracion
(Calibration)

Sistema (System)

Mantenimiento
(Maintenance)

-o-1
Avanzado
(Advanced) _O'
L0
6.7.

La seccion "Configuracion de la prueba“ (Test Settings) tiene los siguientes submends:

e Configuracién de la prueba (Test Settings)
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e Niveles de rechazo (Reject levels)
e Venteo (Vent)

e Pruebaautomatica (AutoTest)

e Cero(Zero)

e Registro de datos (Data Log)

m MENU | Test

R &g &

METHOD

ZERO

REJECT LIMITS

DATA LOGGING

VENT

GRAPH

AUTOTEST

« BACK

m MENU | Test | Method

Test Method:

Test Mode: | Ultra

Massive Mode: @

Save

« BACK

Vacuum

Gross Crossover(mbar):

Fine Crossover({mbar):

Ultra Crossover(mbar):

2.50E1

5.00EOD

5.00E-1
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6.7.1. Configuracion del método

Método de la prueba Los dos métodos de prueba del TITAN VERSA son de vacio y olfateo. Presione el icono
"Método” (Method) para alternar entre las dos configuraciones deseadas y luego
presione el botén "Guardar” (Save) para guardar las configuraciones.

=>» Consulte Pautas Generales de Uso para el uso y la teoria de los métodos de
prueba_de fuga por vacio y olfateo.

=» Cambio de prueba de vacio a olfateo

Después de modificar los ajustes, se produce una transicién de duracién inferior a
3 minutos, durante los cuales se puede realizar la prueba pero no es posible Ia
calibracion.

=» Cambio de prueba de olfateo a vacio

Después de modificar los ajustes, se produce una transicién de 30 segundos,
durante los cuales no se pueden realizar ni la prueba ni la calibracion.

@ MENU | Test | Method

Test Method: | Sniff

« BACK

Modo de prueba de vacio La O describe los tres modos de prueba de vacio y sus diferentes funciones. Presione el
botdén "Modo de prueba” (Test Mode) para alternar entre las tres opciones. En la
mayoria de las aplicaciones, el modo Ultra debe utilizarse como modo de prueba final.

= Nota: En el modo de olfateo, este parametro estara oculto.
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LACO Technologies

Tabla 29: Resumen del modo de prueba de vacio

Modo de Presién Velocidad de
prueba - bombeo de helio | Utilizacién
. maxima (mbar)
de vacio (WE3)]
Depende de la Mayores indices de fuga o aplicaciones
Grueso 25 velocidad de la donde es dificil lograr niveles de vacio

bomba primaria | mas profundos.

Sensibilidad y respuesta de sefial de

Fino > 10 indice de fuga media.

Mejor respuestay sensibilidad de

Ultra 0,5 2,5 -
senal.

Como se definié en la 0 anterior, cada modo de prueba de vacio tiene un punto de
ajuste maximo de presién de cruce. En la mayoria de las aplicaciones, las presiones de
cruce predeterminadas no deben ajustarse.

= Nota: Estos pardmetros no aplican y se ocultan cuando el detector se encuentra
en modo Olfateo (Sniff).

=>» Cancelar modos de prueba. En determinadas aplicaciones, es posible que desee
cancelar alginos modos de prueba. Para habilitar la cancelacién del o los modos
de prueba, ingrese presiones de cruce menores que el modo de prueba final
deseado (consulte la tabla a continuacion).

Tabla 30: Ejemplo de omisién del modo de prueba

Modo de . . . .

prueba Escenario 1: presiones de cruce para Escenario 2: presiones de cruce
, bombear directamente al modo ultra para omitir solo el modo grueso

de vacio

Grueso 0,4 4

Fino 0,3

Ultra 0,5 0,5

Cuando el "Modo masivo” (Massive mode) esta habilitado, permite la prueba de fuga
gruesas en el método de vacio (generalmente en prueba de fuga externa a interna
usando el medidor de vacio interno Pirani del detector. Si durante la etapa de e}
bombeo, la presion de vacio se estabiliza entre 25y 100 mbar durante mas de 10
segundos, la unidad entrard en modo masivo.

La pantalla de prueba mostrara el modo Masivo y mostrard un grafico de barras no
cuantitativo. El usuario puede rociar helio para ayudar a localizar fugas masivas . Una
vez que se repara la fuga, la presién puede bajar a menos de 25 mbar y la prueba
entrara enun ciclo normal.
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Limites de rechazo

74

6.7.2. Limites de rechazo

@ MENU | Test | Reject

« BACK

o &g x

Vacuum Reject Limit (mbar.I/s):

5.00E-11

Sniff Reject Limit (mbar.I/s):

1.00E-6

Probe Clogged Limit (mbar.l/s):

1.00E-6

Gross Leak: O Limit (mbar.l/fs). | 1E-05

Gross Leak Cleanup: O Limit (mbar.lfs). | 2E-05

Los limites de rechazo se pueden ingresar para los métodos de prueba de vacio o de

olfateo. Los limites de rechazo se utilizan de las siguientes formas.

= Enlas pantallas de "Prueba” (Test), que indican condiciones de "Pasa/No pasa”
(Pass/Fail) (el verde indica Aceptado, el rojo indica Rechazado).

= Los limites de rechazo determinan el nivel de la sefial de audio (si esta activado) en
relacion con el indice actual de fuga.

= Enlapantalla "Gréfico de la prueba” (Test Graph), el punto de rechazo se identifica
con una linearoja. Cuando el indice de fuga es superior al limite de rechazo, |a
linea del gréafico es roja; la linea es verde cuando el indice de fuga es inferior al

limite de rechazo.
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Sonda de olfateo obstruida

Punto de ajuste de fuga gruesa

Limpieza de fugas gruesas

LACO Technologies

— Measuring: Ultra PO Eﬁ Iﬂx

< 66 =10 s70e3mbar L1

mbar.l/s ZERO
E-06 ——

\ 1 L
CLEAR \ ] VENT

e
SETUP \ :
3 LOG
1.04
|

E-10
= Siel modo de "Prueba automatica “ (AutoTest) esta configurado en "Automatico"
(Automatic) y "Guardar resultados” (Save Results) esta activado tambien, la prueba
final indicara “Aceptado” (Pass) o “Rechazado” (Fail) al finalizar la prueba. Cuando
se inicia una nueva prueba, el texto se actualizar3 al valor actual.

30 Sec 15 Sec

= Para el registro de datos en los métodos "Resumen de la prueba” (Test Summary) o
"Transmision de la prueba y resumen” (Test Stream and Summary), el resultado de
la pruebaindicard “Aceptado” (Pass) o “Rechazado” (Fail) esto seguin el indice de
fuga final y la configuracién del Limite de rechazo.

Cuando el indice de fuga excede el Limite de “sonda obstruida”, en el modo de olfateo,
la unidad emitira una advertencia para indicar que la sonda de olfateo esta obstruida.
Inspeccione la sonda de olfateo cuando esto ocurra.

El pardametro “Punto de ajuste de fuga gruesa” (Gross Leak Setpoint) evita que el exceso
de gas trazador contamine el detector. Cuando esta configuracion estd habilitada y el
indice de fuga excede el punto de ajuste de fuga gruesa, el ciclo de prueba se detiene
automaticamente y regresa al modo de espera.

Se recomienda establecer el punto de ajuste de fuga gruesa a un maximo de 4 décadas
por encima del punto de ajuste de rechazo. Esta configuracién es ideal para
aplicaciones de prueba de vacio método interno a externo donde las fugas gruesas
pueden ser comunes.

Si aparece una fuga gruesa superior al punto de ajuste, la unidad cambiara a "Modo
grueso” (Gross Mode) y bombeara para eliminar la condicién de fuga gruesa. En esta
condicion, el detector puede cambiar entre los modos grueso y ultra para ayudar a
eliminar la condicién del indice alto de fuga.
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Configuracion de venteo

Método: venteo manual

(R MENU/| Test| Vent 5 Eﬁ 2 x

Vent Method: | Manual

Vent Delay: | 2

Vent Open Verify: O
Timer Enabled: O

« BACK

En el modo "Venteo manual” (Manual Vent), el sistema no ventila automaticamente al
final del ciclo de prueba. El usuario debe presionar el icono "venteo" (vent) para abrir la
valvula de venteo. La valvula de venteo se abre para retrasar el venteo y los ajustes del
temporizador.

Verificacién del venteo manual Si el usuario desea una verificacion adicional para el venteo manual, seleccione la

opcion "Verificacion del venteo manual“ (Manual Vent Verify). La captura de pantalla
que se muestra a continuacién aparecera en esta condicion.

/A Openventvalve?

OK Cancel

Método: venteo automatico En el modo “Venteo automatico” (Auto Vent), el sistema ventila automaticamente el

Retardo de venteo

Temporizador de venteo

76

volumen de la prueba al final del ciclo, seglin los temporizadores de la configuracién de
venteo (consulte Temporizador de venteo a continuacion).

Se permiten retardos de venteo de 0, 1 0 2 segundos después de que finaliza el ciclo
antes de que se abra la valvula de venteo. Los retardos de venteo pueden ocurrir en los
modos de venteo manual y automatico.

El "Temporizador de venteo“ (Vent Timer) se puede activar o desactivar. Si esta

desactivado, la valvula de venteo permanece abierta hasta que se inicia un ciclo de
prueba adicional. Si esta activado, la valvula de venteo permanece abierta segin el
temporizador de venteo y luego se cierra. El temporizador de venteo puede ser (til
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6.7.4.

LACO Technologies

para aplicaciones en las que el venteo de nitrégeno del volumen de la prueba permitira

lecturas bajas del entorno.

Configuracion de pueba automatica

m MENU | Test | AutoTest

4 BACK

Cycle End Method:

o &g x

Manual

m MENU | Test | AutoTest

Test Time (mmss):

4 BACK

Cycle End Method:

o &g x

Automatic

0354

Roughing Timer: O Timer (mmss):

Save Results: O

0000
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Método de fin de ciclo El "Método de fin de ciclo” (Cycle End Method) se puede configurar como "Manual"
(Manual) o "Automatico" (Automatic). Consulte las siguientes opciones para la
configuracién automatica.

Temporizador aproximado Se puede usar la opcién “Temporizador de Prevacio” (Rough Timer) para verificar si el
bombeo es demasiado largo. Si el tiempo del temporizador vence antes de que se
complete el paso aproximado, el ciclo de prueba terminard automaticamente.

Temporizador total de laprueba  La opcion “Temporizador total de la prueba” (Total Test Timer) es el tiempo total de la
prueba desde el inicio del ciclo. Al vencerse el tiempo del temporizador, el ciclo
terminara.

Mostrar resultado de la dltima prueba  La opcidn “Mostrar resultado de la tltima prueba” (Show Last Test Result) mantiene el
indice de fuga final de la prueba en la pantalla de la prueba. Se muestra el mensaje
"Ultimo resultado” (Last Result). Vea laimagen a continuacién como ejemplo.

2 &

— Standby

4 NONE E

Last Result

1.69..:'° g

=
.ld AUTO ID

Configuracion de Cero

AVISO: uso de la funcion Cero.

Se recomienda el uso de la funcién "Cero” (Zero) cuando la sefial del entorno es
estable y es significativa.

La funcion "Cero" puede ayudar al operador a encontrar variaciones mas pequenas del
indice de fuga. Las caracteristicas de la funcién "Cero" incluyen:

e Capturade lasenal del entorno cuando la funcién cero esta activada. Este valor se
resta de la sefal actual.

e Limite de sefal 100 o 1000 veces inferior que el entorno.
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e Silasenal aumenta mientras el cero estd encendido, la funcién "Cero" permanece
activada pero no funciona. Para regresar a cero, el usuario debe desactivar la

funcién "Cero"y luego reactivarla.

e Cuando la sefal disminuye mientras el cero esta en una nueva referencia, el

entorno se calcula automaticamente.

m MENU | Test | Zero

Zero Method:

« BACK

R,

€ s

Manual

Background Suppression: O

m MENU | Test | Zero

Zero Method:
Zero Trigger:

Trigger Threshhold:

« BACK

Automatic

Threshold

1.00E-9

Background Suppression: O

Método cero La funcién "Cero" se puede controlar manualmente (presionando un botén) o
automaticamente. Para la operacién manual, la configuracién predeterminada de
presionar un botén rapido habilita el modo cero.

Inicio/Parada de cero manual Para iniciar o detener el método “Cero manual” (Manual Zero), la presion del botén
puede ser una presion rapida o una presion larga (> 2 segundos).
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Activacién automatica de cero La funcion "Activacion automatica de cero” (Zero Auto Trigger) se puede configurar en el
umbral : de indicce de fuga o en el temporizador.

Umbral cero Para establecer el “Umbral cero” (Zero Threshold), ingrese el indice de fuga al que
necesita que se inicie la funcién "Cero").

Temporizador de cero Ingrese el tiempo de cero deseado, en el que la funcién cero se iniciara
automaticamente.

Supresion del entorno La funcidn “Supresion del entorno® (Background Suppression) resta la lectura del
entorno usando el valor final de la Gltima calibracion exitosa. Esta funcion trabaja tanto
en modo "De espera” (Standby) como en modo "Prueba" (Test). Esta funcidn esta
habilitada de forma predeterminaday se puede utilizar para medir un indice de fuga
dos décadas inferior al entorno del detector.
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Configuracion del registro de datos

{R) MENU | Test| DataLogging S Eﬁ x

Logging Enable: O

Logging Mode: | Test Summary

« BACK
{R) MENU | Test| DataLogging S Eﬁ x
Logging Enable: O
Logging Mode: | Streaming
Sampling (s): | 0.5
Save
4 BACK

AVISO: unidad USB.

Para que el detector trabajen con las funciones de registro de datos, se debe
insertar una memoria USB en el puerto USB del detector. Se proporciona un
USB en el paquete de documentacion en la entrega. Se pueden solicitar
unidades de repuesto (N/P: TV5928).
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=>» Paraacceder ala configuracion del "Registro de datos” (Data Log), vaya a
"Configuracioén de la prueba” (Test Settings) o a “Acceso rapido a la prueba” (Test
Quick-Access).

Los tres métodos de registro de datos son:
e Resumen de la prueba (Test Summary)
e Transmisién (Stream)

e Ciclo combinado (Cycle Combo) (resumen de la prueba y de transmision durante el
ciclo dela prueba)

Método resumen de la prueba Este método de resumen de la prueba registra un archivo de datos del resumen de la
prueba al final de un ciclo de prueba, o ciclo de prueba cancelado.

=>» Laprimeravez que se produce un registro de Resumen de la prueba, se creaun
nuevo archivo TestSummary.csv que aparecera en la unidad USB. Los ciclos de
prueba posteriores agregan archivos adicionales al archivo csv existente.

=>» Ingrese los datos de identificacion de prueba que desee antes de ejecutar la
prueba de fuga (consulte Funcién ). Los datos ingresados se registraran.

=>» Elmétodo de resumen de la prueba es ideal para usuarios que requieren
trazabilidad para su aplicacién de prueba de fuga.

Para habilitar el Método de resumen de la prueba:

4. Seleccione "Resumen de la prueba” (Test Summary) en el método de registroy
presione el botdn "Activar registro de datos” (Data Log Enable).

5. Cuando hay un ciclo de prueba en proceso, el icono “Registro de datos” (Data Log)
parpadeara con un simbolo T. Ademas, la parte inferior de la pantalla de prueba
mostrara “Registro de datos activo” (Data Logging Active).

6. Losdatos se registran al final del ciclo de la prueba.

Tabla 31: Descripcién del campo de resumen de la prueba

Campo de Comentarios

datos

Fecha

Hora

indice de )

fugas Indice de fuga final
Presion Lectura de presion final
Método Vacio u olfateo

82 TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

Campo de Comentarios

datos

Modo de vacio | Ultra, fino o grueso

Resultado Pasa, no pasa, incompleto

Figura 10: Ejemplo del archivo csv del resumen de la prueba en Excel

Operador l\{umero de N“T“em de # Lote TB Fecha Hora Indice de Presion |Método [Modo |Pasa
pieza serie fugas

Operador Numero de # Serie Numero Operador |1/1/2019(15:45:40 |2,17E-06 (0,174 Vacio Ultra No
pieza de lote pasa

Operador Numero de # Serie Numero Operador [1/1/2019(15:55:59 |2,78E-11 |0,001 Vacio Ultra |Pasa
pieza de lote

Método de transmision

LACO Technologies

El Método de transmisién del registro de datos permite el registro de datos del indice
de fuga en vivo en cualquier momento.

7. Paraconfigurar el Método de transmision, seleccione la opcién "Transmision”
(Stream) en el "Método de transmision” (Method Log) y presione el botén "Habilitar
registro de datos” (Data Log Enable).

1. Seleccione el intervalo de registro de datos deseado en segundos (0,5, 1, 2, 5, 10,
30, 60).

2. Paracomenzar aregistrar, presione el icono "Registro de datos” (Data Log) en la
barra de herramientas “Acceso rapido“ (Quick Access). El usuario también puede
usar el botdn “opcional” (option), si estd programado para el registro de datos. El
icono de "registro de datos” (data log) parpadeara con un simbolo "S" cuando el
registro esté activo. Ademas, la parte inferior de la pantalla de prueba mostrara
“Registro de datos activo” (Data Logging Active).

3. Alternativamente, presione el botén “Opcional”-para iniciar un registro de datos de
Transmision. Para detener el registro de datos, presione el icono "Registro de
datos” (o el botén “Opcional”) nuevamente y el registro se detendra. El icono dejara
de parpadear.

=>» Siunregistro de transmision no se detiene después de 1 hora, se apagara
automaticamente.

=>» Unavez que concluye un registro de datos de transmisién, aparece un archivo
CSV en launidad USB. La nomenclatura del archivo es "TestData (Fecha)
(Hora).csv”. Por ejemplo:

@ TestData07012020113133.csv

=>» Los datos de transmisidn son ideales para un andlisis a fondo de los datos de las
pruebas de fugas.

Los archivos de transmisién contienen encabezados cargados previamente, seguidos
de los datos del archivo generado. Los encabezados incluyen los siguientes campos:
Fecha, hora, método de prueba, modo de vacio, intervalo de registro, unidades de
indice de fuga, unidades de presion, estado de la valvula de venteo y estado cero. La
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Tabla 32 muestra los campos de datos que se registran de acuerdo al intervalo del
registro de datos.

Tabla 32: Resumen del campo de registro de datos de transmision

Campo de datos Funciéon ‘

Hora

(seleccion del usuario)

indice de fugas

En unidades actuales

Vacio En unidades actuales
En espera, desbaste, grueso, fino,
Estado ultra

Figura 11: Ejemplo del archivo CSV del resumen de la prueba en Excel

Fecha Hora Método de Inte.:rvalo de %Jni.dades del Unid.a,des de Estado de la valvula Estado cero
prueba registro indice de fuga presién de venteo

1/1/2019 16:16:56 Vacio 0,5 mbar |/s mbar

Hora Tasade fuga [Vacio Estado

0 1,00E-12 26,4 Desbaste

0,5 1,00E-12 24,3 Desbaste

1 2,81E-07 23 Desbaste

1,5 2,05E-03 20,4 Grueso

2 1,58E-03 19,4 Grueso

2,5 9,68E-04 18,5 Grueso

3 7,28E-04 16,8 Grueso

Método de ciclo combinado El método de registro de ciclo combinado combina caracteristicas de los métodos de
resumen de la prueba y de transmisién. Este método registrara automaticamente los
datos solo durante un ciclo de la prueba y tiene todas las caracteristicas de los
métodos de Transmision y de Resumen de la prueba como se describio anteriormente.

=>» Ingrese los datos de identificacion de la prueba que desea realizar antes de
ejecutar la prueba de fuga (consulte Funcién ). Los datos ingresados se quedaran
registrados.

= Este método de registro de datos es ideal para clientes que requieren trazabilidad
en la aplicacién de la prueba de fuga.
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6.7.7. Configuracion de graficos

Intervalo de muestra

Escala

Referencia de escala

Década baja
Rango de décadas
Rango de grafico general

Logaritmico

Mostrar cuadricula

LACO Technologies

— Graph Setup PU E[?!I é@ Iﬂx

Sample Every: | 1 Sec Time Scale: | 1 Min T
ZERO
o

Scaling: | Manual Logarithmic: @ |

VENT
Low Decade: | -10 Show Grid: @ @
CAL

Range: | 4 @

LOG

« BACK ID

En la pantalla “Gréfico de la prueba” (Test Graph), el usuario puede seleccionar las
opciones graficas deseadas segln los siguientes parametros. Para editar la
configuracion del grafico, presione el boton "Configuracidon” (Setup) en la pantalla del
grafico o vaya a "Configuracion > Prueba > Grafico” (Settings > Test > Graph).

Se utilizan los siguientes colores para las lineas de los graficos.
e Negro:enespera

e Azul: aproximado

e Verde: enciclo e inferior al limite de rechazo

e Rojo:encicloy superior al limite de rechazo
Selecciones para intervalo de la muestra de 0,5 segundos, un segundo o dos segundos.

Seleccion de modo "Automatico" (Automatic) o "Manual". La escala automatica ajusta el
grafico a medida que cambia el indice de fuga.

Selecciones, “Limite de rechazo” (Reject Limit) o "Valor actual” (Current Value) para la
Referencia de escala. Esta configuracion solo se aplica a la escala automatica.

Seleccion de rango de década baja entre-12y -5.
El usuario puede seleccionar mostrar de una a seis décadas en un grafico.
Seleccione las opciones de rango de 1 minuto, 2 minutos, 4 minutos o 30 segundos.

Seleccione de escala “Logaritmico” (Logarithmic) para graficar valores a escala
logaritmica; registros graficos predeterminados en escala lineal.

Seleccione “Mostrar cuadricula” (Show Grid) para mostrar la cuadricula en el grafico.
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—— Calibrating

qrone 1 ! 02 x10 1mb1.lls ZJEL

qE-06 ——
HE-07 o
3 VENT

CLEAR

N | 1 . @

SETUP / \ o CAL
N 1e.

STOP / E-11 @

AL 3 LOG
1 Min 30 Sec i (=
E Calibration Successful. Please Wait... ID
—— Roughing PO ;0 Iﬂx
< 1 8 o~ 4 ooE+3 mbar L1
- ] mbar.l/s ZERO
STOP -08
] —
CLEAR i VENT
SETUP N— .
] LOG
30 Sec 15 Sec E-12

El mend “Configuracion de calibracion” (Calibration Settings) tiene los siguientes
submenus:

e Fuga patrén calibrada (Calibrated Leak Standard)

e Inicio de calibracién (Calibration Start)
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e Historial de calibracion (Calibration History)

@ MENU | CALIBRATION PO Eﬁ ﬂ |ﬂx

CALIBRATED LEAK STANDARD

CALIBRATION START

CALIBRATION HISTORY

« BACK

6.8.1. Fuga patron calibrada

A continuacién, en la O se describen los siete conjuntos de pardmetros para la
configuracién de fugas calibradas por Masa y Modo de prueba seleccionados por el
usuario. Consulte Calibra para obtener informacion sobre cémo realizar los diferentes
tipos de calibraciones.

Tabla 33: Método de calibracién por modo y masa

Método de Modo de la
Masa

calibracion prueba

Interna Vacio

Helio 4 Vacio
Olfateo

Vacio

Externa Helio 3
Olfateo

Vacio

Hidrégeno
Olfateo
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Método de calibracion

indice de fuga
Unidades

Fecha

@ MENU | CALIBRATION | STDVALUES PO Eﬁ Z x

Calibration Type: | External
Leak Rate: | 1.76E-7 T Ref (°C). | 23
Units: [ atm.cc/s T Coef (%): | 0.1
Gas: | Helium 4 Loss/Yr (%). | 20
Date (mmAyyyy): | 12/2019 T Cur(°C): | 24
« BACK

Los ciclos de calibracién interna estan completamente automatizados utilizando la fuga
patrén interna. Para calibraciones externas, el usuario debe seguir las instrucciones en
pantalla para introducir y retirar la fuga patréon en un momento determinado. Consulte
la Seccion 6.4.1 para obtener mas informacion sobre cémo realizar los diferentes tipos
de calibraciones. Consulte la etiqueta o datos de placa de la fuga patrén paraingresar
los parametros que se muestran a continuacion.

Seleccione la opcidn de calibracion "Interna" (Internal) (Vacio, Masa 4 solamente) o
"Externa" (External) como la O.

Ingrese en la casilla de “Indice de fuga” (Leak Rate) el indice de la fuga patron.
Seleccione las unidades de la fuga patron.

Ingrese en la casilla de “Fecha” (Date) el mesy afo de calibraciéon de la fuga patrén en el
formato MM/AAAA.

Temperatura de calibracion Ingrese en la casilla de “Temperatura de calibracion” (Cal Temp) la temperatura de
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calibracién de la fuga patrén en grados Celsius.

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

Coeficiente de temperatura Ingrese en la casilla de “Coeficiente de temperatura” (Temp Coefficient) el coeficiente de
temperatura con una precision del 0,1%.

indice de agotamiento Ingrese el indice de agotamiento (Depletion Rate). Redondee al nimero entero mas
cercano de porcentaje.

Temperatura actual Ingrese en la casilla de “Temperatura actual” (Current Temperature) la temperatura
estimada de la fuga patrén actual en grados Celsius (solo para fugas externas).

Inicio de calibracion

{R) Menu| Calibration | CalStart S E[?i x

Calibration Start Method: | Manual

Calibration Check Mode: | Manual

O
O

Vacuum Machine Factor: 1.00ED

Sniff Machine Factor: 1.00ED

« BACK

Método de inicio de calibracion

Hay tres opciones para iniciar una calibracién:
e Calibracion alinicio, (Cal at Start) (no recomendado pero disponible).

e Verificaciéon de calibracién al inicio (Cal Check at Start) (Ejecuta una verificacion de
calibracién y una calibracidon automatica).

e Manual (después de 20 minutos de calentamiento).

Método de inicio de verificacion de calibracion

Consulte Verificar calibracién para obtener mas informacién sobre esta funcion. El
método manual predeterminado permite al usuario ejecutar una verificacién de
calibracién cuando lo desee. El método automatico ejecutara automaticamente una
verificacién de calibracién cuando se alcancen las horas o los ciclos de funcionamiento
determinados por el usuario parainicial la verificacion.
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m MENU | CALIBRATION | CALSTART PO Eﬁ s |ﬂx

Calibration Start Method: | Manual

Calibration Check Mode: | Automatic

Hours: | 1000

Cycles: | 1000

Volume Machine Factor: O 1.00ED

< BACK Sniff Machine Factor: O 1.00ED

Horas de verificacion automatica de calibracion

Ingrese el tiempo deseadas en “Horas” (Hours) que se deben cumplir antes de realizar
la verificacion de calibracion.

Ciclo automatico de verificacion de calibracion

Ingrese la cantidad de pruebas en “Ciclos” (Cycles) que se deben cumplir antes de
realizar la verificacidn de calibracién.

AVISO: tenga cuidado al usar los factores de la maquina, ya que pueden dar
lecturas incorrectas si se usan de modo inapropiado. Los factores ajustaran

todas las lecturas de la prueba de fuga. Utilice iUnicamente los factores de la

magquina cuando se hayan utilizado calibraciones externas para verificar
lecturas correctas.
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Factor de maquina para vacio El “factor de maquina” solo se utiliza en aplicaciones de flujo dividido.

Factor de maquina para olfateo Ingrese en “Factor de maquina para olfateo” (Sniff Machine Factor) el factor de
maquina deseado para el modo de olfateo.

Historial de calibracion

m MENU | CALIBRATION | HISTORY (00 Eﬁ Qx

1. 07/20/20 17:33 Calibration OK

2. 07/20/20 16:18 Calibration OK

A 3. 07/20/20 16:17 Calibration FAIL

v 4. 07/18/20 18:48 Calibration FAIL

5. 07/18/20 18:41 Calibration OK

»

« BACK 07/18/20 18:39  Calibration OK

La pantalla “Historial de calibraciones” (Calibration History) proporciona una revision de
las Gltimas 20 calibraciones o verificaciones de calibraciéon. Se pueden ver seis
calibraciones por pantalla; utilice el botén de desplazamiento para desplazarse por el
historial.

Seleccione el evento deseado que desea revisar y aparecera la siguiente pantalla donde
el usuario puede revisar el historial de calibracién. En una calibracion, se ajustan el
factor de calibracion y el voltaje de aceleracién (Vacc).
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m Calibration Status

&3 &

x

Calibration on: 07/15/20 17:54 OK
Cal Type: Internal Cal Fil: 1
Gas. Hed Zero: 499
Cal Factor: 17.34 Vacc: 147
Vacc Rng: 165-135 Peak Val: 8.07E-9
LE: 15 Cell T: 48
Bekgrnd: 1.10E-11 P Inlet: 5. 70E2
Zero HT: 921 Peak HT: 700
Triode: 0.00 Module: 1.64
Cal Leak: 1.76E-7 Cal Unit: 1
Date: 06/19 Loss/Yr: 4 %
Ref Temp: 23 Cal Temp: 24
« BACK Loss/deg: 0 % Target Val: 1.40E-7
6.9.

La seccién de “Configuracion del sistema” (Calibration Settings) tiene los siguientes

submenus:

e Espectrometro de masa (Mass Spec)

e Unidades (Units)

e Accesorios (Accesories)

e Comunicacién (Communication)

e E/Slocal (Local I/O)

e E/Sremotos (Remote I/O)
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e Pantalla (Display)

m Menu | System | MassSpec

Gas: | Helium 4

Active Filament: | Filament 1

Filament On: @

Filament Status: 60%

4 BACK

« BACK

6.9.1. Configuracion del espectrometro de masa

Gas de prueba (Test Gas) Ingrese helio 4, helio 3 o hidrégeno para la prueba deseada. El helio 4 es el
predeterminado.

=>» Siempre que se cambie un gas de prueba, el usuario debe calibrar el detector con
una fuga patrén de la misma especie de gas.

Filamento activo (Active Filament)

El detector tiene dos filamentos. El usuario puede cambiar al filamento 2 cuando el
filamento 1 tiene factores de calibracion mas altos (>20).

=>» Cuando se cambia el filamento, el usuario debe recalibrar el sistema.
Filamento encendido/apagado (Filament On/Off)
El filamento solo debe apagarse en casos de mantenimiento o localizacion de averias.
Estado del filamento (Filament Status)

Este parametro indica la vida relativa del filamento. Cuando esté por debajo del 20%, el
usuario debe programar el mantenimiento para un cambio de filamento.
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Configuracion de unidades

Unidades de indice de fuga Seleccione las unidades deseadad de lalista de unidades disponibles que se enumeran
en la siguiente tabla. Tenga en cuenta que las unidades de presién no se pueden

seleccionar, ya que dependen de la unidad de fuga seleccionada

Tabla 34: Opciones de la unidad del indice de fuga

Unidades del indice | Unidades de presion
de fuga

mbar L/s mbar
Pam3/s Pa
Torr L/s Torr
Atm cc/s mbar
ppm mbar
sccm mbar
sccs mbar
mTorr L/s mTorr
Fechay hora Pulse la casilla "Fechay hora” (Date and Time) y aparecera la siguiente pantalla.

Configure la fecha y hora deseadas y presione el botéon "Atras” (Back) para guardar.

=>» Formato de fecha: MMDDAA

=> Formato de hora: HHMMSS en 24 horas (militar)

@ MENU | System | Settings | DateTime ,0@ Eﬁ

« BACK

Set Time:

Set Date:

18:34:59

07/20/20

x
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Configuracion de audio

Accesorios 1y 2

LACO Technologies

La configuracion de audio esta desactivada de forma predeterminada. Seleccione
“Activar” (toggle) para cambiar el rango de niveles de audio de O (apagado) a 9 (el mas
alto). Los niveles de audio también se pueden ajustar presionando los iconos de estado

de audio (arriba a la derecha). Ademas, el boton de opcidn se puede programar para
silenciar la sefal de audio.

—— Standby PO E[?i [jx
4 NONE /1

ZERO
—

1 2 1 X1Ombarlls '@

CAL

=

LOG

1=

=

Configuracion de accesorios

m MENU | System | Accessories PO E[?fl f Iﬂx

Accessory 1. | High-Flow Vent

Accessory 2. | Pass Light

Remote Screen: O

« BACK

Si se conecta un accesorio, configure los ajustes de acuerdo con los siguientes opciones
disponibles: “Evacuacion de flujo alto” (High-Flow Evac), “Venteo de flujo alto” (High-
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Flow Vent) y (Luz indicadora de Aceptado/Rechazado) (Pass/Fail light). Si no hay ninglin
accesorio configurado, seleccione la opcion "Ninguno” (None).

Cuando se configura la valvula de Evacuacién de flujo alto, el usuario debe seleccionar
entre las opciones que se resumen en la siguiente tabla.

Tabla 35: Opciones de evacuacioén de flujo alto

Paso ‘ Opcién ‘ Comentarios ‘

Evacuacion de flujo altoy LD
Prevacio (High-Flow Evac and LD
Rough)

Evacuacién de flujo
alto

Prevacio Aplicaa para
Solo evacuacién de flujo alto procesos que pueden
(High-Flow Evac only) contaminar el
detector de fugas.
Solo para prueba LD
Esta condicién se
conoce como flujo
Prueba PruebalDy dividido. El usuario

debe utilizar el ajuste
del factor de maquina
(Machine Factor).
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Pantalla remota

m MENU | System | Accessories

Save

4 BACK

Accessory 1: | High-Flow Evac

ey 2 x

Evacuation: | Fore Pump

Only

Measuring: | Fore Pump

Only

Accessory 2. | Pass Light

Remote Screen: O

Ingrese si el accesorio de pantalla remota (Remote Screen) esta conectado.

Configuracion de comunicacion

m MENU | System | Comm

« BACK

RS-232 Baud Rate: | 115200

RS-485 Baud Rate: | 115200

&g F

x

Terminal
Testing

Velocidad de transmision serial en baudios (Serial Baud Rate)

LACO Technologies

Introduzca la velocidad de transmision deseada en baudios para los métodos de
comunicacion RS232 y RS485. Las velocidades en baudios disponibles son 9600
(predeterminado), 19200, 57600y 115200. Toda la comunicaciéon debe cumplir con las
siguientes configuraciones en serie adicionales:

e Bits:8
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e Paridad: ninguna
e Bitdeparada:1

Consulte la seccidon Prueba de terminales para obtener mas informacioén sobre esta
funcion.

E/S remotas

E/S remotas Si el accesorio del médulo de E/S remotas esta conectado, seleccione la opcién "E/S
remotas” (Remote I/0).
A continuacion, presione los distintos botones de tipo de opcion de "I/O" para
configurar las E/S necesarias.

A continuacién se muestra un resumen de las configuraciones predeterminadas de E/S.

Tabla 36: Opciones predeterminads de E/S remotas

() MENU | System | RemotelO 5 Eﬁ 2 x

Remote I/O Enabled: O

Digital IN

Digital OUT

Analog OUT

Entradas digitales ‘ Salidas digitales
0 Inicio/Parada (Start / Stop) Rechazo 1 (Reject 1) Mantisa (Mantissa)
Olfateo/Vacio (Sniff / Vac) Listo para iniciar (Ready to Start) Exponente
(Exponent)

2 Calibracion interna (Internal Cal) | Error de LD (LD Error)
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LACO Technologies

3 Cero (Zero) En modo de prueba final (In final
test mode)
4 | Venteo de entrada (Inlet Vent) Calibrar reconocimiento (Calibrate
Ack)
Borrar errores (Clear Errors) Rechazo 2 (Reject 2)
6 | Verificacion de calibraciéon Rechazo 3 (Reject 3)
interna (Int Cal Check)
7 Ir al modo Ultra (Go to Ultra Calibracion activa (Calibration
mode) active)
Entradas digitales

{R) MENU | System | Digin S Eﬁ x

Signal Function Trig In Signal Function Trig In
X0: | Start/Stop i X4: | vent i
X1: | Hv/Sniff i X5: | Clear i
X2: | Internal Cal i X6: [ Cal Check i
X3:| Zero i X7:| Gross i

4 BACK

Configure las entradas digitales seglin sea necesario por aplicacién. Los activadores de
entrada digital se pueden definir como un flanco ascendente o un flanco descendente.

1

]

Flanco descendente

Flanco ascendente

La siguiente tabla enumera todas las entradas digitales disponibles.

Tabla 37: Opciones de entradas digitales

Entrada digital ‘ Comentarios ‘

Inicio/Parada (Start/Stop)

No estd en ciclo, recibe sefal en entrada y luego inicia. Si esta
en ciclo y recibe una sefal en la entrada, detenga el ciclo.

Olfateo/Vacio (Sniff / Vac) | Vacio es el predetermindo.

Cal)

Calibracién interna (Internal | Establece el modo de calibracion interna; luego inicia una

calibracion.
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Entrada digital ‘ Comentarios ‘
Cero (Zero) Activa o desactiva la funcién “Encendido/Apagado” (On/Off).
Venteo de entrada (Inlet Activa la valvula de venteo abierta/cerrada.

vent)

Borrar (Clear) Limpia el mensaje de error o advertencia.

Verificacién de calibracion | Establece el modo de calibracién interno, luego iniciala
interna (Int Cal Check) verificacion de calibracion.

Grueso (Gross) Establece el modo de prueba en "Grueso".

Fino (Fine) Establece el modo de prueba en "Fine".

Ultra (Ultra) Establece el modo de prueba en "Ultra".

Ninguna (None) Sin funcién.

6.9.5.2.  Salidas digitales

Configure las salidas digitales seglin sea necesario de acuerdo a la. Las salidas digitales
se pueden clasificar como " Normalmente Abiertas (NA)” (Normally Open (NO)) o

{A) MENU | System| DigOut S Eﬁ x

Output Function SigOut  Output Function Sig Out
YO: | Ready To Start NC Y4:| LD Error NC
Y1:| Reject 1 NO Y5: | Cal ACK NC
Y2:| InTest NC Y6: | LD Warning NO
Y3:| In Final Mode NO Y7:| CalActive NC
« BACK

("Normalmente Cerradas (NC))” (Normally Closed (NC)).

Tabla 38: Opciones de salidas digitales

Salida digital ‘ Comentarios ‘

Se activa cuando la tasa de fuga esta por debajo del

Rechazo 1 (Reject 1) limite definido por el usuario, nivel 1

Se activa cuando la tasa de fuga esta por debajo del

Rechazo 2 (Reject 2) limite definido por el usuario, nivel 2

Se activa cuando la tasa de fuga esta por debajo del

Rechazo 3 (Reject 3) limite definido por el usuario, nivel 3
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Salida digital ‘ Comentarios ‘

Listo parainiciar (Ready

to Start) El estado estd en espera.

En prueba (In Test) El estado esta en ciclo.

En modo de prueba final

(In final test mode) El modo esta en el modo de prueba establecido.

Error del LD (LD Error) El detector de fugas ha informado de un error.

Calibrar reconocimiento | Se recibié calibracion aceptada. El usuario debe aceptar
(Calibrate ACK) la calibracion.

Error o advertenciade |Eldetector de fugas ha informado una advertencia o
LD (LD error or warning) |error

Calibracion activa . .,
Calibracioén en curso.

(Calibration Active)

Olfgteo activo (Sniff El detector de fugas estd en método de olfateo.
Active)

HV activo (HV Active) El detector de fugas estd en método de vacio.

Fil 1 activo (Fil 1 active) | Elfilamento 1 estd activo.

Fil 2 activo (Fil 2 active) | El filamento 2 estd activo.

Inicio (Start Up) El sistema esta en “de inicio” (Startup Initialization).

Apagado (Shutdown) El sistema esta en "Apagado/Desconectado”
(Shutdown/Power down).

Ninguna (None)
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6.9.5.3. Salidas analdgicas

Analog Output
1

Analog Output Signal:

« BACK

@ MENU | System | AnalogOut

Function

R €3

Low Decade

x

Leak Rate Exponent

-9

Leak Rate Mantissa

Voltage

Configure las dos salidas analdgicas seglin sea necesario por aplicacion. Estas salidas
analdgicas tienen las mismas opciones enumeradas en la seccion de E/S local que se
muestra a continuacion.

Senal de salida analégica Seleccione entre salidas analdgicas de tension (Voltage) o de corriente (Current).

E/S local

Se pueden configurar tres salidas analdgicas en el conector “E/S local” (Local I/0) segtin
las siguientes opciones:

Condiciones de voltaje: 0 - 10 VCC, carga maxima 1000 ohmios

Condiciones de corriente: 4-20 mA, carga maxima 500 ohmios

Mantisa del indice de fuga (Leak Rate Mantissa)

Exponente del indice de fuga (Leak Rate Exponent)

indice de fuga logaritmico (Leak Rate Logarithmic)

indice de fuga compuesto (Leak Rate Compound)

Presion de entrada (Inlet Pressure)

Configure las salidas analdgicas haciendo referencia a la siguiente informacién. Para las
selecciones de “Exponente” (Exponent) y “Logaritmico”(Logarithmic), el usuario también
debe ingresar la informacion de la década mas baja.

102
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Mantisa

Férmula

Ejemplos

Exponente

Foérmula

Ejemplo 1

Ejemplo 2

Logaritmico

Férmulas

LACO Technologies

La salida " Mantisa” (Mantissa) corresponde a la mantisa del indice de fuga:

U = Voltaje medido (V) en la salida analégica

Mantisa=U

e U=35V->Mantisa=3,5

e U=6,9V->Mantisa=6,9

La salida "Exponente" corresponde al exponente de la tasa de fuga:
e aumentaen 1V por década,

e ladécadainicial corresponde a 10 V.

U = Voltaje medido (V) en la salida analégica Do = Década baja para 0V

Exponente =10 -U + Do

Décadabajaa 10-2(10V =-12)->Dp=-12

e U=7V->Exponente=10-7-12->Exponente =-9

e U=2V->Exponente=10-2-12->Exponente =-4
Década bajaa 10-10(10V =-10)-> D0 =-10

e U=7V->Exponente=10-7-10->Exponente =-7

e U=2V->Exponente=10-2-10->Exponente =-2

La salida "Logaritmico" corresponde al valor de la tasa de fuga:

e aumentaen 1V por década,

e ladécadainicial correspondeaOV.

U = Voltaje medido (V) en la salida analégica DO = Década bajaparaOV

Mantisa — 10 (U- Valor entero (U))

Exponente = Valor entero (U) +D

indice de fuga = Mantisa x 105xPenente

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 103



6 FUNCIONAMIENTO

Ejemplo 1 Décadabajaa10-12(0V=110-12)->D0=-12>
e V=391V->Iindicedefuga=108913x 1012=8 13107
e V=825V->indice defuga= 108258 x 10©-12= 1 78 104

Ejemplo 2 Década bajaa 10-10(0V =110-10)->D0=-10
e V=391V->indice defuga=10(3 91-3) x 103-19=8 13 107
e V=825V->Iindice de fuga = 10(8 25-8) x 10@-10= 1 78 102

Compuesto La salida "Compuesto” (He Compound) es una combinacién de mantisa y exponente:
e |aparte enterarepresenta el exponente.

e |aparte decimal representa la mantisa.

Férmulas U = Voltaje medido (V) en la salida analégica

Mantisa = 10 x (U- Valor entero (U))

Exponente = Valor entero (U) - 12

Compuesto de He = Mantisa x 10Ponente

Ejemplos
e U=3,91V->Compuestode He =10x(3,91-3)) x 10¢12 =9 10 107
e U=8.25V->Compuestode He = 10 x (8.25-8)) x 1012 = 2 50 104

Presion de entrada La salida "Presion de entrada” (Inlet Pressure) corresponde a la fuente de presion de
entrada:

Férmula U = Voltaje medido (V) en la salida analégica

Presién de entrada = 10Y->> hPa
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Pantalla

m Menu | System | Display P@ E[?i [1)(

Decimal Places: | 1 Vent Open Verify: O

Screen Timeout (min) | None Show Pressure: @

Option Key: | VENT Show Cycle Btn: O
Language: | English

4 BACK

Lugares decimales del indice de fuga

Mostrar presion de vacio

Mostrar boton de ciclo

Atenuacion de pantalla

Botdn de opcidn

LACO Technologies

Seleccione entre 1 0 2 para la visualizacion de los decimales del indice de fuga.

El pardmetro "Mostrar presion de vacio” (Show Vacuum Pressure) esta activado de
forma predeterminada. Desmarque para no mostrar la presiéon de vacio en las pantallas
de prueba.

El pardametro "Mostrar botén de ciclo” (Show Cycle Button) permite al usuario tener un
boton de inicio/parada controlado por HMI (HMl es |la Pantalla Grafica del Detector de
Fufgas) ademas del botén fisico.

Seleccione la opcién "Atenuacién de pantalla” (Screen Dim) para atenuar la pantalla en
un 50% a partir de los siguientes puntos de tiempo de inactividad: Ninguno, 5 min, 10
min, 20 min y 30 minutos. De forma predeterminada, la pantalla esta configurada sin
tiempo de atenuacion.

Seleccione la funcién de tecla "Opcion" (Option) deseada de la tabla siguiente.

Tabla 39: Selecciones del botén Opcidn

Funcion "Option" Comentarios

Ninguna (None)

Cero (Zero) Solo funciona en el Método de cero manual.

Venteo (Vent) Solo funciona en las opciones de Venteo manual.

Registro de datos | Solo funciona desde el método de transmision. El
(Data Log) Resumen de pruebay el Resumen de pruebay
Transmision registraran automaticamente los datos.

Silenciar (Mute) Presione el boton rapidamente para silenciar el audio.
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Idioma Seleccione entre las siguientes opciones de visualizacion de idiomas en la pantalla:
inglés, espanol, aleman, francés, chino.

La seccion de configuracion de mantenimiento tiene los siguientes submenus:
e Tareas de mantenimiento (Maintenance Tasks)

e Contadores (Counters)

e Control manual (Manual Control)

e Historial de eventos (Event History)

e Informacion del detector (Detector Info)

e Turbobomba (Turbo Pump)

e Parametros (Parameters)

e Calibracion Medicor de Presion Pirani (Pirani Calibration)

() MENU | Maint S Eﬁ 2 x

MAINTENANCE TASKS DETECTOR INFO
COUNTERS TURBO PUMP INFO
MANUAL CONTROL PARAMETERS
EVENT HISTORY PIRANI CALIBRATION

« BACK

Tareas de mantenimiento

Esta pantalla ordena las tareas de mantenimiento con fechas de vencimiento de la mas
cercana a la mas lejana. Las fechas de vencimiento del mantenimiento se determinan a
partir de la tabla de tareas e intervalos de mantenimiento (consulte Tareas e intervalos
de mantenimiento), la configuracion del producto y la Gltima vez que se realizé el
mantenimiento.

Cuando los elementos de mantenimiento estén a punto de vencer, el icono de
mantenimiento con forma de llave en la pantalla aparecera en naranja. Cuando vencen
los elementos, el icono cambiaré a rojo.
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Restablecer mantenimiento Después de que el usuario realice el mantenimiento requerido, presionara el botéon
“Restablecer” (Reset) y aparecera el siguiente cuadro de dialogo. Pulse el botén OK.

Ignorar mantenimiento

LACO Technologies

m MENU | Maint | MaintTasks
1. Change Fan Filters

2. Change Turbo Bearing Lubricant

A

v 4. Calibate Internal Leak Standard

3. Valve Inspection and Cleaning

5. Change All Fans

 BACK 6. Change All Valves

o &g

x

11/17/20 | Reset || Ignore
11/27/21 | Reset || Ignore
07/17/20 | Reset || Ignore
07/16/22 | Reset || Ignore
01/05/26 | Reset || Ignore
07/17/20 | Reset || Ignore

The maintenance for this task has been

Lo

completed and performed per instructions in the

repair costs.

oK Cancel

Are you sure you want to ignore this maintenance
reminder? Ignoring maintenance reminders will
likely result in poor perfomance and increased

En raras ocasiones, es posible que el usuario deba ignorar temporalmente una
advertencia de mantenimiento. Sin embargo, esto no se recomienda en la practica

habitual. En este caso, aparece el cuadro de didlogo siguiente. La fecha de vencimiento
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del mantenimiento seguira siendo la misma incluso si se ignora la advertencia, pero se
suprimira la advertencia.

Contadores
{R) MENU | Maint| Counters fon Eﬁ 2 x
Cycle Count: | 597 Maint. Count: [ 500000
Turbo Pump Hours: | 1422 Maint. Hours: | 17200
Detector Hours: | 1455 Filament 1 Hrs: | 1346
Filament 2 Hrs: | 73

« BACK

Recuento de ciclos (Cycle Count)

Muestra el recuento actual de ciclos.
Contador de mantenimiento de valvulas (Valve Maint. Counter)

Después de mas de 500.000 ciclos, las valvulas deben reemplazarse.
Horas de la turbobomba (Turbo Pump Hours)

Muestra las horas actuales de la turbobomba. Reinicie solo con una turbobomba nueva
o restaurada.

Frecuencia horaria de mantenimiento de la turbobomba (Turbo Maint. Hours)
Las turbobombas deben recibir servicio cada 17.200 horas.
Horas de Filamentos 1/ 2 (Filament 1 / 2 Hours)

Muestra las horas actuales de los filamentos 1y 2. Cuando se reemplazan los
filamentos, los contadores de horas deben restablecerse a O.

Horas del detector (Detector hours)

Muestra las horas de uso totales del detector.
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Control manual

m MENU | Maint | Schematic P@ E[?fl Iﬂx

Inlet
Turbo -
Standby Pump CL
— - |—N— Leak Std Vent
nalyzer Cell L4, U’It:s\ b4
1.7E-10
Fine _O
. >4 3 41E+2
START Fine Sniff
Gross
BACKGROUND Gross >4 Purge
CLEANUP >4
Primary Pum
4 BACK y THmP

La pantalla “Control de Manual” (Manual Control) proporciona las siguientes
herramientas para ver y solucionar problemas del proceso de la prueba de fuga.

e Vistaesquematica del ciecuito de vacio del detector de fugas. El usuario puede

ejecutar un ciclo de prueba o calibracién para observar el proceso del ciclo de las
valvula.

e Indicaciones visuales del estado de las valvulas, estado del sistema, presion y tasas
de fuga.

e Control delavalvula de purga. Esta es la Ginica valvula que se puede controlar a
través dela HMI.

e Capacidad parainiciar y detener ciclos de la prueba
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Limpieza del entorno

110

Cuando se selecciona “Limpieza del entorno” (Background cleanup), aparece la pantalla
principal y se ejecuta un proceso de limpieza del entorno. Este proceso consiste en
hacer funcionar el detector durante una hora mientras la unidad se somete a un ciclo
automatico y continuo y al proceso de venteo. Este proceso se puede ver desde la
pantalla de prueba o |la pantalla de control manual, y es ideal cuando se quiere limpiar la
contaminacién e fondo del detector o cuando se instalan valvulas nuevas o algln otro

—— BACKGROUND CLEANUP pf? E[?i Iﬂx

4 NONE

3.69 e

=

LOG

Background Cleanup...

ks

componente del detector.

Historial de eventos

(R MENU | Maint| Events S Eﬁ 2 x

1. 07/16/20 22:47 Purge closed

2. 07M16/20 22:46 Purge Opened

A

v 4. 0716120 22:34 Purge Opened

. 07M16/20 22:35 Purge closed

5. 0716120 22:26 Purge closed

« BACK 6. 07/16/20 22:25 Purge Opened
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LACO Technologies

La pantalla “Historial de eventos” (Event History) proporciona una revision de los
ultimos 30 eventos del detector de fugas. Se pueden ver seis eventos por pantalla.
Utilice el botdn de desplazamiento para alternar entre el historial de eventos.
Seleccione el evento deseado para revisar y aparecera la pantalla que se muestraa
continuacion. Todas las fallas, advertencias y eventos se registran en el historial de
eventos. La revision de estos eventos puede ayudar a solucionar problemas. La tabla 40
describe todos los cédigos de eventos disponibles.

m Event Details P@ E[?fl é@ Qx

Event on: 07/16/20 22:46
Purge Opened
Cell T: 48 Filament: 2
P15: 4814.96 M15: 14.42
P24: 24.49 P Inlet. 4. 60ED
Vacc: 1442 LE: 1.5
Cycle Stat: 09 Peak Val: 713
P Pump: OK S Pump: OK
Vent: Closed Poll: Closed
Triode: 0.00 Module M: 1.63
Calib: NOK Zero: 1023
‘ BACK Warnings: none

Tabla 40: Registro de eventos

Cdédigo  Descripcion

300 Entrada de aire

301 Detener Cy He> He max

302 Reinicio de conteo de RVP

303 Reinicio de conteo de
TMP1

304 Reinicio de conteo de
TMP2

305 Reinicio de conteo de
TMP3

306 Reinicio de conteo de Fill

307 Reinicio de conteo de Fil2

308 Reinicio del ciclo de
conteo

309 aumento de “LE”

310 Reinicio de calibracién
automatica

313 Actualizacién de
fecha/hora
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Cdédigo  Descripcion

318 Reinicio completo de
parametros

319 Cambio de filamento

320 Calibracion Pirani

321 Retraso de
almacenamiento

Informacion del detector

La pantalla “Informacién del detector” (Detector Info) resume los datos clave de,
operacion como se muestra a continuacién. Esta informacién puede ayudar en la

@ MENU | Maint | Detectorinfo ,0@ Eﬁ s x

Filament Selected: 1 Filament. Enabled
Electronic Zero: 1023 Calibration Target. 1.56E-7
Vacc (V). 147.4 Emmission Current (mA):. 1.50

Calibration Factor: 2 99E1 Calibrated Leak Temp (°C). 26

Software

« BACK

resoluciéon de problemas.

6.10.5.1. Versiones del software

Presione el botén “Software” para mostrar la pantalla “Versiones del Software”
(Software Versions). Con fines informativos, se resumen las revisiones del software de
los siguientes elementos.

e Software HMI

e Software de la placa de supervision
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e Software de especificaciones de Masa

m MENU | Maint | Software

Software Version:
Supervisor Version:
Supervisor Checksum:
AnalyzerCell Version:

AnalyzerCell Checksum:

« BACK

0
He & &
1
BRANDING L0483 V3.7r15
ca47

L0264 V3.3r33

fda3e48a

x

Turbo Bomba

La pantalla “Turbo Bomba” (Turbo Pump) resume los datos clave de operacién de la
Turbo Bomba como se muestra a continuacién. Esta informaciéon puede ayudar en la

m MENU | Maint | Turbolnfo

Power:
Speed (Hz): 1500
Status:
Electronic (°C). 45
Bearing (°C). 35
Software:
Warnings: None
Maintenance (hrs). 1422 /17200
« BACK

R &g &

Voltage (V). 24.16
Current (mA). 00.18
Bottom (°C): 34
Motor (°C). 39

Address:

resoluciéon de problemas.
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Calibracion Pirani

El sensor del medidor de vacio Pirani debe calibrarse cada seis meses. El proceso de
calibracion tiene dos pasos principales:

e Lecturade laatmosfera.

e Lecturade vacio profundo (tome 3-5 minutos para asegurarse de que se haya
alcanzado el vacio profundo).

m MENU | Maint | PiraniCal (O@ Eﬁ Iﬂx

Current A/D Count; 28337
1 mbar

Atm A/D Count; 28329

Set Atmosphere Count

Vacuum A/D Count; 05203

Open Vent

4 BACK

Lectura atmosférica Para configurar la presién atmosférica:
1. Detenga laprueba, ( Si el detector esta en modo de prueba)
2. Realice un venteo del puerto de entrada del detector

3. Verifique que el sistema esté completamente ventilado retirando la brida ciegaola
camara de vacio si es que hay una.

4. Espere aque lalectura atmosférica se estabilice durante al menos 30 segundos.
5. Presione el botén “Establecer recuento de atmdsfera” (Set Atmosphere Count).
6. Continue con la siguiente seccién de vacio profundo.
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m MENU | Maint | PiraniCal PU E[?fl Iﬂx

Current A/D Count; 28488
1 mbar

Atm A/D Count; 28569

Set Atmosphere Count

Vacuum A/D Count: 05205

Close Vent

« BACK

Lectura de vacio profundo Ajuste de la presién de vacio profundo
1. Coloque la brida ciega KF-25 en la entrada del puerto de prueba del detector
2. Asegurece que el detector este en modo de prueba Ultra.

3. Presione el botdn “Ir a vacio” (Go to Vacuum).

Current A/D Count: 28432

Atm A/D Count: 28442

Vacuum A/D Count: 05205

Go to Vacuum

« BACK

4. Eldetector de fugas se pondra a pruebay evacuara durante cinco minutos.
Aparecera el mensaje “Estabilizando, espere” (Stabilizing, Please wait).
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m MENU | Maint | PiraniCal PU E[?fl Iﬂx

Current A/D Count; 05286
1 mbar

Pressure:; 0.0015 mbar

Atm A/D Count; 28442

Vacuum A/D Count; 05205

Stabilizing, Please walit ...

4 BACK

5. Después de cinco minutos, presione el botdn “Establecer recuento de vacio” (Set
Vacuum Count) y luego presione el botén “Parar” (Stop) y la pantalla se cerrara
automaticamente.

m MENU | Maint | PiraniCal P@ E[?fl Iﬂx

Current A/D Count; 05287
1 mbar

Pressure:; 0.0015 mbar

Atm A/D Count; 28342

Set Vacuum Count

Vacuum A/D Count: 05203

« BACK
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m MENU | Maint | PiraniCal P@ E[?fl Iﬂx

Current A/D Count; 05203
1 mbar

Pressure:; 0.001 mbar

Atm A/D Count; 28329

Vacuum A/D Count; 05203

Stop

4 BACK

Parametros

{A) MENU | Maint| Parameters S Eﬁ 2 x

Reset Parameters

Operator Level Enable: O

Update Software

« BACK

Reiniciar parametros (Parameter Reset)

Este botdn restablece todos los parametros a los valores predeterminados de fabrica.
Esta funcién solo puede realizarse cuando sea necesario.

Nivel de operador (Operator Level)

Esta opcion permite al usuario configurar un nuevo nivel de usuario llamado Operador.
Una vez activo, la mayoria de ajustes de los parametros se bloqueara. Esta
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configuracion es ideal para aplicaciones de clientes donde los usuarios desean
restringir el acceso a los parametros.

Seleccione el botén “Establecer contrasefia de nivel técnico” (Set Technician Level
Password). Configure una contrasefa de cuatro digitos. Esta nueva contrasefa permite
al usuario técnico tener acceso a todos los parametros excepto al Avanzado.

AVISO: de forma predeterminada, el nivel de operador no esta habilitado y el

nivel de técnico es accesible sin contrasena.

Actualizacion de software (Software Update)
El botén abrird una pantalla nueva donde el usuario puede instalar un programa nuevo.

6.10.8.1.  Actualizacion del Programa

LACO proporcionara tres archivos (firmware, aplicacion y archivo de clave). Para
realizar una actualizacion del programa:

1. Coloque launidad USB que contiene el programa en la PC, copie y pegue estos
archivos en una unidad USB formateada en Windows.

2. Coloque la unidad USB que contiene el programa en el puerto USB del TITAN
VERSA.

3. Vayaalasiguiente pantalla: “Configuracion > Mantenimiento > Parametros”
(Settings > Maintenance > Parameters) y presione el boton “Actualizacion de
software” (Software Update). Aparece la pantalla que se muestra a continuacion.

{R) MENU | Maint| Update S Eﬁ x

Start Software Update

4 BACK

4. Presione el boton “Iniciar actualizacion” (Start Update).
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5. Laactualizaciéon durara alrededor de dos a cuatro minutos. Se mostrara el texto del
estado de la actualizacion.

6. Elsistema se reiniciara después de que finalice la actualizacién.

6.11.

AVISO: la configuracion avanzada solo debe ser utilizada por técnicos
calificados y debe usarse con extrema precaucién. Los cambios negligentes de

la configuracién pueden provocar un rendimiento deficiente o dafos en el
detector de fugas.

La seccion de configuracion de servicio tiene los siguientes submenus:

e Informacion de la celda, o espectrometro de masas (Cell Info)

e Ajustes avanzados (Advanced Settings)

e Correccion de método (Method Correction)

e Ajustedelaceldao espectrometro de masas (Cell Tuning) (caracterizacion)

e Pruebade terminal (Terminal testing )(serial, Ethernet y codigo de barras)

{) MENU | Advanced poi Eﬁ 2 x

CELL INFO CELL TUNING
ADVANCED SETTINGS TERMINAL TESTING
METHOD CORRECTION
« BACK
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6.11.1.

Informacion de la celda o espectrometro de masas

La pantalla “Informacién de la celda” (Cell Info) resume los datos clave de operacion de
la celda del espectrémetro de masas. Esta informacion puede ayudar en la resolucion
de problemas.

m MENU | Advanced | Cellinfo

Ka Factor: 11.4
Gain: 0.573743
Error Code: 000
Module Order: 1.63
IE Order: 1.50
Vacc Order: 148.7
HV Order: 0692

Signal Filtering:

« BACK

Ay &3 x

Pga
Offset

Cell Status:

Fil Current
IE Measure
Vacc Measure

HY Measure

: 0100

: 03.954045
00

1 2.96

0 1.50

0 147.3

1 0713

Enabled

Filtrado de sefales (Signal Filtering)

120

Hay dos opciones para el filtrado de sefiales: “Desactivado” (Disabled) y “Estable”
(Stable).

Ajustes avanzados

AVISO: el cambio negligente de estos pardmetros puede provocar problemas

graves con el detector. Usar con precaucion.

La pagina de “ajustes avanzados” (advanced settings) permite acceder a los siguientes
parametros:

Factor de calibracién (Cal Factor)

Voltaje de aceleracion (Acceleration Voltage)

Corriente de emision (Emission Current)

Cero electronico (Electronic Zero)
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@ MENU | Advanced | AdvancedCal

A &3

x

4 BACK

Filament 1 Filament 2
Cal Factor: | 1.70E1 1.00E0Q
Acceleration Voltage: | 149 220
Emmission Current: | 1.50 0.60
Electronic Zero: 511
Advanced Level Timeout: | 15 Adv Level Password

Tiempo de espera de nivel avanzado (Advanced Level Timeout)

Las opciones para el tiempo de espera de nivel avanzado son “Desactivado” (Disabled),
2 minutos, 5 minutos, 10 minutos o 15 minutos (predeterminado).

Contrasefia avanzada (Advanced Password)

Seleccione este botdn para ingresar una contrasena diferente a la predeterminada (5226).

Correccion del método

La pantalla “Correccion del método” (Method Correction) solo esta disponible para uso

del fabricante.

6.11.4. Ajuste de la celda o espectrometro de masas

La pantalla “Ajuste de la celda” (Cell Tuning) solo esta disponible para uso del fabricante
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Método de comunicacion

122

Prueba de la terminal de comunicaciones

() MENU | Advanced | Serial 5 Eﬁ x

Com Method: | Leak Detector Command
Send Data: | ?RDT Send
Received Data: | 1280019842 Clear
« BACK

La pantalla “Prueba del terminal” (Terminal Testing) permite al usuario probar y depurar
las siguientes interfaces de comunicacién enumeradas en la siguiente tabla.

Tabla 41: Resumen del método de comunicacion de prueba de terminales

Métodos de interfaz de . .
Conexiones necesarias

comunicacion

RS232 Dispositivo habilitado, en comunicacién serie,
RS485 conectado al al puerto serial DB9.
Cadigo de barras (Barcode) Lector de cédigo de barras, conectado.

Ninguno. Escriba el comando en el campo “Enviar”
Comando LD (Command LD) (Send) y presione “Enviar”. La respuesta se
mostrara en la casilla “Recibir” (Receive).

La interfaz permite al usuario ver las operaciones de la interfaz de comunicacién en
tiempo real. Consulte el Manual de interfaz de comunicacién de TITAN VERSA para
obtener una lista de todos los comandos necesarios para todos los métodos, excepto el
método de codigo de barras.

=» Para el método de cédigo de barras, el usuario puede verificar la lectura correcta
del cédigo de barras escaneando cualquier cédigo de barras 1D o 2D.

=>» Paralos métodos de comunicacioén serial, el usuario debe iniciar los comandos de
envio desde una PC o PLC. Verifique los cables y la configuracién de la velocidad
en baudios para todas las pruebas en comunicacion serial.

Seleccione el método de comunicacién deseado segun la lista de la tabla anterior. Los
datos recibidos y las respuestas correspondientes se muestran en las casillas “Enviar”
(Send) y “Recibir” (Receive). Los datos de codigos de barras recibidos se muestranen la
casilla “Datos recibidos” (Received Data).
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El método Comando LD transmite datos a través de la casilla “Enviar datos” (Send Data)
y las respuestas se muestran en la casilla “Datos recibidos” (Received Data). Presione el
botdn “Enviar” (Send) para transmitir el comando ingresado al detector de fugas. El
método Comando LD no requiere ningln dispositivo de comunicacién externo.

Tabla 42: Configuracion general de fabrica

Parametros

Valor predeterminado

Comando serial

Bomba configurada Por definir @PP
Funciones de depuracion Apagado N/D
VERSA Pro Apagado N/D
Botén de ciclo de HMI Apagado N/D
Avanzado Contrasefa de nivel avanzado 5226 @PWA
Tiempo de espera de nivel avanzado 15(2,5,10,15, desactivado) N/D
Nivel de operador Apagado N/D
Contrasefa del técnico 1234 @PW
Revision del software N/D @SW
Registro de datos activado Apagado
Registro de datos | Modo de registro de datos Resumen de la prueba @DL
Intervalo de registro 1seg
Descripciones de ID de la prueba (5) Todo nulo
ID de I prueba Ingreso de ID requerido Apagado N/D
Datos requeridos (5) Todo apagado
Borrar después (5) Todo apagado
Intervalo de muestra 1seg
Escala de tiempo del gréfico 2 min
Método de escalamiento Automatico
Representacién Base de escala automatica Valor actual (valor actual, limite de
arafica rechazo) N/D
Década baja de escala manual -10
Rango de décadas 3
Logaritmico Si
Mostrar cuadricula Si
Velocidad en baudios 232 9600 (9600, 19200, 56000, 115200) | @S2
Comunicaciones Velocidad en baudios 482 9600 (9600, 19200, 56000, 115200) | @54
Pantalla remota Apagado @RS
Ninguno (evacuacién de flujo alto,
Accesorio Funcién del accesorio 1 venteo de flujo alto, pasa, no pasa, @AC1ly @AC2

ninguno)

LACO Technologies

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento

123



6 FUNCIONAMIENTO

Parametros

‘ Valor predeterminado

Comando serial

Funcién del accesorio 2

Ninguno (evacuacién de flujo alto,
venteo de flujo alto, pasa, no pasa,
ninguno)

Estado de la bomba de evacuacion de
flujo alto

Solo flujo alto (solo valvula de flujo
alto, flujo alto y LD aproximado)

Estado de medicion de evacuacion de
flujo alto

E/S remotas habilitadas

Apagado

Entrada digital 0-7 (8)

Activador de entrada digital (8)

Consulte las opciones

E/S remotas Salida digital 0-7 (8) predeterminadas de E/S remotas N/D
Disparador de salida digital (8) (Mantisa, exponente)
Entrada analégica 0-1 (2)
Tipo de salida analégica Voltaje (voltaje o corriente)
Venteo Verificacién de venteo manual Apagado N/D
Prueba automatica | Guardar resultados Apagado N/D
Decimales 1 N/D
Atenuacion de pantalla Ninguno (ninguno, 5, 10, 20, 30) N/D
Pantalla Mostrar presion de funcionamiento Encendido N/D
bentsltimure caoveniee,,eop
Idioma Inglés @LA
Tabla 43: Configuracion del detector de fugas
Grupo Pardmetros ‘ Valor predeterminado Comando serial ‘
Método de prueba Vacio (vacio, olfateo) TST
Modo de vacio Ultra (grueso, fino, ultra) CYT
Método de prueba Cruzado ultra 0,5 mbar P2
Cruzado fino 5 mbar P5
Cruzado grueso 25 mbar P1
Modo masivo Apagado MAS
Punto de ajuste de vacio 1,0e-8 S1H
Punto de ajuste de olfateo 10e-4 S1S
Limites de rechazo | Sonda obstruida 1,0e-6 Sé6
Punto de ajuste de fuga gruesa 1,0e - 5, desactivado AA
Limpieza automatica de fugas brutas 3,0e-4, activado AP
Venteo Método de venteo Automatico (manual, automatico) VP
Retardo de venteo 0
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Grupo

Parametros

Temporizador de venteo

‘ Valor predeterminado

Apagado (0 segundos)

Comando serial ‘

Método de fin de ciclo

Manual (manual, automatico)

Prueba automatica Tiempo de prueba 10 segundos CA
Tiempo de desbaste Encendido, 10 segundos
Prueba automatica de olfateo CAS
Método cero Manual (manual, automatico)
Cero Activador de cero Umbral (umbral, temporizador) AU, AUZ,ZB
Umbral cero 5e-7
Supresién del entorno Encendido RBF
Informacion de la fuga patron calibrada Por fuga patroén FEM
Método de inicio de calibracién Manual AC
Calibracién 2%?(:22?] inicio de verificacion de Manual ACA
Factor de maquina - Vacio Apagado, 1,00e00 HV
Factor de maquina - Olfateo Apagado, 1,00e00 SN
Espectrémetro de | Gas de prueba Helio 4 (He4, He3, Hidrégeno) GZ
masa Configuracion de filamento Encendido, 1 SW, SC
Unidades de indice de fuga mbar UN
Fecha Seglin sea necesario DA
Unidades Hora Seglin sea necesario TI
Configuracién de audio Apagado, 3(1-9) SO, SY
Configuracion de voz digital Apagado, 4 (1-9)
Salida analégica 1 Mantisa AO1
E/S local Salida analégica 2 Logaritmico, -12 AO2
Salida analégica 3 Exponente, -12 AO3
Avanzado Filtrado de senales Estable (desactivado, estable) TCM

7. Solucion de problemas

7.1.

LACO Technologies

Cuando ocurre una condicion de advertencia o falla, el “icono de estado de error”
aparecera en la esquina superior derecha de la pantalla de prueba. Seleccione el icono y
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se mostrard un resumen en la pantalla emergente de todas las advertencias o fallas
actuales.

Errors:
E096: Autocal Failure...

EOQ70: Peak Adjustment Error

Return

=>» Los mensajes de advertencia advierten sobre los modos del dispositivo que
pueden afectar la precision de las mediciones. El funcionamiento del dispositivo
no se interrumpe.

=>» Los errores son eventos en los cuales la operacion del dispositivo se detendra
hasta que se corrija lafalla.

Los cinco niveles de advertencias o fallas se describen en la siguiente tabla.

126 TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

Nivel de

Tabla 44: Niveles de advertencia

Nivel  Descripcion ‘
1 Advertencia
2 Falla mayor - Lectura incorrecta
3 Falla critica - Prueba no ejecutable
4 Falla de servicio - Temporal
5 Advertencia - Detector en condicién
anormal

Tabla 45: Mensajes de aviso y error

Cadigo

Descripcion Breve

Descripcion Detallada

Pisible (s) Solucién(es)

1 -
Advertencia

Calibracion con una fuga

ER 59 Modo de prueba de externaen curso, no se Ajustar el manémetro de
’ calibracion fallida. alcanzé o no se detecta modo | entrada PI1.
mas sensible.
. ., El coeficiente de calibracion Co‘mpro'l?ar q'ue,: Ia‘
Falla de calibracion . calibracion dindmica se
?ER 93 S esta fuera de rango. (Rango . .
dindmica. realiza en las condiciones
correcto: 0,5 a 3.). oo
especificadas.
WA 60 Tipo de sonda o conector.
Se alcanzdé cuenta maxima del Realizar la operacién de
WA 145 | Mantenimiento Requerido. | temporizador "parael .. P .
.. o mantenimiento requerida.
mantenimiento requerido" .
Se alcanzé cuenta maxima del
Mantenimiento de la temporizador para el Realizar la operacién de
WA 150 . . . " L .. .
bomba de vacio primaria. mantenimiento de labomba | mantenimiento requerida
de vacio primaria".
- Se alcanzdé cuenta maxima del
Mantenimiento de la temporizador para el Realizarel mantenimiento
WA 160 | bombade alto vacioo " P . P .
mantenimiento de labomba | necesario.
Turbo Bomba. o
de alto vacio".
WA 180 iﬁ;\e/gwere un filamento 1 Filamento 1 defectuoso. Cambiar filamento 1.
WA 181 iﬁg\éjgwere un filamento 2 Filamento 2 defectuoso. Cambiar filamento 2.
VA 182 Sindatos de salidaen el N/D N/D
cable 2.
WA 183 Sin datos de salidaen el N/D N/D
cable 1.
WA 211 | Calibraciéon manual. N/D N/D
Iniciar calibracion automatica
WA 935 Calibracion automatica porque se alcanzo el tiempo | Iniciar calibracién

requerida

establecido entre dos eventos
de calibraciones.

automatica.

LACO Technologies
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Nivel de Tipo Cadigo | Descripcion Breve Descripcion Detallada Pisible (s) Solucién(es)
falla
Iniciar calibracién automatica
WA 240 Calibracion automatica porque se alcanzé el tiempo Iniciar calibracion
’ requerida establecido entre dos eventos | automatica.
de calibraciones.
Error de calibracién interna
5
WA 242 del medidor de vacio Pirani. N/D N/D
Asegurar que la tolerancia
VA 045 Temperatura demasiado Temperatura ambiental en temperatura del detector
’ alta. demasiado alta. de fugas este en el rango
correcto.
?ER 50 Estabilidad de celda cero. N/D N/D
Contaminacion de fondo 1. Desgasificar la celda del
ER 56 Problemas de superior al 20% del valor de analizador: bombear en la
) contaminacién de fondo- fuga calibrado de referencia celda durante 10 minutos.
para la calibracion. 2. Lanzar una calibracion.
Modelos integrables:
e Coloque el interruptor de la [1. Coloque el interruptor en
bomba primaria del cliente ON (Encendido).
5 I
’ER 57 Falta de sensibilidad. en OFF (Apagado). 2. Revise el Estandar de Fuga
e Parametros de fuga Calibrada
calibrados.
ER 58 Sensibilidad demasiado Valor de fuga medida como Compruebe los parametros
’ alta. alta. de fuga calibrados.
Calibracion con una fuga
2ER 65 Entorno demasiado alto. externa en curso, el rr]odo mas | Ajustar el manémetro de
sensible no se alcanzé o se entrada PI1.
perdid.
2-Falla - . .
Mavor - e Realice una calibracion
Lec»;ura {ndice de fuga medida pero conunafuga externa.
incorrecta ?ER 70 Error de ajuste de pico. entorno demasiado altopara | e Con)pruebe los
validar la calibracion. parametros de fuga
calibrados.
e Paradmetros de fuga " [
. ; e Corrijalos parametros de
L calibrados internos p librados int
ER 80 Afio incorrecto de incorrectos. uga Sa ibrados internos.
calibracion de fuga. e Fechaincorrectaen el e Corrijlafechaenel
detector de fugas
detector
Asegurarse que el detector
2ER 85 Temperatura demasiado Temperatura ambiental de fugas sea utilizado bajo
’ alta. demasiado alta. las condiciones de
temperatura requerida.
?ER 89 Sin emision de iones N/D N/D
?ER 95 Célda. cero fuera de limites | N/D N/D
. ., Filamento apagado (OFF) en 3. Enciendael fllar’nento
Falla de calibracion , PN (ON) en el menu Spectro.
?ER 96 o s el menu de especificacion de .. . .
automatica + 2do codigo. 4. Iniciar una calibracion
masa. <.
automatica.
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Cédigo

Descripcion Breve

Descripcion Detallada

Pisible (s) Solucién(es)

Temperatura demasiado

Filtro de aire NO1 obstruido,
temperatura ambiente

e Cambiar elfiltro.

e Asegurarse que el
detector de fugas sea

?ER 97 ] ) . utilizado bajo las
alta. demasiado alta (filtrode fibra |  condiciones de
negro). temperaturarequerida.
e Cambiar el ventilador.
Asegurarse que el detector
Temperatura demasiado Temperatura ambiental de fugas sea utilizado bajo
?ER 98 . . . L.
baja. demasiado baja. las condiciones de
temperatura requerida.
e Cambiar elfiltrodela
, . . . sonda de olfateo.
’ER 160 | Sonda de olfateo obstruida. | Filtro de sonda obstruido. e Cambiar el filtro de aire
del bloque de vacio.
WA 220 SO|ICItL.ld de filamento N/D N/D
desactivada.
2ER 188 Alta velloudad de labomba N/D N/D
de vacio.
ER 192 Corrlepte del filamento N/D N/D
demasiado alta.
ER 194 Colector del filamento 2 N/D N/D
corto.
ER 195 Colector del filamento 1 N/D N/D
corto.
e Permita que labombase
L Temperatura de labomba enfrie.
? -
’ER 205 |Falladelabomba primaria. primaria demasiado alta, o Verifique latemperatura
del ambiente.
e Temperatura ambiental * Eﬁ;ﬁgta que labomba se
3-Falla |?ER 206 | Temperatura ACP 3em5|5'2dojlt?' bormb e Verifique latemperatura
critica - demasiado alta. * Ventilador de fa bomba del ambiente.
obstruido. . .
Prueba no e Limpie el ventilador.
ejecutable Interruptor de la bomb Coloque el interrupt
5 . nterruptor de la bomba oloque el interruptor en
’ER 210 |Falladelabomba primaria. primaria APAGADO. Encendido.
5. Encienda el filamento
2ER 220 | Sinvoltaje del colector. F|Iamentoldesact|vado (OFF) (Ql\!) en e! men‘L! Spectro.
en el menu Spectro. 6. Iniciar calibraciéon
automatica.
?ER 224 | Falladeceldade-15V. N/D N/D
?ER 230 Filamentos 1y 2 Dos filamentos defectuosos. | Cambie ambos filamentos.
defectuosos.
?ER 231 |Sinsalidaenloscablel1y2. | N/D N/D
Desgasificar la celda del
ER 235 Presién de lacelda> 1e-03 | Presién de la celda del analizador: bombear enla

mbar.

analizador demasiado alta.

celdadurante 10 mine
iniciar una calibracién.
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Nivel de
falla

Tipo Cédigo

Descripcion Breve

Descripcion Detallada

Pisible (s) Solucién(es)

?ER 238 | Sin comunicaciéndecelda. | N/D N/D
ER 239 Sin comunicacién (,je la N/D N/D
bomba de alto vacio.
ER 241 VeIocu,jad altade labomba N/D N/D
de vacio.
?ER 243 | Error EEPROM. N/D N/D
ER 245 FaII’a de la bomba de alto N/D N/D
vacio.
Comprobar el conector
?
’ER 247 ATH. N/D N/D
Comprobar el conector
5
?ER 248 MDP. N/D N/D
?ER 251 |Falladeceldade-15V. N/D N/D
?ER 252 |Falladeceldade?24V. N/D N/D
ER 253 Fallade memor|:':1 de N/D N/D
controlador de tiempo.
ER 255 O,cgrrlo un error + 2do N/D N/D
codigo.
. . ., . . Cambiar el filamento
Se requiere calibracion Seleccione el filamento .
WA 241 o defectuoso y ejecutar una
automatica. defectuoso. . .. e
calibracion atomatica.
WA 244 | VHS no calibrado. N/D N/D
?ER 180 | Sin corriente eléctrica. N/D N/D
?ER 185 | Triodo SECU activo. N/D N/D
?ER 248 | Verificar la conexion MDP. | N/D N/D
4 -Fallade
servicio - ?ER 75 PIC no encontrado. N/D N/D
Sin
. . Problemas en fuente de
5 (2
xlsuallzauo ’ER 99 voltaje de 24VCC. N/D N/D
WA 203 | Fugacalibrada externa. N/D N/D
?WA  |205 |Desactivacionde N/D N/D
calibracion automatica.
e Asegurarse que el
. e Temperaturadel ambiente Sfit”e;;tgor g:guéis >€a
WA 97 Temperatura demasiado demasiado alta. condicionesf de
alta. e Ventilador defectuoso. temperatura requerida.
5- e Sustituir el ventilador.
Advertencia
- Detector Asegurarse que el detector
en WA 08 Temperatura demasiado Temperatura del ambiente de fugas sea utilizado bajo
condiciones | baja. demasiado baja las condiciones de
anormales temperatura requerida.
Resultados de la
Se requiere calibracion comprobacionde la Iniciar calibracion
WA 230 0 . i . ., .
automatica. calibracion: calibracién del automatica.
detector defectuosa.
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Cadigo | Descripcion Breve Descripcion Detallada Pisible (s) Solucién(es)

e Eldetector de fugas no se
puede iniciar porque nose | Asegurarse que el detector
WA 255 Fuera de condicion de cumplfer! |?5 condiciones de | de fugas sea utilizado bajo
‘ inicio. uso al inicio. las condiciones de
¢ Temperatura ambiental temperatura requerida
demasiado baja.

8. Mantenimiento y servicio

8.1.

PRECAUCION: riesgo de lesiones por trabajos de mantenimiento
incorrectos.

El mantenimiento del TITAN VERSA solo lo puede realizar personal autorizado
por LACO Technologies

=>» Al manipular gases, cumpla con las regulaciones y medidas de seguridad
aplicables.

=>» El gas helio tiene un efecto asfixiante en concentraciones elevadas

=>» Los objetos de prueba, accesorios e instalaciones fijas deben ser capaces de
resistir la presion diferencial existente para una determinada prueba.

=>» Alenviar el producto a LACO para su reparacién o mantenimiento, los clientes
deben declarar todos los productos quimicos y gases que han estado en contacto
con el detector de fugas TITAN VERSA. Si el dispositivo contiene contaminantes
(por ejemplo, sustancias radiactivas, toxicas, causticas o bioldgicas), es probable
gue la unidad sea rechazada.

= El mddulo de entrada de energia, la unidad de suministro de energia, el cableado
de laplacay la bomba de respaldo contienen piezas que se alimentan con un
voltaje de 50 V. Por lo tanto, durante el servicio es necesario retirar el enchufe de
la red de voltaje alterno antes de abrir el dispositivo.

= Los componentes eléctricos (placas de circuitos, circuitos integrados, conexiones
eléctricas) son sensibles a las cargas electrostaticas. Utilice embalaje antiestatico
para las placas de circuitos y memorias Flash-ROM.

=>» Siseencuentran defectos por ignorar las medidas de proteccién y mantenimiento
recomendadas,es cabe la posibilidad que los reclamos de garantia no, se
apliquen.

= LACO Technologies no aceptara la responsabilidad ni reclamos de garantia
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o sieldispositivo ha sido modificado, o

o sieldispositivo se utiliza con accesorios que no se enumeranen la
documentacion del producto asociado.

8.2.

Para protegerlo a usted y al dispositivo, siempre se debe usar equipo de proteccién que

incluya lo siguiente:
e Lentesdeseguridad

e Guantesde latex

e Proteccidn auditiva (solo se necesita en algunos casos)

e Mascarillas protectoras

8.3.

La documentacion de mantenimiento del TITAN VERSA se encuentra en esta secciéon
del manual y en la unidad USB del TITAN VERSA. Los siguientes manuales se
encuentran en la unidad USB, en la carpeta “Carpeta de mantenimiento” (Maintenance

Folder).

e Manual delabomba 1015

e Manual de la bomba, UNO 6

e Manual de la bomba, MVP0O30
e Manual dela Bomba, ISP-90

e Manual de la bomba, turbobomba SplitFlow 50

8.4.

Con el producto se incluye un kit de mantenimiento y de herramientas en un estuche
detransporte. La siguiente tabla describe el contenido de los articulos de

mantenimiento y donde se utilizan.

Descripcion Numero de Uso

pieza
Fusible, 5 x 20 mm, 10 amperios, de accién |LMSA3844-C | Médulo de entrada de
lenta, ceramico. alimentacion eléctrica.
Fusible, 5 x 20 mm, 2 amperios, de accion LMSA3850 Bloques de terminales
lenta, vidrio. remotos.
Conjunto de tapa de llenado de aceite. TV118494 Recarga facil de aceite de

bomba.

Conjunto de conector de drenaje de aceite. | TV118495 Drenaje de aceitede la

bomba humeda.
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Descripcion de la herramienta Numero de pieza
Llave cabeza hexagonal métrica, 2 mm. LMSA5939
Llave cabeza hexagonal métrica, 2,5 mm. LMSA5929
Llave cabeza hexagonal métrica, 3 mm. LMSA5930
Llave cabeza hexagonal métrica, 4 mm. LMSA5931
Llave cabeza hexagonal métrica, 5 mm. LMSA5932
Llave cabeza hexagonal métrica, 6 mm. LMSA5941
Llave torx nointercambiable, TT20. LMSA5933
Llave torx nointercambiable, Té. LMSA5934
Dado mecanico aprieta-tuercas, punta hexagonal de 7

mm. LMSA5935

8.5.

Para un rendimiento éptimo del producto, siga las tareas de mantenimiento y los
intervalos que se describen a continuacién en 1a .. Los lugares de servicio incluyen el
sitios (OS) o Centro de servicio autorizado (LS) de LACO.

Hay tres categorias para realizar el mantenimiento del TITAN VERSA:
e Operador - Nivel 1

e Técnico u operador capacitado - Nivel 2

e Centrodeservicio- Nivel 3

Si se enumeran dos intervalos de mantenimiento, cumpla el intervalo que ocurra
primero.

Tabla 46: Programa de mantenimiento y servicio

Modelo/Bomba | Tarea de mantenimiento Ndmero de pieza Interval_c» L?e
mantenimiento
Reemplazaaceite de labomba. |LVOEZUNOG6 1,500 horaso 6 meses |2 oS
Reemplaza el filtro eliminador
de niebla de aceite. (OME) PFPKEO7025T 3,000 horas o 18 meses | 2 (O
VERSAT/ LS-TVT-1 (R )
bomba de - -1ikeparar
aceite Reparar o cambiar la bomba. LS-TVT-2C (Cambiar) iﬁe’g:so horas 0 48 2-3 |OSols
LS-TVT-2L (Cambiar)
Reemplazar la bomba. PFPKD07711 36,000 horas 0 72 2-3 |0OSolS
meses
VERSA L/ Reemplaza aceite de labomba. |LVOEZ1015 1,500 horaso 6 meses |2 oS
bombade - .
aceite ggiri';g'lzzjggc'g{tze:gmé‘)dor PF121494 3,000 horas 0 12 meses | 2 oS
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Modelo/Bomba | Tarea de mantenimiento Nudmero de pieza Intervalp Qe Nivel Lugar
mantenimiento
., LS-TVL-1 (Reparar)
Reparacion mayor debombaso ) s 1y1-aC (Cambiar) | 24200M0rase48 155 losols
) LS-TVL-2L (Cambiar)
Reemplazar la bomba. PF115SDMLAM 36,000 horas 0 72 2-3 |0OSolS
meses
. , LMK-TVTD-1 (Kit) 12,000 horas o 24
Reparar diafragmay valvulas. LS-TVTD-1 (Reparar) meses 2 OSolS
LS-TVTD-2C 36,000 horaso 72
VERSA/T Reemplazala bomba. LS-TVTD-2L meses 2-3 OSolS
bomba seca
Reemplazar la bomba. PFPKT01190 36,000 horas 0 72 2-3 OSolS
meses
Silenciador de escape. PFP0995942 12,000 horas 0 24 1 0s
meses
., LMK-TVLD-1 (Kit)
Reparaciéon menor de bomba. LS-TVLD-1 (Reparar) 6,000 horas o 12 meses | 2 OSolS
., LMK-TVLD-1 (Kit) 12,000 horas o 24
Reparacion mayor de bomba. LS-TVLD-2 (Reparar) meses 2 OSolS
VERSAL/ LS-TVLD-3C 36,000 horaso 72
bomba seca Reemplazala bomba. LS-TVLD-3L meses 2 OSolS
Reemplazar la bomba. AlISP-90 36,000 horas 0 72 2 OSolS
meses
Silenciador de escape. PFP0995942 12,000 horas 0 24 1 (O
meses
Reemplazar medidor Pirani. N/D - software 6 meses 1 (O}
Reemplazafiltros del ventilador. | LMK-TV-1 (Kit - 2) 3,000 horaso 12 meses | 1 oS
R laza todos | LMK-TV-7 (Kit)
eempiaza todos fos LMK-TV-1 (Kit, 48,000 0 96 meses 2 LS
ventiladores.
Compacto)
Lubricante para balerode la T10034 12,000 horas o 24 5 0SolS
turbobomba. meses
Reemplazao reemplazar la LS-TV-2C (Cambiar) 24.000 horas 048 5 0SolLsS
Todos los turbobomba. LS-TV-2L (Cambiar) meses
modelos
Inspeccion y limpieza de valvula. | LMK-TV-4 25,0000 ciclos 2 OSolS
Reemplazar la valvula. LMK-TV-3 500,000 ciclos 3 LS
Reemplglza electrodo de AL119641 Estado del filamento 3 LS
extraccion. <30
Reemplaza filamentos. AL1148645 Eslts"“d" delfilamento |5 g
. LS-TV-1C
Reemplaza fuga patrén externa LS-TV-1L 24 meses 2 OSolS
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8.6.

Recordatorios de mantenimiento en pantallas de prueba

Cuando las tareas de mantenimiento estén a punto de vencer con respecto al Tabla 46:
Programa de mantenimiento y servicio, el icono de "llave de mantenimiento" en el drea
de estado del icono (arriba a la derecha), cambiara al color naranja. Cuando vencen las
tareas de mantenimiento, el icono cambiara al color rojo y parpadeara. Presione el
icono para ver una lista de todos los elementos de mantenimiento pendientes.

Maintenance ltems: '@'

W205:; Shutdown of Autocal
W183: No output on wire 1

Return
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Realizar tareas de mantenimiento en el software

Para editar el estado de las tareas de mantenimiento, 1) presione el icono de
configuracion en el recordatorio emergente de mantenimiento, o 2) navegue por el
siguiente menu:

(y vewivemvanse £ &G S

1. Change Fan Filters 11/17/20 | Reset || Ignore

2. Change Turbo Bearing Lubricant 11/27/21 | Reset || Ignore

A 3. Valve Inspection and Cleaning 07/17/20 | Reset || Ighore

v 4. Calibate Internal Leak Standard 07/16/22 | Reset || Ignore

5. Change All Fans 01/05/26 | Reset || Ignore

« BACK 6. Change All Valves 07/17/20 | Reset || Ighore

“Menu > Mantenimiento > Tareas de mantenimiento” (Menu > Maintenance >
Maintenance Tasks).

PRECAUCION: Asegurese de que todo el mantenimiento se realice
en el tiempo requerido segln las instrucciones de este manual.

Cuando finalice una tarea de mantenimiento, presione el boton “reiniciar” (reset) para
reiniciar el temporizador de mantenimiento y el recordatorio.

The maintenance for this task has been
completed and performed per instructions in the
manual?

OK Cancel

Se puede ignorar un recordatorio de mantenimiento, pero es recomendable.
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LACO Technologies

repair costs.

Are you sure you want to ignore this maintenance
reminder? Ignoring maintenance reminders will
likely result in poor perfomance and increased

OK

Cancel

8.7.

LACO ofrece Mantenimiento preventivo (MP) y polizas de servicio para brindar

soporte a nuestros clientes.

El servicio se puede realizar en el sitio del cliente o en un centro de servicio autorizado
de LACO. Los polizas de servicio ofrecen las siguientes ventajas:

e Extension de la garantia.

e Envios automaticos durante tres o seis meses de kits esenciales de mantenimiento
(aceite de parala bomba, filtros, etc.).

e Cambio de fugas calibradas.

e Garantia derespuesta al cliente de 72 horas.

Los servicios de MP ofrecen los mismos elementos de servicio basico que un contrato
de servicio, pero sin los beneficios enumerados anteriormente. Cominiquese con
nosotros para conocer como puede tomar ventaja de las ofertas de servicios de LACO.

Tabla 47: Opciones de servicio avanzado de LACO

Modelo/Bomba ‘ P/N de Servicios de MP  Contratos de servicios ‘
VERSA L/bombade |LS-TVL-3(2-3afios) LSA-TVL-2 (2 afos)
aceite LS-TVL-4 (3 afios) LSA-TVL-3 (3 afios)
LSA-TVL-4 (4 afos)
VERSAL/bomba  |LS-TVLD-3(2-3afios)  |LSA-TVLD-2 (2 afios)
seca LS-TVLD-4 (3 afios) LSA-TVLD-4 (4 afios)
VERSA T/bombade |LS-TVT-3(2-3 afios) LSATVT"2 (2 afos)
aceite LS-TVT-4 (3 afios) LSATVT-3(3afos)
LSA-TVT-4 (4 afios)
VERSA T/bomba LS-TVTD-3 (2-3 afios) LSA-TVTD-2 (2 afios)
seca LS-TVTD-4 (3 afios) LSA-TVTD-4 (4 aiios)
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8.8.

Cubierta delantera (todos los modelos)

7. Pararetirar la cubierta delantera, primero debe retirar la cubierta posterior
(consulte las Secciones 8.8.2 y 8.8.3).

8. Retire los dos pernos a cada lado de la cubierta delantera con una llave hexagonal
de 5 mm.

9. Retire las conexiones del puerto para la pruebay la cubierta antipolvo de goma.

10. Levante la cubierta hasta que la parte superior esté por encima del puerto parala
prueba, luego levantela inclindndola hacia adelante.

11. Retire con cuidado la cubierta del detector de fugas para encontrar y la pantalla
IDC y desconectar el cable de datos de 40 pines.

138 TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

Retiro de la cubierta posterior (configuracion compacta)

Pararetirar la cubierta posterior, use una llave hexagonal de 6 mm para retirar los
cuatro tornillos que se muestran a continuacion y posteriormente retire la cubierta.

Retiro de la cubierta posterior (configuracion horizontal)

1. Retirelos dos tornillos M8 con una llave hexagonal de 6 mm.

2. Levantelacubierta de metal directamente hacia arriba hasta que se libere del
detector de fugas.

3. Separe lentamente la cubierta del detector de fugas y encuentre el cable de
alimentacion del ventilador.
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4. Desconecte del ventilador el cable de alimentacion.

Retiro de la cubierta posterior (Configuracion de torre)

Ademas de retirar las cubiertas superior posterior y delantera que se muestranen la
seccién anterior, la configuracién de la torre tiene dos cubiertas inferiores.

4. Pararetirar los 4 tornillos M8 que sostienen la cubierta posterior inferior utilice
una llave hexagonal de 6 mm.

2. Useuna llave hexagonal de 5 mm para retirar los cuatro tornillos Mé ubicados
dentro del compartimiento inferior y deslice la cubierta de plastico hacia adelante,

fuera del detector de fugas.
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8.9.

Cubiertas externas

Las cubiertas deben limpiarse cada vez que se realice el mantenimiento o al menos
cada seis meses.

e Limpiela cubierta con un paio suave himedo.

e Use solo agua para humedecer. Evite los limpiadores que contengan alcohol o
productos quimicos agresivos.
Superficies internas

Cuando se hayan retirado las cubiertas de la unidad, use un pano suave himedo para
limpiar cualquier acumulacién de polvo o suciedad en la estructura y herrajes internos.

Los productos mal asegurados pueden poner en riesgo su vida.

e Utilice solo fusibles con los valores indicados.
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Se producen voltajes elevados dentro del dispositivo. Tocar las piezas en las
que se aplica voltaje eléctrico puede causar la muerte.

e Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacion antes de realizar
cualquier limpieza o mantenimiento. Aseglrese de que la fuente de
alimentacion eléctrica se vuelva a conectar con autorizacién.

Fusibles

Tabla 48: Fusibles del TITAN VERSA

ID de Denominacion Capacidad Cantidad | Numero de

ubicacion pieza

1 Fusible de la T100A |2 LMSA3844-C
alimentacion eléctrica

2 Fusible de E/Sremotas |T2,0A 1 LMSA3850
(F2)

2 Fusible de pantalla T20A 1 LMSA3850
remota (F3)

2 Fusible de accesorios |T20A 1 LMSA3850
(F1)

8.10.1.1. Reemplazo del fusible de la alimentacién eléctrica

1. Desconecte el dispositivo del enchufe de la red eléctrica de voltaje alterno

2. Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacién y retire el enchufe del

tomacorriente.

3. Haga palanca en la tapa del portafusibles y déblela hacia un lado.
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Figura 12: Reemplace los fusibles de red.

4. Retire los dos portafusibles y reemplace los fusibles defectuosos (10,0 AT, 250V,
@5 x 20 mm).

Figura 13: Reemplace los fusibles de red.
5. Vuelva a colocar los portafusibles en su lugar.

6. Cierrelacubierta.

8.10.1.2. Reemplazo de los fusibles del bloque de terminales (F1, F2, F3)
1. Desconecte la unidad de la alimentacion eléctrica.

2. Retire la cubierta posterior (consulte Retirar las cubiertas).

3. Ubique el bloque de terminales del portafusibles correspondiente (consulte la tabla
de fusibles) y con la mano gire a la posicion abierta.
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144

4. Abra el compartimiento de fusibles del bloque de terminales de fusibles para
detectar el fusible defectuoso y reemplacelo (2,0 AT, 250 V, @5 x 20 mm).

5. Cierre el compartimento de fusibles y gire la parte superior del bloque de
terminales a la posicién cerrada.

Cables de alimentacion

Si se necesitan cables de alimentacién nuevos o de repuesto, haga el pedido utilizando
el nimero de pieza que se indica a cotinuacién enla 0.

Tabla 49: Cables de alimentacion del TITAN VERSA

Numero de

Configuracion | . Descripcién
pieza

Cable de alimentacion, C13 en angulo recto (hacia

LMSA5821 abajo) x NEMA-5-15P, 18 AWG, 6 pies
LCA069-C C'able de alimentacion, China X IEC C13, 18AWG, 6
pies
Sin compactar | LCAO69-E giaets)le de alimentacion, Europa X IEC C13, 18AWG, 6
Cable de alimentaciodn, flexible desnudo X [IEC C13
LCAD69-P 18AWG, 6 pies
LCA069-U C.able de alimentacion, Europa X IEC C13, 18AWG, 6
pies
LCAO70-C C.able de alimentacién, China X IEC C13, 14 AWG, 6,5
pies
LCAO70-E Cablg de alimentacion, Europa X IEC C13, 14 AWG,
6,5 pies
Compacto ble de al lexibled d
Cable de alimentacidn, flexible desnudo, X IEC C13,
LCAO70-P 14 AWG, 6,5 pies
LCAO70-U Cable de alimentacion, Europa X IEC C13, 14 AWG,

6,5 pies

Pantalla tactil y cubierta

Para piezas de repuesto relacionadas con la interfaz de la pantalla tactil, utilice los
ndmeros de piezadela 0.

Tabla 50: Piezas de la pantalla del TITAN VERSA

Numero de pieza Descripcion

LLO233-1 Cubierta, configuracién compacta
LLO233-2 Cubierta, configuracién de torre con bomba de aceite
LLO233-3 Cubierta, configuracién de torre con bomba seca

Cubierta, configuracién horizontal con bomba de
LLO233-4 aceite
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Numero de pieza ‘ Descripcion ‘

LLO233-5 Cubierta, configuracion horizontal con bomba seca
LMSA5847 Pantalla Grafica tactil

LMSA115901 Placa Elecronica de la pantalla

LMSA5965 Cable de la placa electronica de la pantalla de 40 pines

Placa de circuitos impresos

Para placas electronicas de reemplazo, consulte el dibujo a continuacién y los nimeros
de piezaenlaO.

Tabla 51: Placas de circuitos impresos del TITAN VERSA

ID Numero de pieza Descripcion

1 LMSA115899 Placa base del bus de comunicacién

2 PFPO518E1 Placa tarjeta madre

3 PFP0392 Placa de celda preamplificador de masa
4 PFPO513E1 Placa de distribucion de energia

Para piezas de repuesto del ventilador, consulte a continuacién los nimeros de pieza
enlaO.

Tabla 52: Componentes del ventilador del TITAN VERSA

Numero de pieza ‘ Descripcion

LMSA5802 Ventilador, gabinete principal y bomba

PF121658 Ventilador, unidad del turbo
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Numero de pieza ‘ Descripcion

PF101094 Ventilador, espectrometro de masas

LMSA5987 Filtro del ventilador

8.11.1. Ventiladores

Alinterior del TITAN VERSA hay entre tres a cuatro ventiladores. Todos los modelos
tienen un ventilador de entrada en el gabinete principal, un turboventilador y un
ventilador del espectrémetro de masas. Las unidades de torre y las horizontales
también incluyen un ventilador de bomba.

Filtros

Los filtros de los ventiladores deben revisarse regularmente y reemplazarse cada 3,000
horas o cada 12 meses (lo que ocurra primero). Las unidades compactas tienen un filtro
del ventilador (que se muestra a continuacién) dentro del gabinete principal. Las
unidades de torre y las horizontales tienen un filtro adicional del ventilador de Ia
bomba ubicado en las secciones de la bomba del detector de fugas (que se muestra a
continuacion).

8.11.2.1. Reemplazo del filtro
1. Retirelas cubiertas necesarias para acceder al ventilador.

Uses sus manos para retirar el protector de plastico del ventilador.

2
3. Reemplace el filtro (centre el filtro para evitar grandes brechas).
4

Reemplace la proteccion de plastico.

8.11.2.2. Ubicaciones del filtro

Filtro del ventilador de entrada (todos los modelos)

Filtro del ventilador de la bomba - Configuracion horizontal
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Filtro del ventilador de la bomba - Configuracion de torre

Tabla 53: Componentes de fuga del TITAN VERSA

Numero de pieza ‘ Descripcion ‘

CM112498/L-7/4 Fuga calibrada

PFP0O488E1 Placa electrénica de compensacién en temperatura

LSLCO001 S,e‘rV|C|o calibracion del patrén de fuga calibrado de vacio, punto
Unico

LSLC0003 SerV|C|9 gallbracmn del patrén de fuga calibrado por olfateo,
punto unico

Recalibracion

AVISO: frecuencia de calibracion de la fuga patron.

cada dos anos.

LACO recomienda que la fuga patrén interna calibrada se calibre al menos

Las fugas calibradas por olfateo y las fugas externas con un indice de fuga mas
alto (> 1.0 e-6 mbar* L/seg) deben calibrarse anualmente, o con mayor
frecuencia si los indices de deplecién son grandes.

e Elindice de agotamiento se indica en la etiqueta de identificacion de fugas

calibradas.
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e Devuelvalas fugas patrén al laboratorio de calibracion de LACO Technologies para
su recalibracién.

Reemplazo

1. Retire latapadel detector de fugas (consulte Retirar las cubiertas).

2. Aflojelos tornillos de retencién con una llave hexagonal de 2,5 mmy gire la unidad
de fuga hasta que quede libre.

3. Desconecte el sensor de temperatura de la fuga calibrada con una llave hexagonal
de 2,5 mm.

4. Conecte el sensor de temperatura a la fuga de repuesto e insértelo en el dispositivo
de retencién.

5. Actualice la configuracién de la fuga calibrada interna.
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Tabla 54: Piezas del bloque de valvulas del TITAN VERSA

Numero de pieza Descripcién

PF103395 Filtro de entrada
PF067636 Filtro de 70 micrones
PF121539 Filtro de venteo
PF121543 Reductor de flujo 50 sccm
PF121688 Valvula Bacosol
PF106009 Valvula Minisol 3/2
PF101303 Valvula Minisol 2/2

Filtro del Puesto de Prueba

Los dos filtros del puerto de prueba KF-25, se muestran a continuacion. Es posible que
sea necesario reemplazar los filtros del puesto de prueba del detector si se dafian u
obstruyen.
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Filtro de venteo

El detector tiene un filtro de venteo (P/N: PF121539) ubicado detras de la conexion
del enchufe rapido que esta en la parte superior del blogue de valvulas (que se muestra
a continuacioén). El filtro puede requerir reemplazo si se dana o se obstruye.

Limitador de la valvula de purga/Filtro

Las configuraciones de la bomba seca del VERSA TD incluyen un reductor de flujo de
50 sccm segln el diagrama que se muestra a continuacién. Utilice una llave hexagonal

de 2,5 mm para retirarlo.
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Valvulas

8.134.1. Limpieza de las valvulas

e Limpie con alcohol todas las superficies de las valvulas — especialmente el area del
asiento de lavalvula

e Mejore lalimpieza aplicando a las piezas een aire seco presurisado y filtrado—en
particular a las ranuras de las juntas téricas.
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8.13.4.2.  Preparacion del sello para su instalacion

Coloque las juntas téricas del “pistén” como se muestra a continuacién y agregue una
pequena cantidad de grasa para vacio a las juntas. La cantidad de grasa debe ser
minima para evitar laretencién de helio y la dificultar de su ensamblaje.

8.13.4.3. Reensamblaje de la valvula
Para la valvula Bacosol:
1. Apriete los cuatro tornillos en diagonal.
2. Elpardeapriete esde 1,5 Nm.
Para la valvula Minisol:
3. Aprietelos dos tornillos en diagonal.

4. Elpardeapriete esde 0,6 Nm.

8.13.4.4. Prueba

Después de la instalacion de una valvula nueva, LACO recomienda ejecutar al menos
20 ciclos de prueba, y observe el comportamiento del detector y los niveles de la
contaminacién de fondo y de la razén de cambio, sean los correctos. Pruebe la
integridad de las valvulas con un gas trazador para verificar la calidad del vacio, por lo
general Helio.

Sensor de indicador de vacio Pirani

Tabla 55: Componentes del medidor Pirani del TITAN VERSA

Numero de pieza Descripcion
PF795706 Medidor Pirani
PF057972 Reemplazo de filamento para el medidor pirani PF795706
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8.13.5.1.

LACO Technologies

Reemplazo del medidor Pirani

1. Desconecte el conector del cable.

2. Retire el tornillo de cabeza hueca con una llave hexagonal M3.

3. Inserte el tornillo en el conjunto Pirani (para agregar sujecion) y Uselo para extraer
el conjunto con unos alicates.

4. Instale el nuevo conjunto Pirani repitiendo los pasos anteriores.

Tabla 56: Componentes de la valvula de flujo alto del TITAN VERSA

Nudmero de pieza ‘ Descripcion

LMSAQ0475-K Bobina actuadoray kit de émbolo de la valvula
LCAO59 Cable de la vélvula - venteo de flujo alto
LCA060 Cable de la valvula - venteo de flujo alto

Limpieza de las valvulas

Las valvulas deben inspeccionarse y limpiarse cada 100,000 ciclos o cada dos afios (lo
gue ocurra primero). Los sellos del émbolo de la valvula y el cuerpo interior de la
valvula deben limpiarse ligeramente con metanol o si estan sucios o contaminados. Siga
las instrucciones de reemplazo de las valvulas, indicadas a continuacion, para
inspeccionar las valvulas.

Reemplazo de la valvula

Las valvulas deben reemplazarse cada 200,000 ciclos o cada cuatro afnos (lo que ocurra

primero).
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Desconecte el suministro eléctrico del detector de fugas.

Retire las cubiertas de la carcasa del mddulo (consulte Retirar las cubiertas).

Retire los conectores eléctricos (DIN) de la valvula con un destornillador Philips.
Retire los cuatro tornillos largos del conjunto de la bobina de la valvula.
Retire la bobina de la valvula y el émbolo (mostrado arriba).

Reemplacelos con un émbolo y una bobina nuevos.

N o 0k~ 0w N

Vuelva a conectar los elementos segln las instrucciones anteriores.

Tabla 57: Piezas de la turbobomba del TITAN VERSA

Numero de pieza Descripcién

T10034 Mecha de aceite para SplitFlow 80

Reemplazar la mecha de aceite con SplitFlow 50

La turbobomba se llena con fluido de servicio después de la entrega del SplitFlow 50.
Reemplace el cartucho de la mecha de aceite cada 12,000 horas 0 24 meses (lo que
ocurra primero).

El cartucho de la mecha de aceite y las partes de la bomba pueden estar
contaminados con sustancias toxicas contenidas en el medio bombeado.

e Deseche el cartucho de la mecha de aceite segln lo estipulado por las
normativas locales.

e Evite los peligros parala salud o la contaminacién ambiental por
contaminacién mediante las precauciones de seguridad adecuadas.
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¢ Descontamine las partes afectadas antes de realizar el trabajo de
mantenimiento.

AVISO: danos en el equipo por cambiar el cartucho de la mecha de aceite sin

venteo previo.

e Aseglrese de que el espectrometro de masas y la turbobomba estén
completamente venteados antes de comenzar el mantenimiento. Solo
cuando esta venteado se puede retiar la cubierta del cartucho de la mecha
de aceite.

1. Desconecte la alimentacién eléctrica del detector de fugas.
1. Retire el enchufe del tomacorriente.

2. Encasode que se utilice una bomba de respaldo externa, desconecte la conexién
KF-25 ala bomba de respaldo externa.

Retire la cubierta frontal.

4. Ventile laturbobombay el espectrometro de masas retirando el tapén de venteo
del turbo.

5. Acceda ala mecha de aceite retirando la valvula que se muestra a continuacion.

6. Coloque con cuidado el dispositivo en su parte posterior o en el lado izquierdo
(visto desde el frente).
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7. Utilice la herramienta especial (P/N: T10071 o PFPVM40813) par remover la
cubierta en la parte posterior de la turbo bomba.

8. Haga palanca en el cartucho de la mecha de aceite con dos destornilladores, de
cabeza plana, y deséchelo de acuerdo con las normativas locales.

9. Retirelas varillas, capilares, de Porex (8x) de las guias con unas pinzas.

Figura 14: TITAN VERSA: Acceso a la mecha de aceite

a) Juntatorica
b) Depdsito del fluido de servicio o mecha de aceite
c) Varillas capilares de Porex

d) Tornillode ventilacidon

10. Limpie la contaminacién de la turbobomba molecular y cibrala con un pafio limpio
qgue no suelte pelusa. No utilice liquidos limpiadores.

11. Inserte las nuevas varillas capilares de Porex (8x) con unas pinzas.

12. Deslice el nuevo cartucho de mecha de aceite en la bomba hasta la junta térica.

AVISO: se produciran danos en el equipo por la posicién incorrecta del

cartucho de la mecha de aceite.

¢ No presione en exceso el nuevo cartucho de mecha de aceite. El nuevo
cartucho de mecha de aceite se colocara correctamente cuando enrosque
la tapa.

13. Atornille la tapa con una junta térica nueva. Tenga en cuenta el par de apriete de la
tapade 13 Nm +/- 10%.
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14. Aseglresede quela
nueva juntatérica esté
insertada en la posicién
correcta. Unajuntatoérica
montada incorrectamente
puede provocar fugas
importantes y un mal
funcionamiento del
dispositivo.

15. Reinstale todas las
piezas anteriores.

16. Vuelvaaconectarla
fuente de alimentaciény
encienda la unidad.

17.  Verifiqueel
funcionamiento correcto de la turbobomba.

18. Ingrese su trabajo de mantenimiento en el TMP en la seccién Tareas de
mantenimiento.

Reemplazar el SplitFlow 50 para cambio de cojinete

Se recomiendan cambios de cojinetes al menos cada cuatro afos. En condiciones de uso
severo, es posible que deba hacerse con mas frecuencia. Un cambio de cojinete solo lo
puede realizar el Centro de Servicio LACO.

PRECAUCION: asegtirese de que todo el mantenimiento se realice
correctamente segln las instrucciones de este manual.

Comprobar el nivel y el color del aceite

Verifique el nivel y el color del aceite de la bomba mensualmente, o con mayor
frecuencia en condiciones de uso intensivo. Cambie el aceite si el nivel esta por debajo
de la marca de nivel minimo. La verificacion del nivel de aceite es mas precisa si se
comprueba mientras la bomba esta apagada, caliente y en un plano horizontal.

LACO recomienda cambiar el aceite de la bomba si el color del aceite parece estar muy
descolorido o de apariencia blanca.

Acceso a la bomba Unoé6

La mayor parte de mantenimientos a la bomba requieren que se retiren las cubiertas.
La bomba Unoé estad en la seccidn inferior del detector de fugas. Con las cubiertas
retiradas, LACO recomienda limpiar el area interior y las superficies de la bomba.
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8.16.2.1. Retiro de la bomba

1. Coloque el detector de fugas sobre unos bloques para tener acceso a los pernos de
la bomba debajo de la unidad.

Retire las cubiertas inferiores de la torre.

Retire de la bomba el conector de alimentacion eléctrica.

Separe la manguera de vacio y el OME de la parte superior de la bomba.
Retire el tubo de llenado de aceite del conector de encaje rapido.

Desatornille los cuatro tornillos de montaje.

N o vk~ w DN

Retire la bomba.

Cambio de aceite - método rapido

PRECAUCION: el usuario debe cambiar el aceite de la bomba
cada 4.300 horas o 3-6 meses (3 meses para uso normal y 6 meses
para uso ligero). Cambiar el aceite de la bomba con regularidad es
la base de un sistema de deteccion de fugas duradero y de alto
rendimiento. Si no cambia el aceite de la bomba con regularidad,
disminuira el rendimiento y, a menudo, provocara otros puntos de
falla en el sistema.

Tipo de aceite: LACO recomienda el uso de aceite sintético para vacio Elite-Z. El aceite
sintético para bombas de vacio asegura que la bomba funcione mas fria con intervalos
mas largos entre mantenimientos.

El usuario necesitara los siguientes elementos para realizar un cambio de aceite
utilizando el método de cambio rapido:

e Tapadellenado de aceite.
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e Lineadedrenaje de aceite (en el kit de herramientasy repuestos del TITAN
VERSA).

e LVOEZUNOG - Contenedor de llenado rapido.

e LVOFFUNOG - Se recomienda el liquido de lavado para bombas contaminadas,
antiguas o muy usadas.

1. Serecomienda que el UNOG6 esté un poco caliente para facilitar el drenaje del
aceite. Abra el puerto de llenado de aceite para drenar el aceite mas rapido.

2. Conecte el conjunto del tubo de drenaje de conexién rapida y comience a drenar el
aceite en unrecipiente.

3. Retire la cubierta superior posterior.

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 159



8 MANTENIMIENTO Y SERVICIO

4. Desconecte lalinea de drenaje de aceite. Limpie cualquier exceso de aceite. Recicle
el aceite usado.

5. Retire latapadel tubo del puerto de llenado de aceite.

6. Retire latapade la botella de llenado de aceite de cambio rapido. Coloque la tapa
de llenado de aceite en la botella.

7. Coloque el conector de la tapa en el extremo del tubo de llenado, como se muestra
a continuacion, y deje que el aceite drene completamente del recipiente a la bomba.

8. Retire el recipiente de llenado y vuelva a colocar la tapa del tubo en la manguera de
llenado.

9. Conecte el enchufe de alimentacion y vuelva a encender el dispositivo. Verifique el
funcionamiento correcto de la bomba y asegurese de que no haya fugas de aceite.

10. Reemplace la tapa posterior superior con los cuatro tornillos.

Cambio de aceite - método tradicional

El método tradicional de cambio de aceite requiere que el usuario llene la bomba
manualmente usando un embudo.

1. Retire latapa posterior del detector de fugas.
2. Retire latapade aceite en la linea de llenado de la bomba de vacio.

3. Conelusode unembudo, comience a llenar la bomba con aceite para vacio nuevo.
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4. Siga mirando la mirilla de nivel de aceite para llenar hasta el nivel correcto.

Mantenimiento del eliminador de niebla de aceite

Cambie el cartucho del filtro del eliminador de niebla de aceite (OME) (P/N:
PFPKEQ7025T) cada 3.000 horas o 18 meses (lo que ocurra primero).

1. Gire la mitad superior del eliminador de niebla de aceite (OME) para retirar la tapa.

2. Retire el perno en la parte superior del filtro. Aseglrese de mantener la junta térica
debajo del perno unida al perno.
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3. Reemplace el elemento filtrante.
4. Engrase ligeramente todas las juntas téricas con el liquido de la bomba.

5. Ensamble en orden inverso

Opciones de reparacion de la bomba
Hay tres opciones de reparacion de la bomba que se resumen a continuacién en la O.
Tabla 58: Opciones de reparacién de la bomba himeda de la torre

Tarea de Intervalo de
mantenimiento

Numero de pieza mantenimiento Nivel | Lugar

Cambio de aceitede la

LVOEZUNOG6 1.500 horaso 6 meses |2 (0N
bomba
Cambio del filtro
eliminador de niebla PFPKEO7025T 3.000 horaso 18 meses |2 oS

de aceite

LS-TVT-1 (Reparacion)

lche):r[;abr;;arocamb|ar la LS-TVT-2C (Cambio) ﬁ]ﬂgggso horas 0 48 5.3 0SolLS
LS-TVT-2L (Cambio)
Reemplazar la bomba | PFPKD07711 fn‘zgeoso horas 0 72 2-3 |0SolS
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Otros componentes de la bomba

Tabla 59: Componentes de la bomba del VERSA T

Nudmero de pieza Descripcion

LMSA119457 Conjunto de manguera UNO 6

LMK-TVT-7 Linea de drenaje de aceite UNO 6

LMK-TVT-8 Linea de llenado de aceite UNO 6

LMK-TVT-6 Conjunto de vaciado de aceite UNO 6
8.17.

PRECAUCION: las bombas secas no suelen tener problemas de
mantenimiento a corto plazo, pero pueden requerir una reparacion
importante a largo plazo si no se realiza el mantenimiento de dos
anos. Los clientes con detectores de fugas en aplicaciones criticas
deben considerar comprar una bomba de repuesto para un
mantenimiento no planificado.

Acceso a las bombas MVP-030

Para acceder a las bombas MSP-030 en el modelo VERSA T es necesario retirar las

cubiertas inferior delantera y posterior (consulte Retirar las cubiertas).

Retiro de la bomba MVP-030

1. Coloque el detector de fugas sobre unos bloques para acceder a la parte inferior de

la unidad.

2. Desenchufe las dos conexiones eléctricas al costado de cada bomba.

3. Desconecte las conexiones de vacio aflojando las abrazaderas metalicas de la
manguera en el tubo conectado a la bomba. Deslice el tubo del conector de

manguera con puas negras en cada bomba.

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento

163



8 MANTENIMIENTO Y SERVICIO

4. Retire la manguera de venteo de la conexién de encaje rapido en cada bomba.

5. Retire los cuatro pernos de cada bomba y deslice las bombas hacia afuera.

Opciones de reparacion y mantenimiento de bombas

Tabla 60: Opciones de reparacion de la bomba seca de la torre MSV-030

Tarea de mantenimiento Numero de pieza Intervalp Qe
mantenimiento

Reparacién de diafragmay LMK-TVTD-1 (Kit) 12.000 horas o0 24 2 OSolLS

valvulas LS-TVTD-1 (Reparacién) | meses

. LS-TVTD-2C 36.000 horaso 72

Cambiar labomba LS-TVTD-2L meses 2-3 OSolS

Reemplazar la bomba PFPKT01190 36.000horas 072 2-3 |0SolLS
meses

Silenciador de escape PFP0995942 12.000 horas 024 1 |os
meses

Llave de diafragma * PFP09959%941

* Utilicela para retirar/instalar nuevos diafragmas.
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Piezas adicionales de la bomba

Tabla 61: Componentes de la bomba del VERSA TD

Nudmero de pieza Descripcion

LMK-TVTD-4 Conjunto de manguera de escape MVP-030
LMK-TVTD-3 Conjunto de montaje de bomba MVP-030
LMSA117070 Conjunto de manguera MVP-030

Inspeccion de diafragma

Desinstale labomba MVP-030 del TITAN VERSA (consulte Retiro de labomba).

Desatornille el perno hueco con una llave de boca. Afloje la manguera de conexién
solo desde la parte superior (vea laimagen de arriba).

Desatornille los tornillos de la culata del cilindro (seis tornillos) en el cabezal de la
bombay retire la tapa de la carcasa; tenga en cuenta la posicion de los sellos de |a
valvula. Si es necesario, tome una fotografia de la posicion original de los sellos de
lavalvula.

Silos sellos de la valvula se pegan a |la tapa de la carcasa, afléjelos con cuidado. De
lo contrario, retire el sello de la valvula de las tapas del cabezal.

Reemplace los sellos de valvula dainados.
Retire la tapa del cabezal.

Limpie todas las piezas e inspeccione si hay desgaste o instale un diafragma nuevo.
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Reemplazo de diafragmas

1. Levante con cuidado el diafragma lateralmente, teniendo cuidado de no causar
ningun dafo. No utilice herramientas con bordes afilados.

2. Deslice lallave del diafragma (P/N: PFP0995941) debajo del diafragma hasta que
alcance el disco de soporte.

3. Utilice lallave del diafragma para aflojar el disco de soporte del diafragmay
desatornille junto con el diafragma y el disco de sujecion del diafragma (vea la
imagen a continuacién).

4. Separe el disco de soporte del diafragmay el diafragma de la cabeza cuadrada del
tornillo de conexién del disco de sujecion del diafragma. Si es dificil separar el
diafragma viejo del disco de soporte del diafragma, use metanol para aflojarlo.

5. Vuelva a montar los diafragmas en orden inverso.

6. Instale el nuevo diafragma entre el disco de sujecién del diafragma con un tornillo
de cabeza cuadraday el disco de soporte del diafragma. Asegurese de que el
tornillo de cabeza cuadrada del disco de sujecion del diafragma esté asentado
correctamente en el orificio guia del disco de soporte del diafragma. Consulte la
imagen que se muestra a continuacién.

7. Vuelva aarmar en orden inverso.
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Compruebe el nivel y el color del aceite

Verifique el nivel y el color del aceite de la bomba mensualmente, o con mayor
frecuencia en condiciones de uso intensivo. Cambie el aceite si el nivel esta por debajo
de la marca de nivel minimo. LACO recomienda cambiar el aceite de la bomba si el color
del aceite parece estar muy descolorido o de apariencia blanca.

= La verificaciéon del nivel de aceite es mas precisa si se comprueba mientras la
bomba estd apagada, caliente y en un plano horizontal.
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Acceso a la bomba 1015

1. Retire la cubierta posterior con una llave hexagonal de 6 mm.
2. Desconecte la manguera delantera de la bomba.
Desconecte la manguera de escape negra del puerto de escape del chasis.

4. Desenchufe el cable de corriente.
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5. Coloque el detector de fugas sobre unos bloques para acceder a la parte inferior de
la unidad.

6. Retire los cuatro pernos de montaje de la bomba.

7. Retire labomba pararepararla o llevar a cabo su mantenimiento.

Cambio de aceite - Método rapido

PRECAUCION: el usuario debe cambiar el aceite de la bomba
cada 4,300 horas o 3-6 meses (3 meses para uso normal y 6 meses
para uso ligero). Cambiar el aceite de la bomba con regularidad es
la base de un sistema de deteccioén de fugas duradero y de alto
rendimiento. Si no cambia el aceite de la bomba con regularidad,
disminuira el rendimiento y, a menudo, provocara otros puntos de
falla en el sistema.

Tipo de aceite: LACO recomienda el uso de aceite sintético para vacio Elite-Z. El aceite
sintético para bombas de vacio asegura que la bomba funcione mas fria con intervalos
mas largos entre mantenimientos.
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El usuario necesitara los siguientes elementos para realizar un cambio de aceite
utilizando el método de cambio rapido:

e Tapadellenado de aceite.

e Lineadedrenaje de aceite (en el kit de herramientas y repuestos del TITAN
VERSA).

e LVOEZ1015 - Contenedor de llenado rapido.

e LVOFFUNOG - Se recomienda el liqguido de lavado para bombas contaminadas,
antiguas o muy usadas.

1. Serecomienda que el UNO6 esté un poco caliente para facilitar el drenaje del
aceite. Abra el puerto de llenado de aceite para drenar el aceite mas rapido.

2. Retirelatapade la parte superior de la cubierta posterior.

3. Conecte el conjunto del tubo de drenaje de conexién rapida y comience a drenar el
aceite en unrecipiente.

4. Retire el tapén de metal de la cubierta posterior con un destornillador pequefio de
cabeza plana.

5. Retire el tapén del manguito de encaje rapido.
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6. Desconecte lalinea de drenaje de aceite. Limpie cualquier exceso de aceite. Recicle
el aceite usado.

7. Retire latapade |la botella de llenado de aceite de cambio rapido. Instale la tapa de
Ilenado de aceite en la botella.

8. Conecteeltubode 12 mm ala botella de llenado de aceite y luego al puerto de
Ilenado, como se muestra a continuacion, y deje que el aceite se drene
completamente del recipiente a la bomba.

9. Retire el recipiente de llenado y vuelva a colocar la tapa del tubo en la manguera de
llenado.

10. Reemplace la cubierta posterior con dos tornillos.
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Cambio de aceite - método tradicional

El método tradicional de cambio de aceite requiere que el usuario llene la bomba
manualmente usando un embudo.

1. Paraeste método, debera retirar la cubierta posterior.

2. Después deretirar la cubierta posterior, retire todo el manguito en lalinea de
Ilenado de vacio.

3. Use unembudo para llenar la bomba con aceite de vacio nuevo.

4. Observe la mirilla de nivel de aceite para llenar hasta el nivel correcto.

Mantenimiento del eliminador de niebla de aceite

Elfiltro eliminador de niebla de aceite no se puede reemplazar individualmente. Para
reemplazar el eliminador de niebla de aceite, use P/N: PF121494.

LACO Technologies TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento 171



8 MANTENIMIENTO Y SERVICIO

Opciones de reparacion de la bomba
Hay tres opciones de reparacion de la bomba que se resumen a continuacién enlaO.
Tabla 62: Opciones de reparacion de la bomba hiimeda horizontal

Intervalo de
mantenimiento

Tarea de mantenimiento Numero de pieza

Cambio de aceitede labomba. |LVOEZUNOG6 1,500 horaso 6 meses |2 oS

Cambio del filtro eliminador de

. . PFPKEO7025T 3,000 horas o 18 meses | 2 oS
niebla de aceite.

LS-TVT-1 (Reparar)

Reparar o cambiar la bomba. LS-TVT-2C (Cambiar) ﬁi’ggso horaso 48 2-3 OSolS
LS-TVT-2L (Cambiar)
Reemplazar la bomba. PFPKDO07711 36,000 horas 0 72 2-3 OSolS
meses
Otros componentes de la bomba
Tabla 63: Componentes de la bomba del VERSA L
Numero de pieza Descripcion ‘
LMSA119448 1015 Conjunto de manguera
LMK-TVL-5 1015 Linea de drenaje de aceite
LMK-TVL-6 1015 Linea de llenado de aceite
LMK-TVL-7 1015 Kit de montaje de bomba

PRECAUCION: las bombas secas no suelen tener problemas de
mantenimiento a corto plazo, pero pueden requerir una reparacion
importante a largo plazo si no se realiza el mantenimiento de dos
anos. Los clientes con detectores de fugas en aplicaciones criticas
deben considerar comprar una bomba de repuesto para un
mantenimiento no planificado.

Extraccion de la bomba ISP-90

1. Retirela cubierta posterior con una llave hexagonal de 6 mm.
Desconecte la manguera de la linea delantera de la bomba.
Desconecte |la manguera de escape negra del puerto de escape del chasis.

Desenchufe el cable de corriente.

AR S R

Coloque el detector de fugas sobre unos bloques para acceder a la parte inferior de
la unidad.
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6. Retire los cuatro pernos de montaje de la bomba con una llave hexagonal de 5 mm.

7. Retire labomba para repararla o llevar a cabo su mantenimiento.

Opcidn de reparaciéon y mantenimiento de bombas

Tabla 64: Opciones de reparacion de la bomba seca horizontal ISP-90

Intervalo de

Tarea de mantenimiento Ndmero de pieza . Nivel Lugar
mantenimiento
.. LMK-TVLD-1 (Kit) 12.000 horas 0 24
Reparacién mayor de bomba. LS-TVLD-2 (Reparar) meses 2 OSolS
. LS-TVLD-3C 36.000 horaso 72
Cambiar la bomba. LS-TVLD-3L meses 2 OSolS
Reemplazar la bomba. AlISP-90 36.000 horas 0 72 2 OSolS
meses
Silenciador de escape. PFP0995942 12.000 horas 024 1 0s
meses
Kit de sellos TIP. Al98885570

8.19.2.1.  Retirar los sellos TIP gastados

1. Retire el pequeno carenado delantero que cubre el volante y deje la capota a un
lado junto con el cabestrillo metalico.

2. Retire el volante, retire el perno de retencién en el centro del eje y saque el volante;
ponga a un lado la llave de corte, el perno de retencion y el volante (vea la siguiente
imagen).
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3. Retire la carcasa externa axialmente del bastidor retirando los seis pernos de
cabeza Allen (vea laimagen a continuacion).

4. Retireydeseche los sellos TIP gastados y la junta térica principal.

5. Sihay aire comprimido disponible, sople ambas partes de la voluta para eliminar
cualquier residuo del sello, con una hoja de afeitar o un cuchillo de precisién
elimine los residuos. Limpie la junta torica principal y aseglrese de que esté en

buenas condiciones.
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8.19.2.2.

LACO Technologies

Instalacion de sellos TIP nuevos

1.

10.
11.

Desembale los sellos TIP. Se proporcionan dos sellos TIP en el kit; uno encajaenla
voluta orbital y el segundo encaja en la voluta de la carcasa exterior.

Instale el sello TIP correcto en laranura de la voluta orbital.

Limpie las rebabas de corte en los bordes del sello, inserte el extremo enrollado en
el centro de la voluta de la érbita, hasta que el sello esté bien asentado enlaranura
y el anclaje dentro de la ranura sobresalga hacia el lado del sello. Es posible que sea
necesario presionar firmemente el sello para que encaje bien en la ranura.

El sello estd instalado correctamente cuando se asienta en su totalidad en la
ranura, sobresaliendo solo un poco por encima.

Corte el sello TIP aproximadamente a 1/8 "(3 mm) del extremo exterior de la
ranura.

Instale el TIP correcto en la ranura de la voluta de |la carcasa exterior, como en el
paso anterior.

Vuelva a colocar la junta térica principal en la ranura del marco. Asegurese de que
laranura esté limpia y la junta térica en buenas condiciones; de lo contrario, instale
una junta térica nueva.

Asegurese de que la cara de sellado de la carcasa exterior esté limpia. Vuelva a
colocar con cuidado la carcasa exterior alineando los pasadores de ubicacion.
Compruebe que el sello TIP no se haya salido de la ranura.

Vuelva ainstalar los seis pernos y apriételos a 5,6 Nm (50 in-1b.).
Reinstale el volante. Asegurese de que la llave de corte esté instalada.

Coloque el carenado del volante delantero en su lugar y vuelva a instalar los tres
pernos.

Otros componentes de la bomba

Tabla 65: Componentes de la bomba del VERSA L

Numero de pieza ‘ Descripcion

LMSA119448 Conjunto de manguera ISP-90

LMK-TVLD-4 Conjunto de manguera de escape ISP-90
LMK-TVLD-3 Conjunto de montaje de bomba ISP-90
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9. Accesorios

9.1.

Consulte la 0 a continuacién para la linea completa de accesorios para pruebas de fugas
de LACO que se pueden usar con el detector de fugas TITAN VERSA.

Los accesorios con un enlace en la columna Referencia tienen instrucciones de
funcionamiento detalladas en este manual (consulte las secciones vinculadas). Los
accesorios con una referencia al manual SMT indican un manual de usuario separado
que debe consultarse antes de usar el dispositivo. Estos manuales estan disponibles en

launidad USB del TITAN VERSA o en www.lacotech.com.

Tabla 66: Accesorios del TITAN VERSA

Elemento Nudmero de pieza Referencia
Conjunto de E/S remotas TV115893
Cable de E/Sremotas, 1 m TV5839 SMT-07-1040
E/S remotas
Cable de E/S remotas, 3m TV5840
Cable de E/S remotas, 5m TV5841
Colgante s 1x . Manual de uso
inalambrico Colgante portatil inalambrico TV118486 de PV
Pantalla remota cableada, pantalla tactilde 7" TV115895
Cable de pantalla cableada, 1 m TV5843
Pantallaremota SMT-07-1041
Cable de pantalla cableada, 3m TV5844
Cable de pantalla cableada, 5 m TV5845
Conjunto de carrito de mantenimiento TV116355
Carrito SMT-07-1042
Kit de fijacion de botella de gas TV118395
Conjunto de evacuacion de flujo alto para VERSA C |TV115787
Evacuacién de flujo alto con venteo de flujo alto TV115787-1
para VERSA C
Conjunto de evacuacion de flujoa alto para VERSA | TV115801
C
Evacuaciony Evacuacion de flujo alto con venteo de flujo alto TV115801-1 A7
venteo de flujo alto | para VERSA L SMT-07-1046
Conjunto de evacuacion de flujo alto para VERSAT |TV115802
Evacuacion de flujo alto con venteo de flujo alto TV115802-1
paraVERSAT
Conjunto de vélvula de venteo de flujo alto aral TV115803
TITAN VERSA
Cable, SERIAL RS232, macho a hembra, 3 m del
Enserie TITAN VERSA V5946 Seccion 5
SMT-07-1039
Adaptador USB a serie LMSA0360
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Elemento

Numero de pieza

Referencia

Accesorio de conector del TITAN VERSA, terminal

de tornillo de cable de campo TV5942
Accesorios Accesorio de cable del TITAN VERSA, 5 m, gris TV5945 Seccions06
Luz de caja de Pasa/Falla TV118378
Conector de E/S local del TITAN VERSA, terminal TV5944 Seccion506
roscado EE—
E/S local Cabl‘e de E/§ local del TITAN VERSA, 5 mde TV5943 Seccion506
longitud, gris IR
Cajade boton de Inicio/Parada TV118379
Kit de purga de gas para detector de fugas para
Kits de venteo TITAN VERSA, tubo de entrada de %", tubo de TV118018 SMT-07-1048
salidade 12 mm
Kit de bomba para TITAN VERSA, DUO 35 TV118503-2
Kit de bomba para TITAN VERSA, DUO 35 TV118503-4
Kits de bomba Kit de bomba para TITAN VERSA, DUO 65 TV118504-2
SMT-07-1049
externa Kit de bomba para TITAN VERSA, DUO 65 TV118504-4
Kit de bomba para TITAN VERSA, ACP-28 TV118505
Kit de bomba para TITAN VERSA, ACP-40 TV118794
Conjunto de tapa de llenado de aceite TV118494
Llenado de aceite Seccion 8
Conjunto de conector de drenaje de aceite TV118495
Lector de codigos de barras, 1Dy 2D TV118566
Registro de datos Seccion506
Unidad USB, 4 Gb TV5928

Fugas patron:
consulte
www.lacotech.com

Fuga patron de %7 atm* cc/seg con recipiente de
helio para TITAN VERSA con garantia ilimitada

CM112498/L-7/4

Fuga patrén por olfateo de 1x10-5 atm* cc/seg con
recipiente de helio, recipiente de 300 cc, olfateador

CM511.0-5102DA0/ 1

Fuga patron de 5.0x10 atm cc/seg con recipiente
de helio, recipiente de 300 cc, olfateador

CM515.0-4102DAG/ 4

Fuga patrén de 10 atm* cc /seg con recipiente de
helio

CM51X-41161V0/1

por muchas
opciones

Fuga patron de 107 atm * cc/seg con recipiente de
helio

CM51L-51121V0/1

Fuga patrén de 10 atm* cc /seg con recipiente de
helio

CM51X-61141V0/1

Fuga patrén de 107 atm * cc/seg con recipiente de
helio

CM51X-71111V0/1

Fuga patron de 108 atm* cc /seg con recipiente de
helio

CM51X-81111V0/1

Fuga patron de 1077 atm * cc/seg con recipiente de
helio

CM51X-91111V0/1

SMT-07-1014
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Elemento

Numero de pieza

Referencia

Sondade pu!verlzaaon de helio, tubo de polietileno LHSPO4
de 3m (10 pies) con regulador

Sondas de Sonda de pulverizacién de helio, tubo de polietileno SMT-07-1003

pulverizacion de 3 m (10 pies) con regulador y botella de depésito | LHSPO7
de 620 cc
Regulador, botella de gas, CGA580 LHREG-01

Prueba de fuga por Sonda de olfateo de 10 pies (3 m) LSP-01A-10 SMT-07-1004

olfateo Sonda de olfateo de 33 pies (10 m) LSP-01A-33

. Filtro interno de bronce sinterizado, NW25, 40 LVF-B-2.5-0.75-40- ..

Filtros . Seccién 5
micras NW25
CamaradevacioLDde4"x4"x2" LVC040402-2222-L.D
Camaradevacio LD de 4 "x 4" LVC0404-3321-LD
CamaradevacioLD de 6 "x 6" LVC0606-3321-LD

Camaras de Camaradevacio LD de 8 "x 8" LVC0808-3321-LD

d ion de f SMT-07-1051

eteccion defugas | camara de vacio LD de 8 "x 8" (con bisagras) LVC0808-3312-LD
Camaradevacio LD de 10 "x 12" LVC1012-3312-LD
CamaradevacioLD de 12 "x 12" LVC1212-3323-LD
Camarade vacio LD de 12 "x 12" (con bisagras) LVC1212-3312-LD
Camara de bombardeo de prueba de fugade 4 "x 4 LBCO404-60
(PSI)

Camaras de Camara de bombardeo a presién de 8 "x 3" (60 PSI) i .

bombardeo para prueba de fuga ASME LBC083-60 SMT-07-1016
Camara de bombardeo a presiénde 9 "x 15" (100 )

PSI) para prueba de fuga ASME LBCO915-100
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10. Anexo

10.1.

10.1.1.

Conversiones de indice de fuga

Tabla 67: Conversiones de indice de fuga

Convertir de:

Multiplicar por:

Convertir a

atm-cc/seg 1,013 mbar-litro/seg
atm-cc/seg 0,76 torr-litro/seg
torr-litro/seg 1.13 mbar-litro/seg
Pa-M3/seg 9,87 atm-cc/seg
Aire oz/afo 6,0x10-4 atm-cc/seg
atm-cc/seg 60 sccm

Conversiones de presion

Tabla 68: Conversiones de presién

Convertir de: Pascal Torr Micra pulg. Hg Abs.
Pascal (hewton/m2) 1 7,5x10% |9,87x10°¢ 0,01 7,5 1,45x10% [2,95x10*

torr (mm/hg) 1 7,5x10% |9,87x10°¢ 0,01 7,5 1,45x10% [2,95x10*
Atmosfera (atm) 1 7,5x10% [9,87x10°¢ |0,01 7.5 1,45x10% [2,95x10*
Milibar (mbar) 1 7,5x10% [9,87x10°¢ |0,01 7.5 1,45x10% [2,95x10*
micra 1 7,5x10% [9,87x10°¢ |0,01 7.5 1,45x10% [2,95x10*

psia 1 7,5x10% |9,87x10° |0,01 7,5 1,45x10% |2,95x10*
pulg. Hg Abs 1 7,5x10% |9,87x10° |0,01 7,5 1,45x10% |2,95x10*
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Presién atmosférica estandar - Unidades absolutas

Presién y
1atm ﬁ
Presion
14,7 psia manomeétrjca
Presion atmosférica estandar (nivel del mar) (relativa)
760 torr
Presién atmosférica  Presion atmosférica local Presion

. manomeétrica
local - Unidades

. . (relativa)
relativas O psig
0"Hg ;
Vacio Presion Presion
absoluta absoluta

Cero absoluto (vacio perfecto)

Figura 15: Conversiones absolutas frente a relativas

10.1.2.1.  Reglas empiricas
e Torr=75%deMbar
e 1.000 militorr=1Torr
e 1.000 milibares = 1 bar
e 1bar=1atmdsfera
e Militorr = Micra
e 1psi=2"Hg
o 25torr=25mmHg=1"Hg

e mmHg=Torr

Tabla 69: Elevacion vs. nivel de vacio

Elevacion (pies) Max. Vacio relativo (en Hg) Pérdida porcentual
O (nivel del mar) 29,92 0
1.000 28,85 3,6
2.000 27,82 7,0
3.000 26,82 10,4
4.000 25,84 13,6
5.000 24,89 16,8
6.000 23,98 19,9
7.000 23,06 22,9
8.000 22,20 257
9.000 21,38 28,5
10.000 20,58 31,2

180 TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



LISTA DE TABLAS

Conversiones de flujo de gas

Tabla 70: Conversiones de flujo de gas

Paraconvertirde md/seg Litro/seg m3/hora CFM (pie®/min)
m®/seg 1 1.000 3.600 2,12x10°
Litro/seg 0,001 1 3,6 2,12

mS/hora 2,78 x 104 0,278 1 0,589

CFM (pie®/min) | 4,72x 10+ 0,47 1,70 1

Régimen de flujo de fugas

10.1.4.1.  Fugas de flujo viscoso vs. molecular

El régimen de flujo que se encuentra en las pruebas de fugas a menudo es diificil de
determinar. Sin embargo, se puede estimar calculando la trayectoria libre media
promedio de la molécula de gas (I) dividida por el didametro estimado (d) de la
trayectoria de fuga. Utilice las siguientes pautas para determinar el régimen de flujo.

e Las fugas de flujo viscoso suelen ocurrir en sistemas que tienen fugas a la
atmosfera o a presiones mayores (I/d <0,01). Las fugas viscosas suelen ser mayores
de 10 - 5 atm-cc/seg, pero pueden ocurrir a indices de fuga menores.

e Las fugas de flujo molecular suelen ocurrir en condiciones de vacio (I/d> 1,00). Las
fugas moleculares suelen ser inferiores a 10 - 5 atm-cc/seg.

e Elflujo de transicidon ocurre entre los regimenes de flujo viscoso y molecular (0,01
<l/d 1,00).

Tabla 71: indice de fuga de helio vs. otros gases

Multiplique el indice de fuga de helio por:

Convertir a Flujo viscoso Flujo molecular
Argoén 0,883 0,316

Neén 0,626 0,447

Hidrégeno 2,23 1,41

Nitrégeno 1,12 0,374

Aire 1,08 0,374

Vapor de agua 2,09 0,469
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10.1.4.2.

Indice de fuga vs. presion

Flujo viscoso: Q,= K/n (P 2- P?)
Flujo molecular: Q,,= K(T/M)¥2(P,- P,)

Donde:

Q = Indice de fuga

K = Constante de la geometria de la trayectoria de la fuga
n = Viscosidad del gas

M = Peso molecular del gas

T = Temperatura absoluta

P12 = Presion absoluta aguas arriba y aguas abajo

Ejemplo: Una fuga de helio en el régimen de flujo viscoso con 10 atm aguas arriba
(interno) y 1 atm de presion aguas abajo tiene un indice de fuga de 0,001 atm-cc/seg. Si
la presién aguas arriba se duplicara a 20 atm, el nuevo indice de fuga seria:

Q vnuevo = Q vvieso ((P 1nuevo 2 = P 2nuevo ) / (P 1vieso 2 = P 2nuevo )

Q vNUEvo = 0.001 ((202- 12)/(102- 12)) = 0.004 atm-cc/sec

Usando la tabla anterior, el indice de fuga equivalente para aire en las mismas
condiciones es: Q.. = 0,004 (1,08) = 0,0043

TITAN VERSA Manual de funcionamiento y mantenimiento LACO Technologies



iNDICE

Tipo de manual: Manual de Funcionamiento y Mantenimiento
Grupo de productos: Detector de fugas TITAN VERSA
Numero de revision: SMT-07-1037, Rev. A2

© 2020 LACO Technologies, Inc. Ninguna parte de este manual se puede reimprimir, traducir o duplicar sin el
consentimiento expreso por escrito de LACO Technologies, Inc.



	1. Sobre este manual
	1.1. Objetivo del Manual
	1.2. Documentos de referencia
	1.3. Visualización de la información
	1.3.1. Advertencias


	2. Seguridad
	2.1. Uso Adecuao del Dectector de Fugas
	2.2. Uso Inadecuade del Dectector de Fugas
	2.3. Obligaciones del Propietario
	2.4. Obligaciones del Operador
	2.5. Peligros

	3. Transporte y Almacenamiento
	3.1. Transporte
	3.1.1. Configuraciones del Producto
	3.1.2. Desempacando el Dector de Fugas
	3.1.3. Desempacando el detector de fugas VERSA C
	3.1.4. Desempacando el detector de fugas VERSA T y L
	3.1.5. Remover los accesorios para levantar el VERSA T y L
	3.1.6. Transporte en un carrito móvil

	3.2. Almacenamiento

	4. Descripción
	4.1. Función
	4.2. Contenido de la entrega
	4.3. Configuraciones
	4.3.1. Características y Dimensiones
	4.3.1.1. Características y dimensiones del VERSA C
	4.3.1.2. Características y dimensiones del VERSA T
	4.3.1.3. Características y dimensiones de VERSA L


	4.4. Datos técnicos
	4.5. Matriz números de piezas del TITAN VERSA
	4.6. Diagramas de vacío
	4.6.1. Esquema de vacío: versión principal
	4.6.2. Esquema de vacío: evacuación de flujo alto y venteo de flujo alto con bomba de de vacío
	4.6.3. Esquema de vacío: evacuación de flujo alto y venteo de flujo alto con dos bombas de vacío
	4.6.4.


	5. Instalación
	5.1. Instalación y montaje mecánicos
	5.2. Conexiones mecánicas
	5.2.1. Puerto para la prueba de vacío
	5.2.1.1. Filtración del puerto de entrada
	5.2.1.2. Recomendaciones de rendimiento optimizado de la prueba de vacío

	5.2.2. Conexiones de la bomba externa del VERSA C
	5.2.3. Conexiones de la válvula de evacuación de flujo alto
	5.2.3.1. Evacuación de flujo alto para el VERSA C (compacto)
	5.2.3.2. Evacuación de flujo alto para el VERSA T (TORRE)
	5.2.3.3. Evacuación de flujo alto para el VERSA L (HORIZONTAL)

	5.2.4. Puerto de olfateo
	5.2.5. Puertos multiusos
	5.2.5.1. Venteo de vacío
	5.2.5.2. Escape de la bomba
	5.2.5.3. Drenaje de aceite de la bomba de vacío
	5.2.5.4. Llenado con aceite de la bomba de vacío


	5.3. Conexión de alimentación eléctrica
	5.4. Interfaces eléctricas
	5.4.1. Puerto USB
	5.4.2. E/S local
	5.4.3. Puerto serie
	5.4.4. Puerto Ethernet
	5.4.5. Lector de código de barras
	5.4.6. Conexiones E/S remotas
	5.4.7. Características adicionales
	5.4.8. Pantalla con cableado remoto
	5.4.1. Pantalla de Control Portátil Inalámbrico

	5.5. Disposición del TITAN VERSA
	5.6. Servicio para el TITAN VERSA

	6. Funcionamiento
	6.1. Requisitos previos para su uso
	6.2. Proceso de encendido
	6.3. Proceso de apagado
	6.4. Pautas Generales de Uso
	6.4.1. Calibración
	6.4.1.1. Calibración Interna
	6.4.1.2. Verificar calibración
	6.4.1.3. Calibración externa - Método de vacío
	6.4.1.4. Calibración externa - Método de olfateo

	6.4.2. Prueba de fuga por el método de vacío
	6.4.2.1. Prueba de fuga de Exterior a Interior
	6.4.2.2. Prueba de fuga de Interior a Exterior

	6.4.3. Prueba de fuga por el método de olfateo
	6.4.3.1. Consejos para la prueba de detección de fugas por olfateo

	6.4.4. Proceso de carga del gas

	6.5. Funciones de la interfaz de usuario
	6.5.1. Pantalla táctil y botones
	6.5.2. Botón Opcional
	6.5.3. Navegación por tipo de pantalla
	6.5.4. Disposición de la pantalla táctil
	6.5.5. Iconos de estado
	6.5.6. Ajustes del volumen
	6.5.7. Niveles de acceso de usuario
	6.5.8. Estructura del menú de la pantalla
	6.5.9. Captura de pantalla en unidad USB

	6.6. Pantallas Principales de Prueba y Configuración
	6.6.1. Funciones de acceso rápido a la pantalla Prueba
	6.6.2. Función ID de la prueba
	6.6.3. Menú principal de configuración

	6.7. Configuración de la prueba
	6.7.1. Configuración del método
	6.7.2. Límites de rechazo
	6.7.3. Configuración de venteo
	6.7.4. Configuración de pueba automática
	6.7.5. Configuración de Cero
	6.7.6. Configuración del registro de datos
	6.7.7. Configuración de gráficos

	6.8. Configuración de calibración
	6.8.1. Fuga patrón calibrada
	6.8.2. Inicio de calibración
	6.8.3. Historial de calibración

	6.9. Configuración del sistema
	6.9.1. Configuración del espectrómetro de masa
	6.9.2. Configuración de unidades
	6.9.3. Configuración de accesorios
	6.9.4. Configuración de comunicación
	6.9.5. E/S remotas
	6.9.5.1. Entradas digitales
	6.9.5.2. Salidas digitales
	6.9.5.3. Salidas analógicas

	6.9.6. E/S local
	6.9.7. Pantalla

	6.10. Configuración de mantenimiento
	6.10.1. Tareas de mantenimiento
	6.10.2. Contadores
	6.10.3. Control manual
	6.10.4. Historial de eventos
	6.10.5. Información del detector
	6.10.5.1. Versiones del software

	6.10.6. Turbo Bomba
	6.10.7. Calibración Pirani
	6.10.8. Parámetros
	6.10.8.1. Actualización del Programa


	6.11. Ajustes avanzados
	6.11.1. Información de la celda o espectrómetro de masas
	6.11.2. Ajustes avanzados
	6.11.3. Corrección del método
	6.11.4. Ajuste de la celda o espectrometro de masas
	6.11.5. Prueba de la  terminal de comunicaciones

	6.12. Configuración predeterminada de fábrica

	7. Solución de problemas
	7.1. Mensajes de aviso y error

	8. Mantenimiento y servicio
	8.1. Precauciones y requisitos de mantenimiento
	8.2. Equipo de protección
	8.3. Documentación de mantenimiento
	8.4. Piezas y herramientas de mantenimiento
	8.5. Tareas e intervalos de mantenimiento
	8.6. Mantenimiento del software
	8.6.1. Recordatorios de mantenimiento en pantallas de prueba
	8.6.2. Realizar tareas de mantenimiento en el software

	8.7. Soporte Tecnico de mantenimiento
	8.8. Retirar las cubiertas
	8.8.1. Cubierta delantera (todos los modelos)
	8.8.2. Retiro de la cubierta posterior (configuración compacta)
	8.8.3. Retiro de la cubierta posterior (configuración horizontal)
	8.8.4. Retiro de la cubierta posterior (Configuración de torre)

	8.9. Limpieza
	8.9.1. Cubiertas externas
	8.9.2. Superficies internas

	8.10. Electricidad
	8.10.1. Fusibles
	8.10.1.1. Reemplazo del fusible de la alimentación eléctrica
	8.10.1.2. Reemplazo de los fusibles del bloque de terminales (F1, F2, F3)

	8.10.2. Cables de alimentación
	8.10.3. Pantalla táctil y cubierta
	8.10.4. Placa de circuitos impresos

	8.11. Ventilador y filtros del ventilador
	8.11.1. Ventiladores
	8.11.2. Filtros
	8.11.2.1. Reemplazo del filtro
	8.11.2.2. Ubicaciones del filtro


	8.12. Mantenimiento de fuga calibrada
	8.12.1. Recalibración
	8.12.1. Reemplazo

	8.13. Bloque de válvulas
	8.13.1. Filtro del Puesto de Prueba
	8.13.2. Filtro de venteo
	8.13.3. Limitador de la válvula de purga/Filtro
	8.13.4. Válvulas
	8.13.4.1. Limpieza de las válvulas
	8.13.4.2. Preparación del sello para su instalación
	8.13.4.3. Reensamblaje de la válvula
	8.13.4.4. Prueba

	8.13.5. Sensor de indicador de vacío Pirani
	8.13.5.1. Reemplazo del medidor Pirani


	8.14. Válvulas de flujo alto
	8.14.1. Limpieza de las válvulas
	8.14.2. Reemplazo de la válvula

	8.15. Turbobomba
	8.15.1. Reemplazar la mecha de aceite con SplitFlow 50
	8.15.2. Reemplazar el SplitFlow 50 para cambio de cojinete

	8.16. Mantenimiento de la bomba húmeda del VERSA T
	8.16.1. Comprobar el nivel y el color del aceite
	8.16.2. Acceso a la bomba Uno6
	8.16.2.1. Retiro de la bomba

	8.16.3. Cambio de aceite –  método rápido
	8.16.4. Cambio de aceite –  método tradicional
	8.16.5. Mantenimiento del eliminador de niebla de aceite
	8.16.6. Opciones de reparación de la bomba
	8.16.7. Otros componentes de la bomba

	8.17. Mantenimiento de la bomba húmeda del VERSA T
	8.17.1. Acceso a las bombas MVP-030
	8.17.2. Retiro de la bomba MVP-030
	8.17.3. Opciones de reparación y mantenimiento de bombas
	8.17.4. Piezas adicionales de la bomba
	8.17.5. Inspección de diafragma
	8.17.6. Reemplazo de diafragmas

	8.18. Mantenimiento de la bomba húmeda del VERSA T
	8.18.1. Compruebe el nivel y el color del aceite
	8.18.2. Acceso a la bomba 1015
	8.18.3. Cambio de aceite –  Método rápido
	8.18.4. Cambio de aceite –  método tradicional
	8.18.5. Mantenimiento del eliminador de niebla de aceite
	8.18.6. Opciones de reparación de la bomba
	8.18.7. Otros componentes de la bomba

	8.19. Mantenimiento de la bomba húmeda del VERSA T
	8.19.1. Extracción de la bomba ISP-90
	8.19.2. Opción de reparación y mantenimiento de bombas
	8.19.2.1. Retirar los sellos TIP gastados
	8.19.2.2. Instalación de sellos TIP nuevos

	8.19.3. Otros componentes de la bomba


	9. Accesorios
	9.1. Accesorios del TITAN VERSA

	10. Anexo
	10.1. Información de referencia
	10.1.1. Conversiones de índice de fuga
	10.1.2. Conversiones de presión
	10.1.2.1. Reglas empíricas

	10.1.3. Conversiones de flujo de gas
	10.1.4. Régimen de flujo de fugas
	10.1.4.1. Fugas de flujo viscoso vs. molecular
	10.1.4.2. Índice de fuga vs. presión




